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Exact PipeCut 170/170E/220E System

Information om klinger til praecise Exact rorsave
TCT-savklinger er til skeering af stal, kobber, aluminium og al slags plastik. TCT-klinger kan slibes.

Cermet-savklinger er til skeering af rustfrit stal, syrefaste materialer, stal, kobber, aluminium og al
slags plastik. Cermet-klinger kan slibes.

Diamond-diamantklinger er kun beregnet til skaering af stebejern. Diamantklinger kan ikke slibes.

Anbefalet hastighedskontrol med 170E/220E: rustfrit stal 4, stal 5, stebejern 6






Overensstemmelseserklaering CE

Vi erklzerer hermed under eneansvar, at de produkter, der beskrives under “Tekniske data” er i
overensstemmelse med standarder eller dokumenter om standardisering: EN60745-1, EN60745-2-5,
EN55014-1, EN 55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3 ifglge forskrifterne i direktiverne 2004/108/EC,
2006/42/EC.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte Exact Tools pa felgende adresse.
De tekniske data kan fas pa nedenstaende adresse.

Personen bemyndiget til at samle den tekniske fil:
Marko Torrénen, R&D Manager (marko.torronen@exacttools.com)

Helsinki, 31.8.2012

Seppo Makkonen, Managing director
Exact Tools Oy
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Sprangskitse (adskilt bilag)

Definitioner: Sikkerhedsretningslinjer
Definitionerne nedenfor beskriver sikkerhedsniveauet ved hvert signalord. Laes venligst handbogen og leeg
meerke til disse symboler.

FARE: Betyder en neert forestdende, farlig situation, der vil kunne forvolde dgdsfald eller alvorlige
personskader, hvis den ikke undgas.

ADVARSEL: Betyder en muligvis farlig situation, der kan forvolde dedsfald eller alvorlige personskader,
hvis den ikke undgas.

FORSIGTIGT: Betyder en muligvis farlig situation, der kunne medfgre mindre eller moderate
personskader, hvis den ikke undgas.

BEMAERK: Betyder en fremgangsmade, der ikke er relateret til personskader, men som kunne medfgre
materiel skade, hvis den ikke undgas.

> BB

Betyder risiko for elektrisk sted
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Brugs-, sikkerheds og
serviceinstruktion

Laes brugs-, sikkerheds- og service-anvisninger omhyggeligt for brug.
Instruktionsbogen skal altid vaere tilgeengelig for alle der bruger Exact PipeCut
170/170E/220E. Ud over disse anvisninger her, skal alle almindelige sikkerheds-
foranstaltninger fra myndigheder overholdes. Exact PipeCut 170/170E /220E er
beregnet for professionelt brug.

Tekniske data

Model Pipecut 170 Pipecut 170E/220E
Speending 1 220-240V/50-60 Hz 220 - 240/ 50-60 Hz
Speending 2 100 - 120V /50-60 Hz 100 - 120 V / 50-60 Hz
Fastsat optaget effekt 1010 W 1100 W
Hastighed ubelastet 4000 r/min 1600-3500 r/min
Intermittent 2,5min ON/7,5min OFF (S325%) 2,5 min ON/7,5min OFF (S3 25%)
Klinge diameter 140 mm 140 mm
Klingens befeestelse hul 62 mm 62 mm
Veegt 5,7 kg 170E: 5,7 kg

220E: 6,0 kg
Kapacitet @ 15 mm —170 mm 170E: 15 mm - 170 mm

220E: 15 mm - 220 mm
Max. tykkelse af stal 6 mm 8 mm
Max. tykkelse af plastic 14 mm 14 mm
Beskyttelsesklasse B/ B/n
Spindellas Ja Ja
Forvalg af hastighed Ikke Ja
Konstant elektronisk kontrol Ikke Ja
Overbelastningsbeskyttelse Ja Ja
Reduceret startstram Ikke Ja
Vibration a, 0,35 m/s? 0,35 m/s?
LpA (lydtryk) 86 dB(A) 94 dB(A)
KpA (lusikkerhed ved lydtryk) 3 dB(A) 3 dB(A)
LWA (lakustisk effekt) 97dB(A) 105 dB(A)
KWA (usikkerhed ved akustisk effekt) 3 dB(A) 3 dB(A)

De angivne veerdier er gyldige for nominelle spaendinger [U] pa 230/240V. Ved lavere spaending og
modeller til seerlige lande kan disse veerdier variere.Observer venligst artikelnummeret pa din maskines
identifikationsplade. Firmamaerkerne pa de enkelte maskine kan variere.Kun for maskinvaerktajer uden
reduceret startstram: Startcyklusser genererer korte fald i spaendingen. Interferens med andet
udstyr/maskiner kan opsta i tilfaelde af ugunstige stremsystemforhold. Driftsforstyrrelser skal forventes
for systemimpedans under 0.36 ohm.
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Oplysninger om stgj/vibration
De malte veerdier er fastlagt efter EN60745.
Brug hgrevarn!

De samlede vaerdier for vibration (vektorsum for tre akser) er fastlagt efter EN60745:
\léibr1at5ion7e2missionens greensevaerdi an =0,35 m/s?, Usikkerhed
=1.5 m/s%.

Det niveau af vibrationsemission, der er opgivet i dette oplysningsskema, er udmalt i overensstemmelse
med en standardiseret test i EN 60745 og kan anvendes til at sammenligne forskellige veerktgjer.
Det kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af eksponeringen. Det erkleerede niveau af
vibrationsemission er beregnet ud fra veerktgjets hovedanvendelse. Hvis veerktgjet imidlertid bruges
til andre anvendelser, med anderledes eller darligt vedligeholdt ekstraudstyr, kan vibrationsemissionen
veere anderledes. Det kan gge eksponeringsniveauet vaesentligt over den samlede arbejdsperiode.
En vurdering af niveauet af eksponering for vibration bgr ogsa tage hensyn til de tidspunkter, hvor
veerktgjet er slukket eller nar det karer, men ikke laver noget. Det kan nedszette eksponeringsniveauet
vaesentligt over den samlede arbejdsperiode. Lav ekstra sikkerhedsforanstaltning til at beskytte
operatgren fra virkningerne af vibration som fx: at vedligeholde vaerktgjet og ekstraudstyret, holde
sine haender varme, at organisere arbejdsrytmen.

Exact PipeCut 170/170E/220E til udskaering af ror,
system pakkens indhold:

Kontroller at pakken indeholder falgende bestanddele:

1. Hylster for Exact PipeCut systemet

2. Exact PipeCut 170 eller 170E eller 220E sav til rgr

3. Skeerestotter 4x

4. Instruktionsbog

5. Sekskantet indstiksnggle 5 mm & 2 mm monteret pa maskinen
6. Klinge i hardmetal tips monteret pa maskinen

1 3. 170/ 170E 3. 220E 4. Q

2. Vi< e 5. %
6.
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Almindelige sikkerhedsadvarsler
for maskinveerktoj

Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle

brugsanvisninger igennem. Undlader man at
falge disse advarsler og brugsanvisninger, kan det medfere
elektriske sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og brugsanvisninger til senere
brug.

Betegnelsen "maskinvaerktg;j” i advarslerne henviser
til dit stremdrevne (ledningsforbundne) maskinveerktgj
eller batteridrevne (tradlgse) maskinvaerktgj.

1) Sikkerhed pa arbejdsomradet

a) Hold arbejdsomradet rent og veloplyst. Rodede
eller mgrke omrader indbyder til uheld.

b) Anvend ikke maskinvarktojer
i eksplosionsfarlige atmosfaerer som fx ved
tilstedevaerelsen af brandfarlige vaesker, gasser
eller stev. Maskinvaerktgjer skaber gnister, der kan
antaende stav eller rag.

c) Hold bern og tilskuere vak, nar et
maskinvaerktgj er i brug. Distraheringer kan
medfgre, at man mister kontrollen.

2) Elektrisk sikkerhed

a) Maskinvaerktojets stik skal passe med
stikkontakten. Modificer under ingen
omstandigheder stikket. Anvend ikke nogen
adapterstik sammen med jordede (jordforbundne)
maskinvarktgjer. Umodificerede stik og passende
stikkontakter vil nedseette risikoen for elektriske sted.
Undga kropskontakt med jordede eller
jordforbundne overflader som fx rer, radiatorer,
komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk
sted, hvis din krop er jordet eller jordforbundet.
Udsaet ikke maskinvarktgjer for regn eller
vade forhold. Treenger der vand ind vand i et
maskinveerktgj, vil det @ge risikoen for elektrisk stad.
Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen
til at baere, traekke eller tage maskinvaerktgjet
ud af stikket med. Hold ledningen vak fra
varme, olie, skarpe kanter og bevagelige dele.
Beskadigede eller sammenfiltrede ledninger ager
risikoen for elektrisk stad.
Nar et maskinvaerktgj anvendes udenders, sa
brug en forlaengerledninger, der er egnet til
udendersbrug. Brugen af en ledning, der er beregnet
til udendgrsbrug, nedsaetter risikoen for elektrisk sted.
f) Hvis man ikke kan komme uden om at anvende
et maskinvaerktgj pa et fugtigt sted, skal man
bruge en fejlstromsafbryder (RCD). Brugen af en
RCD nedseetter risikoen for elektrisk stad.

3) Personlig sikkerhed

a) Veer agtpagivende, laeg maerke til, hvad du laver
og brug din sunde fornuft, nar du anvender et
maskinvaerktgj. Benyt ikke et maskinvarktgj,
hvis du er traet eller under pavirkning af
narkotika, alkohol eller medikamenter. Et
gjebliks uopmaerksomhed, mens du anvender et
maskinvaerktgj, kan fare til alvorlige personskader.

b) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Beskyttelsesudstyr
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som fx stevmaske, skridsikre sikkerhedssko,
sikkerhedshjelm eller hareveern, der anvendes efter de
relevante forhold, vil reducere personskader.

c) Brug herevarn. Nar man arbejder med forskellige
materialer, kan stgjniveauet variere og undertiden
overstige graenseveerdien 85 dB(A). Brug altid
hgrevaern til at beskytte dig med.

d) Brug sikkerhedsbriller. Brug altid sikkerhedsbriller,
sa du undgar gjenskader fra partikler, der springer
op, nar du anvender rgrsaven.

e) Brug sikkerhedshandsker. Brug altid
sikkerhedshandsker, fordi kanterne pa overskarne
ror er skarpe og kan give snitsar.

f) Undga utilsigtet start. Serg for, at kontakten er
i den slukkede position, inden vaerktgjet tilsluttes
strem, nar vaerktgjet tages op eller baeres
rundt. At bsere maskinvaerktgjer med en finger pa
kontakten eller tilfare strem til maskinveerktgjer, der
har kontakten taendt, indbyder til ulykker.

g) Fjern alle indstillingsnagler eller skiftenagler,
inden maskinvaerktgjet teendes. En skiftenggle eller
en nagle, der er efterladt fastgjort til en roterende del
af maskinveerktgjet, kan medfere personskader.

4) Brug og pleje af maskinvaerktgjer

Forcer ikke maskinveaerktgjet. Brug det rigtige

masklnvaerktaj til din arbejdsproces. Det korrekte

maskinveerktgj vil gere de arbejdsprocesser, som

det er beregnet til pa en bedre og mere sikker made.

Brug ikke maskinvaerktgjet, hvis dets

kontakt ikke kan slukkes og taendes. Alle

maskinveerktajer, der ikke kan styres med

kontakten, er farlige og skal repareres.

Frakobl maskinvaerktgjets stik fra stremkilden,

inden der foretages nogen indstillinger,

skiftes ekstraudstyr eller maskinvaerktojet

skal opbevares. Sadanne forebyggende

sikkerhedsforanstaltninger nedseetter risikoen for, at

maskinveerktgjet ved et uheld starter.

Opbevar elektrisk vaerktgj uden for reekkevidde

af bern, og tillad ikke personer som ikke er

bekendt med dette elektriske veerktgj eller disse

instruktioner at betjene vaerktojet. El-vaerktgjer er

farlige i haenderne pa brugere uden kendskab til dem.

Vedligehold maskinvarktgjer. Kontroller

justeringsfejl eller hvis bevaegelige dele

binder, brud pa dele og andre forhold, der

kan pavirke maskinvarktgjets anvendelse.

Hvis maskinvaerktgjet er beskadiget, sa fa det

repareret inden brug. Mange ulykker sker pa

grund af darligt vedligeholdte maskinveerktgjer.

f) Hold skaerevaerktojer skarpe og rene. Korrekt

vedligeholdte skaereveerktgjer med skarpe kanter er

mindre tilbgjelige til at binde og lettere at kontrollere.

Brug maskinveerktgj, ekstraudstyr og vaerktgjsdele

etc. i overensstemmelse med deres brugsanvisninger,

idet der tages hensyn til arbejdsforhold og det

arbejde, der skal udferes. Brug af maskinveerkigjet til

anvendelser, der er forskellige fra dem, som veerktgjet er

bestemt til, kan fore til farlige situationer.

5) Service

a) Fa lavet service pa dit maskinvarktej af en
kvalificeret reparater, der kun bruger identiske

reservedele. Det vil garantere, at maskinveerktgjet
fortsat er sikkert.

b
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Sikkerhedsadvarsler for
rundsave

a) FARE: Hold handerne vak fra
skareomradet og klingerne. Hold den
anden hand pa motorhuset. Hvis begge haender
holder saven, kan de ikke skaeres af klingen.

BEMAERK: For rundsave med klinger med en diameter

pa 140 mm eller mindre, kan ,Hold din anden hand pa

ekstrahandtaget eller pa motorhuset” udelades.

b) Saet ikke haenderne under arbejdsemnet eller
ind i reret. Afskeermningen kan ikke beskytte dig
imod klingen under arbejdsemnet eller inde i rgret.

c) Indstil skaeredybden til tykkelsen pa
arbejdsemnet. Mindre end hel savtand pa klingen
ma veere synlig under arbejdsemnet.

d) Hold aldrig arbejdsemnet i dine hander eller hen over
dine ben, nar emnet skaeres. Fastgor arbejdsemnet
pa en stabil platform. Det er vigtigt at understatte emnet
korrekt for at undga, at kroppen udsaettes for fare, klingen
binder, eller man mister kontrollen.

e) Hold maskinvaerktojet fast med kun isolerede
spandeanordninger, nar der udferes en
arbejdsproces, hvor skarevaerktojet kan komme
i bergring med skjulte el-forbindelser eller sin
egen ledning. Kontakt med en "stremfgrende”
ledning vil ogsa gere ubeskyttede metaldele pa
veerktgjet "stremfgrende” og give operatgren stad.

f) Brug lzengdeanslag eller lige kantstyr ved skaering
pa langs. Dette forbedrer skeerengjagtigheden og
reducerer risikoen for, at klingen binder

g) Brug altid klinger af den rigtige sterrelse og form
(diamant kontra rund) af holdere til huller. Klinger,
der ikke passer til savens monteringsveerktgj vil kare
excentrisk, hvilket medfarer kontroltab.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte spaendskiver
eller bolte til klingen. Klingens spaendskiver og bolte
er specialdesignet til din sav for at give optimal ydeevne
og sikkerhed under betjeningen.

i) Seet ikke hander ind i savens stovblaser. De
kan komme til skade af de roterende dele.

j) Arbejd ikke med saven oven over hovedet.

P& den made har du ikke kontrol nok over
maskinveerktgjet.

k) Anvend ikke maskinvaerktgjet stationaert. Det er
ikke beregnet til anvendelse ved et savebord.

1) Brug ikke savklinger af hgjhastighedsstal (HSS).
Sadanne savklinger kan let ga i stykker.

m) Nar man arbejder med maskinen, skal man altid
holde den fast med begge hander og have et
solidt fodfaeste. Maskinveerktgjet styres mest
sikkert med begge haender.

n) Fastger arbejdsemnet. Et arbejdsemne, der er
stottes af rerbukke, fastholdes bedre end med
hzenderne.

o) Vent altid, indtil maskinen stopper fuldstaendigt,
inden den saettes ned. Det indsatte materiale
i vaerktgjet kan komme i klemme, og det kan fare til
tab af kontrol over maskinvaerktajet

p) Brug aldrig maskinen med en beskadiget
ledning. Rer ikke ved den beskadigede ledning
og treek ikke i stikket, hvis ledningen bliver
beskadiget, mens den er i gang. Beskadigede
ledninger @ger risikoen for elektrisk stad.

dansk

Yderligere sikkerhedsinstruktioner

for alle save

Arsager til og forebyggelse af tilbageslag:

Tilbageslag er en omgaende reaktion pa en
savklinge, der er blokeret, binder eller sidder skaevt,
og medfgrer en ukontrolleret sav, som kerer ud og
ind af arbejdsemnet imod operatgren;

- Nar klingen er blokeret eller binder stramt, nar
skeeringen lukker sammen, standser klingen, og
motorreaktionen driver hurtigt enheden tilbage imod
operatgren;

- Hvis klingen bliver forvredet eller skaevvredet
i savsnittet, kan teenderne pa det bagerste hjgrne af
klingen grave ind i treeets overflade og medfare, at
klingen arbejder sig op af snittet og springer tilbage
imod operataren.

Et tilbageslag opstar som felge af forkert brug eller
ved misbrug af saven. Det kan undgas ved at fglge
nedenstaende forholdsregler:

a) Hold godt fast pa saven med begge hander
og hold armene pa en sadan made, at du kan
modsta styrken fra et tilbageslag. Anbring din
krop pa den ene side af klingen, men ikke pa
linje med klingen. Tilbageslag kan fa saven til
at springe baglaens, men tilbageslagskreefterne
kan styres af operatgren, hvis der tages korrekte
forhandsregler.

BEMARK: For rundsave med klinger med en diameter
pa 140 mm eller mindre, kan ordene ,med begge
hzender” udelades.

b) Nar klingen binder, eller nar en skaering
afbrydes af en hvilken som helst arsag, sa
udlgs triggeren, og hold saven stille i materialet,
indtil klingen er helt standset. Prgv aldrig at
fierne saven fra arbejdet, eller traek saven bagud,
mens klingen beveeger sig. Undersag, hvad der er
galt, og udbedr for at fierne arsagen til at klingen
binder.

c) Nar saven startes i et arbejdsstykke igen, sa
centrér savklingen i savsnittet, og kontrollér, at
savtanderne ikke sidder fast i materialet. Hvis
savklingen binder, kan den ga op eller sla tilbage fra
arbejdsemnet, nar saven genstartes.

d) Store plader skal stottes for at mindske risikoen
for tilbageslag pa grund af, at klingen szetter
sig fast. Store paneler har det med at haenge
under deres egen vaegt. Stetter skal placeret under
panelet pa begge sider, teet ved skeerelinjen og teet
ved kanten af panelet.

e) Brug ikke slove eller beskadigede klinger.
Uskarpe eller forkerte klinger frembringer smalt
skeeresnit, der medfgrer for megen friktion og at
klingen binder og giver tilbageslag.

f) Skaeredybden og skaerevinklen skal indstilles
og spa&ndes fast, for man begynder at save.
Hvis indstillingen sendres under savningen kan
savklingen szette sig fast, og der kan opsta
tilbageslag.

g) Veer saerlig forsigtig, nar der laves et “dyksnit”
i eksisterende vagge eller andre blinde
omrader. Den udragende klinge kan skaere
i genstande, der kan medfare tilbageslag.
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Sikkerhedsinstruktioner for
stiksave

a)

b)

c)

d)

Kontroller, at beskyttelsesskaermen lukker korrekt,
hver gang maskinen skal bruges. Arbejd ikke med
saven, hvis beskyttelsesskarmen ikke kan bevaeges frit
og gjeblikkeligt kan omslutte klingen. Spaend eller bind
aldrig beskyttelsesskaermen med synlig. Hvis saven
tabes ved et uheld, kan beskyttelsesskeermen veere
bgjet. Kontrollér for at sikre, at beskyttelsesskaermen
kan bevaeges frit og ikke rarer ved klingen eller andre
dele, i alle hjgrner og dybder af snittet.

Kontrollér at beskyttelsesskaermens returfjeder
fungerer korrekt. Hvis beskyttelsesskaermen og
fiederen ikke fungerer korrekt, sa skal de serviceres
for brug. Beskyttelsesskaermen kan virke treeg pa
grund af @delagte dele, klaebrige efterladenskaber eller
opbygning af efterladenskaber.

Sorg for at savens styreplade ikke flytter sig
under udferelse af ”dyksnittet”, nar klingens
skarindstilling ikke er 90°. Sideleens udskiftning af
en klinge kan medfgre, at klingen binder samt risiko
for tilbageslag.

Kontrollér altid om beskyttelsesskarmen daekker
for klingen, for saven sattes ned pa arbejdsbordet
eller pa jorden. En ubeskyttet klinge med efterlgb vil
fa saven til at flytte sig bagleens og save i alting, der
kommer i vejen for den, veer opmaerksom pa den tid,
det tager for klingen at stoppe, efter der er slukket for
kontakten.

Ekstra specifikke
sikkerhedsregler

Rersaven ma aldrig anvendes i felgende tilfaelde,
hvis:

Der er vand eller andre vaesker, eksplosionsfarlige
gasser eller skadelige kemikalier inde i det rar, der
skal skeeres over.

Stregmkontakten er defekt.

Strgmledningen er defekt.

Klingen er bgjet.

Klingen er slov eller i darlig stand.
Plastikkomponenter er revnede eller mangler nogen
dele.

Spaendanordningen ikke er spaendt ordentligt rundt
om rgret eller hvis den er ekset.

Daekslet til klingeafskeermningen eller
afskeermningen til den bevaegelige klinge er
beskadiget eller fiernet fra maskinen.
Lasemekanismerne ikke fungerer ordentligt
(UNLOCK-knap)

Rearsaven er blevet vad.

Nar rersaven benyttes, skal man altid tage hensyn
til felgende faktorer:

Stet rer for at minimere risikoen for at klingen
kommer i klemme.

Serg for, at reret, der skal skeeres, er tomt.

Serg for, at klingen er pamonteret korrekt.

Serg for, at klingens diameter og tykkelse passer
til rersaven, og at klingen passer til maskinens
omdrejningstal.

Brug aldrig sidelaens kraft til at standse klingen; lad
altid klingen stoppe af sig selv.

Kontroller klingeafskaermningernes fastgarelser.
Brug aldrig for meget kraft, nar rersaven anvendes.

<
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Brug aldrig rersaven til at lgfte raret med, mens det
stadigveek er fastgjort til roret.

Undlad at overbelaste den elektriske motor.

Folg altid sikkerhedsvejledningen og
brugsanvisningen og de geeldende forskrifter.

Funktionsbeskrivelse
Laes alle sikkerhedsadvarsler og alle
anvisninger igennem. Undlader man at
folge disse advarsler og anvisninger kan
det medfere elektriske sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

Bestemmelsesmaessig brug
PipeCut 170 /170E/220E:

Rer:

saven PipeCut 170/170E/220E er beregnet til at

bruges som et veerktgj til tilpasning af rgr pa installati-
onsstedet. Rersaven PipeCut 170/170E/220E ma kun
anvendes til at skeere runde rgr, med en diameter pa
15-170 mm og en maksimal vaegtykkelse pa 6 mm
(model 170) og 8 mm (modellerne 170E og 220E) med

stal

og andre jernholdige og ikke jernholdige materialer

og 14 mm med plastik (model PipeCut 170/170E/220E)
rersav kan bruges til at skeere alle normale rgrmateria-
ler som fx stal, rustfrit stal, stabejern, kobber, aluminium
og plastik. Rgrsaven PipeCut 170/170E/220E er
beregnet til kort, diskontinuerlig brug. Maskinen ma
belastes i 2,5 minutter i Iabet af en 10-minutters periode

(S3

25 %). Rersaven PipeCut 170/170E/220E er ikke

beregnet til anvendelse i industriproduktion. Brug
rerbukke til at stette rerene med.

Produktegenskaber

Fold siden med maskinens grafik ud, mens du laeser
brugsanvisningen igennem, og lad den veere aben.
Denne side ligger sammenfoldet under denne
handbogs omslag (side 3). Den fglgende
nummerering af produktets egenskaber henviser il
denne illustration.

Figur A

14.
15.

16.
17.

UNLOCK-knap

Stremkontakt

Stremkontakt til lasearm

Dzeksel til klingeafskaarmning
Bevaegelige klingeafskaermning

Kant pa den bevagelige
klingeafskaermning

Bremsehjul

Indstillingshjul (ikke pa alle modeller)
Betjeningshandtag

. Fingerskrue pa klingeafskarmningen
. Knap til spindellas

. Motorenhed

. Klingenggle og (nagle til

indstillingshjulet)

Ydelsesskilt
Overbelastningsbeskyttelse eller o/m-
regulator

Spandanordning

Indstillingshandtag til
spandanordningen
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Exact PipeCut Figur C
170/170E/220E Instruktioner

AA For vaerktgjet tages i brug

Tjek at saven er oprejst. Det gule tegn pa UNLOCK
knappen skal vaere synligt.

Kontroller at klingen er anbragt pa korrekt vis, at
den er i god tilstand og at den er egnet til det
materiale, der skal skeeres.

Skaeretegn
Skeerepunkt' 20mm

Tjek at styrehjulet af saven til rgr drejer. skeeres, skal laengden mazerkes op minus 20 mm i

forhold til den pakraevede dimension (Nem
tommelfingerregel: punktet. hvor der skal skeeres
kraever en afmaling pa - 20 mm.) (Figur C)

Tjek at stattehjulet drejer.

Tjek at den laveste klingebeskyttelse fungerer korrekt.
Kontroller at rgret er tomt.

Hvordan reret ambringes pa stotterne

Anvend systemstgtterne under skaering af rer. Det
vil medfgre et sikkert arbejde og de bedste resultater.
Arbejd pa et fladt underlag. Stil rgret pa de to stotter
sa skeerepunktet er midt pa stetterne. Stil desuden
andre to stotter pa de to endestykker af roret. Tjek
at alle stattehjulene bergrer rgret (juster om
ngdvendigt ved brug f.eks. af keevler) (Figur B). |
tilfeelde af skeering af korte rer (25cm eller mindre)
stil stetterne pa en sadan made at skaerepunkterne
er udenfor stotterne (Figur D). Stet reret med venstre
ben hvis ngdvendigt. Hvis de passende
tilretteleeggelser udferes, vil saven ikke stgje under
skeering af rgret.

Hvis saven til rar er blevet brugt til at skeere plasticrar
med (og derved lange og statisk ladede spaner),
abn klingens beskyttelse lag og renger forsigtigt den
nederste klingebeskyttelse og hele rarsaven.

Tilslutning til netspaendingsforsyningen
Kontroller at speendingsforsyningen er identisk, med
den, der er angivet pa ydelsesskiltet (figur A/14).
Forbind saven til nettet kun efter at have tjekket
speendingen.

Praecis leengde ved skaering
Nar skeerepunktet afmeerkes pa rgret, der skal
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Brugsanvisning

Fastgorelse af saven til roret

Abn rgrsavens greb indtil den passer med
rgrdiameteren ved at dreje justeringsknappen, der
findes bag pa saven (Figur E/1). Stil rersaven pa
den gverste del af saven ved at dreje grebets
justeringsknap til grebet sidder ordentligt fast om
roret, der skal skaeres (Figur E/2). Las rgret i position,
og tjek at raret bevaeges frit i den retning hvor reret
starter. Af sikkerhedsgrunde tjek at rersavens stigning
er til venstre for rgrsaven. Rgrsaven er nu parat til
skeering.

Udboring af rerets vaeg

Tag godt fat pa grebet med hgjre hand og stil din
venstre fod pa den gverste del af raret, cirka 50 cm
fra rersaven. Drej saven til den bgijer lidt fremad
(Figur H). For at starte motoren, udlgs forst
hovedafbryderens lasegreb (Figur F/1) og tryk
hovedafbryderen helt ned (Figur F/2). For fu
begynder at save, vent til klingen har naet den
maksimale hastighed. Bor rgrets veeg ved at skubbe
rgrsavens greb langsomt og jeevnt nedad, indtil
klingen har skaret rgrets vaeg igennem (pa dette
tidspunkt skal rgret ikke dreje) og saven er last i
skeereposition (Figur H/1). Tjek UNLOCK knappen
under boreoperationen.

Nar UNLOCK knappen er last, dvs. nar det gule
tegn ikke kan ses leengere (Figur G), er rarsaven
last i skaereposition, og du kan derfor begynde at
save rgret i al sikkerhed hele vejen rundt.

Skaering af ror

Start skaeringen ved at kere rgrsaven fremad, og
fastger reret med din venstre fod (Figur H/3).
Derefter slip rgret (ved at flytte din venstre fod fra
selve rgret), og drej rersaven bagud: dermed drejer
ogsa reret bagud (Figur J). Ker sa igen rgrsaven
fremad, og fortsaet uafbrudt med cirka 1/6 af rogrets
omkreds. Gentag indtil reret er skaret igennem.
(Figur K).

Afpas skeerehastigheden efter rgrets materiale og
veegtykkelsen. For hurtig skaering kan gdeleegge
klingen, overbelaste saven samt give en darlig
snitkvalitet.

dansk

Figur E

Figur H
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Brugsanvisning

Nar du er feerdig med at save, skub UNLOCK
knappen fremad til det gule tegn er synligt og lasen
er frigivet (Fig L/1). Loft derefter saven til den laser
sig i oprejst position (Fig L/2). Slip hovedafbryderen
(Fig L/3). Nar klingen er fastsat, flyt rersaven fra
rgret ved at lasne grebet (Fig L/4). Tjek at den
beveegelige klingebeskyttelse er last i
sikkerhedsposition.

Hvis der skulle opsta problemer under boringen eller
skaeringen, sasom, unormale lyde eller vibrationer,

der medfgrer at skaeringen skal afbrydes for roret er
skaret igennem, friger klingen ved at skubbe UNLOCK
knappen fremad til den frigives, og lgft saven op. Nar
problemet er klaret kan du starte med at skeere igen.

Start aldrig motoren nar saven er last i skeereposition
eller nar klingens taender har fat i reret.

Beskyttelse mod overbelastning og regulator til
rotationshastigheden

Model 170 er udstyret med en beskyttelsesanordning
mod overbelastning. Nar klingen er slav eller
skeeringshastigheden er for hgj, lukker beskyttelsen
mod overbelastning automatisk ned for strammen.
Genopret stremmen ved at trykke pa knappen til
beskyttelse mod overbelastning.

Der findes en regulator til rotationshastigheden pa
En passende rotationshastighed veelges, modellerne
170E og 220E. bestemt ud fra hvilket materiale,

der skal saves.

Der findes ogsa en beskyttelse mod overbelastning i
regulatoren. Den lukker automatisk ned for strammen
i en overbelastningssituation. Strammen genoprettes
automatisk, sa snart motoren er blevet tilstraekkelig
afkalet. Der sidder en rad kontrollampe pa regulatoren,
der advarer om en forestaende belastning og
beskyttelse mod overbelastningsfunktion. Den
pageaeldende kontrollampe teendes et gjeblik hver
gang motoren bliver startet. Dette er normalt og kreever
ikke nogen indgreb.

Rethed af snit og justeringshjul

Snittet afhaenger af mange faktorer, som for eksempel
rorets starrelse, materialet, veegtykkelsen,
egenskaberne af rgrets overflade, rundingen, svejsede
sgm, klingens tilstand, bevaegelseshastigheden og
operatgrens erfaring. Af disse grunde kan resultatet
veere meget forskelligt, og snittet kan skrane til venstre
eller hgjre (fejljustering af snittets begyndelsespunkt
og afslutningspunkt) (Figur M). Rarsavens greb har
et justerbart hjul (Figur A/9), der kan bruges til at
forbedre skeerekvaliteten og nedsaette fejljusteringen.

dansk

En tak til venstre

En tak til hgjre
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Service og vedligeholdelse dansk

Justeringen er dog kun geeldende for den indstillede
rorsterrelse og materiale: hjulet bgr justeres igen nar
klingen er slidt.

Lasn klemskruen til justering af hjulet (Fig. N/1) og
drej hjulets centrum i urets retning eller imod uret
retning til den gnskede position (Fig. N/2) og las
hjulet igen (Fig. N/3). Har klingen flyttet sig for meget
til venstre, juster da hjulets centrum i urets retning (-
tegn). Er skeevheden til hgjre, juster da imod urets
retning (+ tegn). Hvor stor justeringen er, afheenger
af den aktuelle skeevhed. Husk, at smare

justeringshjulet med regelmaessige mellemrum.

Montering og skiftning af
klinge

Tag stikket ud af stikkontakten og sikre dig, at
maskinen er last i oprejst stilling. Tag den
bevaegeligelige klingebeskytter (Figur O/1) af ved
hjeelp af de to finger-skruer (Figur O/2). Tryk pa
knappen der laser klingen (Figur A/11), samtidig
med at du drejer klingen rundt til den gar i last stilling.
Brug klinge-ngglen til at Igsne bolten, der holder
klingen pa plads. Tag bolten (Figur O/3), skiven
(Figur O/4) og flangen (Figur O/5) af, for sa at kunne
tage klingen af (Figur O/6).

For du monterer en ny klinge i saven, sikre dig at
bade flangen i saven og den afmonterede flange er
rene. Iseet nu den nye klinge mod flangen i maskinen
(Figur O/7), sadan at den side med skrift pa klingen
vender ud af, og at pilene pa klingen peger i samme
retning som det er vist pa indersiden af klingeholderen
pa saven. Sikre dig at klingen ligger teet imod flangen
i maskinen. Monter nu den Igse flange, skiven og
bolten, og til sidst monterer du den bevaegelige
klingebeskytter ved hjeelp af de to finger skruer.

Service og vedligeholdelse

Tag stikket ud af stikkontakten, inden du begynder
at lave service og renggring af saven. Alt service
vedrgrende de elektriske dele skal udfgres af et
autoriseret veerksted.
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Miljgchensyn, Garanti

Klinge

Check, hvor god stand klingen er i. Udskift klingen,
hvis den er blevet skeaev, slgv eller pa anden made
ikke er i ordentlig stand. En klinge, der er blevet
slgv kan overbelaste savens motor. Nar du maerker,
at en klinge ikke laengere skeaerer korrekt, skift da
klingen, da den ellers kan blive sa slidt, at den ikke
kan slibes igen .En klinge i god stand kan slibes
nogle fa gange af firmaer, der har specialiseret sig
i dette. Brug kun originale EXACT klinger.

Grebet

Renggr grebet jeevnligt med trykluft. Smar grebets
hjulaksler (Figur P/1) og dens led (Figur P/2).
Renger og smer ogsa grebets trapezformede skruer
(Figur P/3), og de to snekkeformede bolte (Figur
P/4).

Klingebeskytter

Nar du har skaret i plastic og skal til at skaere i stal,
renggres klingebeskytteren indvendigt. Gares dette
ikke, er der en risiko for at varme metalspaner vil
smelte plasticen og derved kan opsta giftig reg. Ger
det til en regel at rense bade den beveaegelige og
ikke-bevaegelige klingebeskytter regelmaessigt og
smer den bevaegelige klingebeskytters aksler
jeevnligt, sa er du sikker pa, at den beveeger sig
optimalt.

Motor
Hold motorens ventilator ren.

Plastic dele

Renger alle dele af plastic med en blgd klud. Anvend
kun milde renggringsprodukter, ikke oplgsningsmidler
eller andre steerke produkter, da plasticdelene kan
blive gdelagt af disse.

A Kabel

Kontroler altid kablets tilstand. Et defekt kabel skal
altid udskiftes inden brug, og dette skal gares pa et
autoriseret veerksted.

Korrekt brug og regelmeessigt service vil sikre dig,
at din rgrsav fungerer optimalt.

Bortskaffelse

Apparatet bgr bortskaffes pa korrekt vis.
% Bortskaf ikke produktet sammen med det
normale husaffald.

ﬁ Nér din Exact PipeCut 170/170E/220E

maskine er slidt op, bortskaf den ikke sammen med
det normale husaffald. Produktet skal genanvendes

dansk

pa korrekt vis. Genbrug af opslidte produkter skal
ske forskelligt gra genbrug af indpakning og af andre
genanvendelige produkter. Genbruget af anvendte
materialer medvirker til at bekeempe
miljgforureningen. Alt efter de forskellige lokale love,
er det muligt at levere elektriske husholdningsartikler
enten til de kommunale opsamlingscentre, eller til
forhandleren, i tilfeelde af indkeb af et nyt produkt.

Garanti

Garantibetingelser gzeldende fra 01.01.2015
Hvis Exact PipeCut saven bliver ubrugelig pa
grund af materiale- eller fabrikationsfejl inden for
garantien, vil vi reparere Exact PipeCut saven
eller levere en helt ny eller fabriksny Exact
PipeCut sav uden beregning.

Garantibetingelse

Exact Tools garantibetingelser gaelder for
12 maneder fra kgbsdatoen.

Garantien er kun gyldig hvis:

1.) Kopi af en dateret kvittering returneres til

det autoriserede garantireparationscenter
eller blev uploadet til vores hjemmeside pa
tidspunktet for registrering af garantien.

2.) Exact PipeCut saven ikke er blevet misbrugt.

3.) Ingen ikke godkendte personer har forsggt at
reparere saven.

4.) Exact PipeCut saven er blevet anvendt
i overensstemmelse med de instruktioner
om betjening, sikkerhed og service, der er
angivet i betjeningsvejledningen.

5.) Exact PipeCut saven er blevet indleveret til
et autoriseret garantireparationscenter inden
for garantien.

Bemaerk: Exact PipeCut saven skal sendes til
det autoriserede garantireparationscenter med
fragten forudbetalt. Hvis Exact PipeCut saven
repareres under garantien, vil returforsendelsen
veere med forudbetalt fragt. Hvis Exact PipeCut
saven ikke repareres under garantien, vil
returforsendelsen ske for kundens regning.

Bemaerk venligst: Felgende emner eller ser-
viceydelser er ikke indehold i garantikrav:

- Savklinger

- Sikring til overbelastningsbeskyttelse
- Kulbgrster

- Gribeenhedshjul

- Klingeflange
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- Fastggrelsesflange

- Flangeskive til treek

- Normal slitage.

- Fejl pa grund af misbrug eller uheld

- Vand, brand og og fysisk beskadigelse
- Stremledninger

- Justering af justeringshjul

Da vi hele tiden videreudvikler produkterne, vil det vaere muligt at nogle af disse instruktioner
vil blive @ndret. Der vil ikke blive udleveret materiale omkring eventuelle &ndringer.

Tlps til brug af Exact PipeCut rerskaerere

Diamantklinger bgr kun anvendes til skeering af stebejernsrer. Det anbefales, at stebejern ikke
skaeres med TCT- eller Cermet-klinger.

- Rens indersiden af klingeafskaermningen efter skeering af plastikrar.

- Mindre rgr skeeres nemmest ved at rotere rgret med haenderne enten pa et bord eller pa gulvet.
Bemeerk: Roter rgret ind mod dig selv, nar det roteres manuelt og vaer papasselig med ikke at
rotere det for hurtigt.

- Kontroller regelmaessigt klingens stand.

- Skeereproceduren kan inddeles i to stadier; forst saver man gennem rgrets vaeg, derefter feerdigger
man overskaeringen ved at save rundt om det.

- Belast ikke saven ved at skeere uafbrudt. Saven vil overhedes, og metaldelene kan blive braendende
varme. Det vil ogsa beskadige motoren og klingen. En gylden regel er 2,5 minutter i brug og 7,5
minutters hvile.

- Hold tilferingshastigheden konstant. Det vil forleenge klingens levetid. For eksempel er skeeretiden
for et stalrar med en diameter pa 170 mm (6”) og en vaegtykkelse pa 5 mm (1/5”) 15-20 sekunder,
og for et stgbejernsrgr med en diameter pa 110 mm (4”) med en veegtykkelse pa 4 mm (1/6”) er
skeeretiden 20 til 25 sekunder.

- Hold altid motorenheden i oprejst position. Det gule maerke pa knappen til oplasning bliver derved
synligt. Saet aldrig rersaven pa roret i den laste position / skeerepositionen.

Faktorer, der pavirker savklingens levetid:
- rgrets materiale

- korrekt klingetype til det materiale, der skeeres

- korrekt indstilling af motorens hastighed (model 170E/220E)
- rgrets vaegtykkelse

- tilfgringshastighed

- rorets glathed

- brugerens feerdigheder

- rgrets renhed

- rust pa rgret

- svejsede sgmme i rgret

- klingens hastighed

Faktorer, der pavirker skaringens rethed:
- savklingens stand

- rgrets vaegtykkelse

- tilfgringshastighed

- rorets glathed

- brugerens faerdigheder

- rgrets renhed

- rgrets runding

- forlgs eller for stram speendeanordning

- for stramt pamonteret klinge

Mer information pa www.exacttools.com
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