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Exact PipeCut P400

Informacja o tarczach przecinarek do rur Exact PipeCut
Do przecinarki do rur Exact PipeCut P400 dostepne sg dwa rodzaje tarcz tngcych:

1) TCT P150 - ta tarcza jest przeznaczona do cigcia rur z tworzyw sztucznych przy pomocy
przecinarki do rur P400. Tarcze TCT mozna kilka razy ostrzy¢.

2) Tarcza CutBevel jest przeznaczona do cigcia i fazowania w jednym przebiegu. Koncowki do
fazowania mozna wymienia¢ po zuzyciu w celu uzyskania nowej ostrej krawedzi tngcej. Dostepny
jest réwniez zestaw pozwalajacy na uzyskanie tarczy typu CutBevel. Sklada sie ona z tarczy tnacej
i 8 sztuk koncowek do fazowania wraz ze srubami wymagajgcymi do mocowania ostrza i koncéwek
do korpusu tarczy tnacej. Ten zestaw rozbudowujacy pozwala uzyskac ostrze typu CutBevel w
idealnym stanie.
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Deklaracja zgodnosci CE

Deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos$¢, ze produkty opisane w sekgji ,Dane techniczne” sg zgodne
z nastgpujgcymi normami lub dokumentami standaryzacyjnymi: EN60745 zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2004/108/WE, 2006/42/WE.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z firmg Exact Tools pod ponizszym adresem.
Dokumentacja techniczna jest dostepna pod ponizszym adresem.

Osoba uprawniona do opracowania dokumentacji technicznej:
Marko Térrénen, R&D Manager (marko.torronen@exacttools.com)

Seppo Makkonen, Managing director

Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
F1-00210 Helsinki
Finland
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Rysunek rozstrzelony (oddzielny zatgcznik)

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Ponizsze definicje opisujg poziom powagi kazdego stowa sygnalizujgcego. Nalezy zapoznac¢ sie

Z niniejszg instrukcjg oraz zwrdci¢ uwage na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — spowoduje smier¢ lub kalectwo.
OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — moze spowodowac smier¢ lub kalectwo.
uniknieta — moze spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata.

WSKAZOWKA: Odnosi sie do sytuacji niezwigzanych z mozliwoscia powstania obrazen
ciata, ktore — jesli nie zostang unikniete — moga spowodowacé uszkodzenie mienia.

Oznacza niebezpieczenstwo porazenia prgdem.

ﬁ UWAGA: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie zostanie




Informacje

polski

Instrukcje dotyczace obstugi, bezpieczenstwa oraz

serwisowania

Przed rozpoczeciem uzytkowania przecinarki do rur nalezy doktadnie zapozna¢
sie z niniejsza instrukcjg dotyczaca obstugi, bezpieczenstwa oraz serwisowania
narzedzia. Instrukcje nalezy przechowywac¢ w poblizu narzedzia, by wszyscy
uzytkownicy przecinarki do rur mieli do niej dostep. Poza stosowaniem sie do
niniejszych instrukcji nalezy zawsze stosowac sie do obowigzujacych przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Przecinarka do rur Exact PipeCut jest
przeznaczona wylacznie do uzytku profesjonalnego.

Dane techniczne

Pipecut P400

Napiecie

220 — 240V / 50 — 60 Hz (réwniez 110 V)

Moc

1010 W

Predkos¢ bez obcigzenia

4000 r/min

Praca przerywana

S3 25% 10min (2,5 min ON /7,5 min OFF)

Srednica tarczy

150 mm / 148 mm w tarczy do fazowania

Otwoér montazowy

62 mm

Waga

6,6 kg

@ zakresu uzytkowania

100 mm — 400 mm

Maks. grubos¢ rury

ciecie 25 mm, ciecie i fazowanie 22 mm

Klasa ochrony =] A
Blokada wrzeciona Tak
Wstepny wybor predkosci obrotowej Nie
State sterowanie elektroniczne Nie
Ochrona przed przecigzeniem Tak
Obnizony prad rozruchowy Nie
Warto$¢ emisji drgan ah 2,6 m/s?
Niepewnos¢ pomiaru drgan, wartos¢ K 1,5 m/s?
LWA (moc akustyczna) 100 dB
LpA (ci$nienie akustyczne) 89 dB
LpC (wartos¢ szczytowa cisnienia 103 dB

akustycznego)

Podane wartosci odnoszg sie do napiecia nominalnego [U] wynoszacego 230/240 V. W przypadku
nizszego napiecia lub modeli produkowanych dla wybranych krajow wartosci te moga sie réznic.

Nalezy odnies¢ sie do numeru produktu podanego na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Nazwy
handlowe poszczegdlnych urzadzen moga sie roznié. Tylko odno$nie do elektronarzedzi bez
obnizonego pradu rozruchowego: Rozpoczecie cyklu powoduje krétkie spadki napigcia. Zaktécenia
pracy innego sprzetu/urzgdzen mogg powsta¢ w przypadku niekorzystnych warunkow sieci zasilania.
Impedancje systemu ponizej 0,36 Ohma nie powinny powodowac nieprawidtowosci.
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Informacje dotyczace hatasu/drgan
Wartosci zmierzone zgodnie z EN60745-1:2009 + A11:210 ja EN60745-2-3:210.
Nosi¢ ochronniki stuchu!

Probe przeprowadzono z rurg PCV o $rednicy 200 mm PVC ze $cianka o grubosci 5,9 mm.

Poziom emisji drgan podany w niniejszym dokumencie zostat zmierzony zgodnie ze standardami
testowymi podanymi dla normy EN 60745 i moze zosta¢ uzyty do poréwnania narzedzi. Moze on
réwniez zosta¢ wykorzystany do oceny ryzyka narazenia na ten czynnik.

OSTRZEZENIE: Zadeklarowany poziom emisji drgan odnosi sie¢ do gtéwnych zastosowan
narzedzia. Jesli urzadzenie zostanie wykorzystane do innych zastosowan, z innymi
akcesoriami lub nie jest prawidtowo konserwowane, emisje drgan mogg sie rézni¢. Moze to znacznie
zwigkszy¢ poziom narazenia na drgania w catym okresie pracy z narzedziem.
Okreslajgc poziom narazenia na drgania nalezy wzig¢ rowniez pod uwage czas, gdy narzedzie jest
wylaczone lub gdy jest wigczone, ale nie pracuje. Moze to znacznie zmniejszy¢ poziom narazenia na
drgania w catym okresie pracy z narzedziem.
By chroni¢ uzytkownika przed efektami narazenia na drgania, nalezy wykona¢ dodatkowe czynnosci
ochronne: konserwowac¢ narzedzie i akcesoria, utrzymywac cieptote dtoni, stworzy¢ plan pracy.

Przecinarka do rur Exact PipeCut P400
Zawartos¢ opakowania:

Nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1. Torba na ramie PipeCut
2. Przecinarka do rur Exact PipeCut P400
3. Podpory do rur: 1 podwdjna i 2 pojedyncze
4. Instrukcja obstugi
5. Klucz imbusowy 5 mm przymocowany do uchwytu
6. Tarcza TCT 150 x 62, zamontowana w urzgdzeniu
7. Ostrze typu Cut Bevel w torbie
1.
2.

exact 7



Bezpieczenstwo

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania
elektronarzedzi

A

OSTRZEZENIE: Zapozna¢ sig ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa
i calg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie

ostrzezen i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru oraz/lub powaznych obrazen ciata.

Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do
wykorzystania w przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w sekcji ostrzezen odnosi sie do
elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego) lub z baterii
(bezprzewodowego).

1.
a)

b)

c)

N

a)

b)

c)

d)

e)

a)

b)

Bezpieczenstwo stanowiska
pracy

Utrzymywac stanowisko pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Zasmiecone lub nieo$wietlone miejsca s
przyczyng wypadkow.

Nie uzywac elektronarzedzi w wybuchowych
atmosferach np. w otoczeniu fatwopalnych ptynéw,
gazow lub pytow. Elektronarzedzia iskrzg co moze
spowodowac zapton pytéw lub gazow.

Podczas pracy elektronarzedziem dzieci i osoby
postronne powinny sta¢ z dala od stanowiska pracy.
Rozproszenie uwagi moze spowodowacé utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne
Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek
sieciowych. Wtyczki nie wolno modyfikowa¢ w zaden
sposob. W przypadku elektronarzedzi z bolcem
uziemienia nie wolno stosowac ztaczy posrednich.
Oryginalne wtyczki oraz dopasowane gniazdka
elektryczne zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.
Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
i lodéwki. W przypadku uziemienia ciata istnieje
zwiekszone ryzyko wystgpienia porazenia prgdem.
Nie wystawia¢ elektronarzedzia na dziatanie
deszczu i wilgoci. Woda, ktora przedostanie sig do
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia prgdem.
Postepowac prawidtowo z przewodem zasilania.
Przewodu zasilania elektronarzedzia nie wolno
uzywac do przenoszenia, ciagnigcia lub odigczania
narzedzia od gniazdka zasilania. Przewod zasilania
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami,
olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzone lub zaplatane przewody
zasilania zwigkszajg ryzyko porazenia pragdem.
Podczas pracy narzedziem na swiezym powietrzu
korzystac z przedtuzacza przeznaczonego do uzytku
na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczonego
do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Jesli narzedzie musi zosta¢ uzyte w wilgotnym
otoczeniu zastosowac zasilanie z wylgcznikiem
réznicowo-pragdowym (RCD). Zastosowanie
wytacznika RDC zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo osobiste
Podczas obstugi elektronarzedzia zachowa¢
czujnos¢, patrze¢ co sig robi i zachowac¢ zdrowy
rozsadek. Nie uzytkowac elektronarzedzia
w przypadku zmeczenia lub bycia pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas obstugi elektronarzedzia moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata.
Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej,
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takie jak maska przeciwpytowa, buty z podeszwg
antyposlizgowa, kask lub ochronniki stuchu stosowane
w odpowiednich warunkach znacznie zmniejszajg
ryzyko powstania obrazen ciata.

Zapobiegac¢ niezamierzonemu uruchomieniu
narzedzia. Upewni¢ sig, ze wlacznik znajduje

sie w pozycji wylaczonej przed podiaczeniem
narzedzia do zrodta zasilania, podniesieniem lub
przenoszeniem. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wigczniku lub podtgczenie do zrédta zasilania
wigczonego elektronarzedzia jest przyczyng wypadkow.
Usungaé¢ klucz regulacyjny przed uruchomieniem
elektronarzedzia. Klucz pozostawiony na obrotowej
czeéci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

Zachowac réownowage. Przez caly czas utrzymywac
prawidiowg pozycje stop i rownowage. Pozwala

to na lepszg kontrole nad elektronarzedziem

W niespodziewanej sytuacji.

Nosi¢ stosowny ubiér. Nie zaktada¢ luznej
garderoby ani bizuterii. Wlosy, garderobe i rekawice
trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzne czgsci
garderoby, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢
przychwycone w ruchome czesci narzedzia.

Jesli urzadzenia sg wyposazone w ztgcza do
systemu odpylania, nalezy wykonac takie
podtaczenie i prawidtowo je wykorzystywac.
Korzystanie z systemu odpylania moze zmniejszy¢
zagrozenia zwigzane z zapyleniem.

Uzytkowanie oraz dbatos¢

o elektronarzedzie

Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzy¢
odpowiedniego elektronarzedzia do danego
zastosowania. Odpowiednie elektronarzgdzie wykona
dang prace lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywac elektronarzedzia jesli wigcznik nie wigcza
i nie wylacza urzadzenia. Kazde elektronarzedzie, ktére
nie moze by¢ obstugiwane za pomocg wigcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulaciji,

zmiany akcesoriow lub przechowywaniem, nalezy
odtaczy¢ wtyczke elektronarzedzia od zrédta
zasilania. Taki srodek zapobiegawczy zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia chronié¢ przed
dzie¢mi i nie pozwala¢ osobom nieznajacym
elektronarzedzia lub tej instrukcji na obstugiwanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne
w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.
Regularnie kontrolowac¢ elektronarzedzia.
Kontrolowaé przemieszczenie lub zakleszczenie
ruchomych czesci, uszkodzenie czesci lub stan,
ktéry moze mie¢ negatywny wplyw na prace
elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia, odda¢
elektronarzedzie do naprawy przed rozpoczgciem
uzytkowania. Wiele wypadkow jest spowodowanych
nieodpowiednig dbatoscig o elektronarzedzia.
Narzedzia tnace utrzymywac naostrzone i czyste.
Narzedzia tngce utrzymywane w odpowiednim stanie

i naostrzone rzadziej sie zakleszczajg i sg tatwiejsze

w obstudze.

Elektronarzedzia, akcesoria, bity itp., nalezy
uzytkowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
biorac pod uwage warunki pracy oraz zadanie,
jakie ma zosta¢ wykonane. Uzycie elektronarzedzia
do prac innych niz zamierzone moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje.

Naprawy

Zleci¢ naprawe elektronarzedzia wykwalifikowanemu
serwisantowi. Stosowac¢ wylacznie identyczne czesci
zamienne. Zapewni to zachowanie prawidtowego
poziomu bezpieczenstwa elektronarzedzia.
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Bezpieczenstwo

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania
przecinarek

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zblizaé rak
do miejsca ciecia oraz tarczy. Druga reke
umieszczaé na obudowie.

Jesli przecinarka jest trzymana obiema rekami, nie
dojdzie do poranienia ragk przez tarcze.

UWAGA: W przypadku przecinarek tarczowych o tarczach

tngcych o $rednicy 140 mm i mniejszej, uwage dotyczacy

trzymania drugiej reki na uchwycie pomocniczym mozna
pomingé.

b) Nie siega¢ od spodu obrabianego przedmiotu.
Ostona nie chroni przed tarczg pod obrabianym
przedmiotem.

c) Dostosowac gtebokos¢ ciecia do grubosci

obrabianego przedmiotu. Pod obrabianym

przedmiotem nie moze by¢ widoczna cata diugos$¢
zeba ostrza tngcego.

Nigdy nie trzymac rekami obrabianego przedmiotu

ani nie opiera¢ go na nodze. Obrabiany przedmiot

zamocowac na stabilnej platformie. Obrabiany
przedmiot nalezy odpowiednio zabezpieczy¢, by
zminimalizowa¢ narazenie ciata na obrazenia,
zakleszczenie tarczy badz utrate kontroli nad narzedziem.

e) Pracujac w miejscu, gdzie moze dojs¢ do zetknigcia
elementu tnacego z ukrytym okablowaniem lub
samym przewodem zasilania elektronarzedzia,
trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie chwytne. Zetknigcie z przewodem pod
napieciem spowoduje, ze wszystkie metalowe czgsci
elektronarzedzia znajdg sig réwniez pod napigciem
i poraza uzytkownika pradem.

f) Podczas cigcia wzdtuznego nalezy zawsze stosowac

prowadnice przecinarki do cigcia wzdtuznego lub

prosta prowadnice. Zwieksza to doktadnos¢ ciecia

| zmniejsza ryzyko utknigcia tarczy tnacej

Zawsze stosowac tarcze o prawidlowym

rozmiarze i ksztatcie (diamentowe, okragte)

otworéw na wrzeciono. Tarcze niedopasowane do

osprzetu mocowania przecinarki bedg poruszac sie
mimosrodowo powodujac utrate kontroli.

Nigdy nie stosowa¢ uszkodzonych badz

nieprawidtowych podktadek tarczy lub srub. Podktadki

tarczy i $ruby zostaty specjalnie dopasowane do przecinarki,
by zapewniac jej optymalng i bezpieczng prace.

i) Nie siega¢ rekoma do wyrzutnika pytu. Moze doj$¢ do
obrazen spowodowanych obracajgcymi sie elementami.

j) Nie pracowac przecinarka nad gtowa. W takim wypadku
kontrola nad elektronarzedziem nie jest wystarczajaca.

k) Nie pracowac elektronarzedziem w unieruchomionej
pozycji. Nie jest ono przeznaczone do pracy na stole.

1) Nie stosowac tarcz ze stali szybkotnacej (HSS).
Tarcze te mozna z fatwoscig uszkodzic.

m) Podczas pracy narzedziem trzymac je mocno

obiema rekami i stac stabilnie. Elektronarzedzie

prowadzi si¢ pewniej dwoma rekami.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Przedmiot

zabezpieczony uchwytami rury jest podtrzymywany

bezpieczniej niz reka.

Przed odlozeniem narzedzia zawsze odczekac

do catkowitego zatrzymania tarczy. Tarcza moze

sie zakleszczyé co prowadzi do utraty kontroli nad

elektronarzedziem.

Nigdy nie uzytkowac¢ narzedzia z uszkodzonym

przewodem zasilania. Nie dotyka¢ uszkodzonego

przewodu zasilania, ani nie ciggna¢ za wtyczke,
jesli przewod zostanie uszkodzony podczas pracy.

Uszkodzony przewdd zwieksza ryzyko wystgpienia

porazenia pradem.
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Dodatkowe instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich przecinarek i pit

Przyczyny odbijania i sposoby jego zapobiegania przez

operatora:

- Tzw. odbijanie to nagta reakcja na utknigcie,
zablokowanie lub zte dopasowanie tarczy tngcej,
powodujgce niekontrolowane podniesienie tarczy
z obrabianego przedmiotu w kierunku operatora;

- Kiedy tarcza tngca zostanie $cisnigta lub utknie
z powodu zamykajgcego sie naciecia, tarcza utyka,
a reakcja silnika odrzuca narzedzie szybko wstecz
w kierunku operatora;

- Jesli tarcza tngca zegnie sie lub przesunie w cigciu,
zeby na tylnej krawedzi tarczy mogg sie wgryz¢ w gérna
powierzchnie drewna, powodujac wydostanie sie
tarczy z naciecia do géry i jej odskoczenie w kierunku
operatora.

Odbijanie wynika z btednego uzywania narzedzia i/lub
btednych procedur lub warunkéw pracy i mozna go unikac,
stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej:

a) Mocno trzymacé narzedzie obiema rekami i ustawic
rece tak, aby moc stawi¢ opor sile odbijania.
Ustawiac¢ ciato z boku osi pracy tarczy tnacej.
Nigdy nie stawac¢ w osi pracy tarczy. Odbijanie
moze spowodowac odskoczenie narzedzia do tytu, ale
operator moze kontrolowac site odbijania , podejmujac
odpowiednie srodki ostroznosci.

UWAGA: W przypadku pit o tarczach tngcych o $rednicy
140 mm i mniejszej, stowa ,obiema rekami* mozna
pomingé.

b) W przypadku zakleszczania tarczy lub zaktécenia
ciecia z innej przyczyny, pusci¢ wiacznik i trzymac
przecinarke nieruchomo do czasu catkowitego
zatrzymania tarczy. Nie wyciggac¢ przecinarki
z obrabianego przedmiotu ani nie ciagnac za
przecinarke w tyl, gdy tarcza jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowac odbijanie. Skontrolowac
i naprawi¢ przyczyne zakleszczenia tarczy.

c) Podczas ponownego uruchamiania przecinarki
w obrabianym przedmiocie wysrodkowac tarcze
w szczelinie i ustawi¢ tak, by zeby przecinarki
nie stykaly sie z materiatem. Jesli tarcza pity utyka,
moze sie cofa¢ lub odbija¢ z obrabianego przedmiotu
w momencie ponownego uruchomienia przecinarki.

d) Podeprze¢ duze panele, aby zminimalizowa¢
niebezpieczenstwo $ciskania i odbijania tarczy.
Duze panele uginajg sie pod wiasnym cigzarem.
Wsporniki muszg zosta¢ umieszczone pod panelem
po obu stronach, w poblizu linii cigcia oraz w poblizu
koncéw panelu.

e) Nie stosowac tepych lub uszkodzonych tarcz.
Tepe lub nieprawidtowo ustawione tarcze tworzg
waska szczeline, powodujgc nadmierne tarcie oraz
zakleszczanie i odbijanie tarczy.

f) Dzwignie zabezpieczajace do regulacji
gtebokosci i kata cigcia musza zosta¢ dokrecone
i zabezpieczone przed rozpoczeciem cigcia. Jesli
dojdzie do zmiany regulacji ustawien cigcia podczas
pracy, moze wystgpi¢ utykanie i odbijanie tarczy.

g) Zachowa¢ szczegolng ostroznos¢ podczas
wykonywania nacigcia wgtebnego w istniejagcych
$cianach lub innych niewidocznym miejscach.
Wystajgca tarcza moze napotkac na przedmioty, ktore
spowodujg odbicie narzedzia.

exact



Bezpieczenstwo

Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla pit/przecinarek
typu wcinajacego/wgtebnego

a) Przed kazdym uzyciem skontrolowac¢, czy ostona
zamyka sie prawidtowo. Nie uzytkowac przecinarki,
jesli ostona nie porusza sie swobodnie i nie zakrywa
tarczy. Nigdy nie unieruchamiac ostony w pozycji
otwartej. Jesli przecinarka zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona moze sig¢ wygigé. Sprawdzi¢, czy
ostona porusza sie swobodnie i nie dotyka tarczy tnacej
ani zadnych innych czesci, pod kazdym katem i dla
kazdej gtebokosci cigcia.

Sprawdzi¢ dziatanie i stan sprezymy powrotnej
ostony. Jesli ostona i sprezyna nie funkcjonuja
prawidtowo, nalezy je naprawi¢ przed rozpoczeciem
uzytkowania narzedzia. Ostona moze funkcjonowacé
powolnie z powodu uszkodzonych czgsci, lepkich
osadow lub nagromadzenia innych zanieczyszczen.

c) Dopilnowac, aby ptyta prowadzaca przecinarki

nie przesuwata si¢ podczas wykonywania cigcia
wgtebnego, kiedy ustawienie kata cigcia tarczy jest
inne niz 90°. Przesuwanie sie tarczy w bok spowoduje
utykanie i mozliwe odbijanie.

Nalezy zawsze dopilnowa¢, aby ostona zastaniata
tarcze przed odtozeniem przecinarki na podtodze
lub blacie. Nieostonigta tarcza pracujgca z rozpedu
spowoduje cofnigcie sie przecinarki, przecinajac wszystko
na swojej drodze. Pamigtaj, ze tarcza zatrzymuje sie
dopiero po jakims czasie od zwolnienia przetacznika.

Dodatkowe specjalne zasady
dotyczace bezpieczenstwa

W nastepujacych przypadkach nie wolno uzywaé¢

przecinarki do rur. Jesli:

+  Wewnatrz przecinanej rury znajduje sie woda lub inny

ptyn, gazy wybuchowe lub trujgce $rodki chemiczne.

Wihgcznik jest uszkodzony.

Przewdd zasilania jest uszkodzony.

Tarcza jest wygieta.

Tarcza jest tgpa lub zniszczona.

Plastikowe komponenty sg popgkane lub zagubione.

Uchwyt rury jest nieprawidtowo zacis$niety wokét rury lub

wygiety.

»  Ostona tarczy lub ruchoma ostona zostata uszkodzona
lub zdjeta z narzedzia.

*  Mechanizm blokujacy nie funkcjonuje poprawnie
(przycisk UNLOCK (Odblokowanie)).

*  Przecinarka do rur jest wilgotna.

Podczas uzytkowania przecinarki do rur nastepujace

czynn|k| muszg by¢ zawsze brane pod uwage. Nalezy:
Podeprzec¢ rury, by zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo
Sciskania tarczy.

+ Upewni€ sig, ze przecinana rura jest pusta.

+  Upewni¢ sig, ze tarcza zostata prawidtowo
zamontowana.

»  Upewni€ sig, ze srednica i grubo$¢ tarczy jest
odpowiednia dla przecinarki oraz ze tarcza jest
dostosowana do zakresu predkosci obrotowej narzedzia.

» Nigdy nie stosowac sity bocznej do zatrzyma tarczy.
Tarcza musi swobodnie sie zatrzymac.

«  Skontrolowaé mocowanie ostony tarczy.

» Podczas uzytkowania przecinarki do rur nie stosowac¢
nadmierne;j sity.

« Nigdy nie wykorzystywac¢ przecinarki do podnoszenia
rury, gdy jest zamocowana na rurze.

« Unikac¢ przecigzania silnika elektrycznego.

« Zawsze postepowac zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami obstugi oraz
obowigzujgcym prawem.

b

d

polski

Opis funkcjonowania

Zapoznac¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i cata
instrukcja obstugi. Nieprzestrzeganie
ostrzezen i instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru oraz/lub powaznych
obrazen ciata.

Przeznaczenie uzytkowe
PipeCut P400:

Przecinarka Exact Pipe Cut P400 jest przeznaczona do
uzytku profesjonalnego na budowach réznego rodzaju.
Przecinarka Exact Pipe Cut P400 jest przeznaczona

do przecinania rur z tworzyw sztucznych o $rednicy od
100 mm (4" do 400 mm (16”). Maksymalna grubo$c $cianki,
ktérg moze przecina¢ narzedzie Exact Pipe Cut P400,
wynosi 25 mm (1”). Podczas korzystania z ostrza do ciecia
i fazowania typu Cut Bevel, maksymalna dopuszczalna
grubo$¢ przecinanej $cianki wynosi 22 mm (0,9”). Przy
uzyciu narzedzia Exact PipeCut P 400 mozna przecina¢
rury wykonane z réznych tworzyw sztucznych, np. PP, PE,
PCV itp. Przecinarka PipeCut P400 jest przeznaczona do
krétkotrwatego, przerywanego uzytkowania. Narzedzie
moze pracowac pod obcigzeniem przez 2,5 minuty

w okresie 10 minut (S3 25%). Przecinarka do rur PipeCut
P400 nie jest przeznaczona do uzytku w produkcji
przemystowe;j.

Cechy produktu

Podczas zapoznawania sig z instrukcjg obstugi roztozy¢
strone z ilustracjg narzedzia i pozostawic jg otwartg. Strona
ta jest ztozona pod oktadkg niniejszej instrukcji (str. 3).
Ponizsze numery komponentéw produktu odnoszg sie do
tej ilustracji.

Rys. A

Przycisk UNLOCK (Odblokowanie)
Wiacznik zasilania

Dzwignia blokujgca wlacznik zasilania
Silnik

Dzwignia ruchomej ostony tarczy tnacej
Ostona tarczy

Pozycje ustawien

Sruba do regulacji ciecia

9. Ruchoma ostona tarczy tnacej

10. Uchwyt roboczy

11. Sruba ostony tarczy

12. Przycisk blokady wrzeciona

13. Klucz imbusowy

14. Tabliczka znamionowa

15. Ochrona przed przecigzeniem

16. Wskaznik sruby do regulacji prostego
ustawienia

17. Podktadka kierujgca

18. Zabezpieczenie podkiadki kierujacej
19. Pokretto podkiadki kierujacej

20. Wskaznik podktadki kierujacej

N~ WN=2
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Obstuga

Zestaw przecinarki do rur
Exact P400, Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem korzystania z Exact P400
prosze wykona¢ ponizsze czynnosci

Sprawdzi¢, czy silnik jest ustawiony prosto, tak aby
z6ite oznaczenie na przycisku odblokowujgcym
(UNLOCK) byto widoczne.

Sprawdzié, czy w narzedziu zamontowana jest
poprawna tarcza.

Sprawdzi¢, czy tarcza jest poprawnie zamocowana
i dobrze unieruchomiona i czy jest w dobrym stanie.
Tarcza Cut Bevel moze sie poluzowa¢ podczas cigcia
z powodu drgan.

Sprawdzi¢, czy koétka prowadzace sie obracajg.
Sprawdzi¢, czy koétka podpierajgce sie obracajg.
Sprawdzi¢, czy dolna ostona tarczy porusza sie
poprawnie.

Sprawdzi¢, czy rura do przeciecia jest pusta.

Podtaczanie Exact P400 do zasilania sieciowego
Sprawdzi¢, czy napiecie w sieci jest zgodne

z zasilaniem podanym na tabliczce znamionowej
(Rysunek A/14)

Podtaczy¢ Exact P400 do zasilania dopiero po
sprawdzeniu wszystkich pozycji z listy powyzej.

Ustawianie podpor rury do przeciecia

Podczas przecinania zawsze uzywac¢ podpor rur Exact.
Podpory zwiekszajg bezpieczenstwo i poprawiajg
rezultaty ciecia. Cigcie nalezy zawsze przeprowadzaé
na ptaskiej powierzchni. Umiesci¢ rure na dwéch
podporach tak, by punkt cigcia znajdowat sie pomiedzy
parami kétek. Umiesci¢ po jednej podporze pod
kazdym koncem rury. Dopilnowa¢, aby wszystkie
podpory stykaty sie z rurg. W razie potrzeby, podtozy¢
drewniane kliny w celu zablokowania podpér. (Rys. B)
Kroétsze odcinki (ponizej 25 cm/10”) mozna przecinac,
korzystajgc z dwdch podpdr umieszczonych tak, aby
miejsce cigcia znajdowato sie poza podporami. (Rys.
C) Przecinajgc w odpowiedniej kolejnosci zapobiega sie
utykaniu tarczy tngcej w rurze pod koniec przecinania.

Ustawianie i oznaczanie miejsca przeciecia

Przy pomocy markera oznacz miejsce przecigcia. Na
ruchomej ostonie tarczy tngcej przecinarki znajdujg sie
dwie pozycje ustawien. Jedna uzywana jest podczas
stosowania tarcz, ktére tylko odcinajg kawatki rury
(Rys. D/1) , a druga podczas korzystania z tarcz, ktére
réwniez fazujag konce odcietych rur. (Rys. D/2)

Aby rozpocza¢ przecinanie

Odkreci¢ $rube zabezpieczajgcg (Rys. E1)

i dostosowac pary koétek w podkiadce kierujgcej
przecinarki P400 do $rednicy rury, obracajac pokretlem
regulacyjnym z tytu przecinarki P400 (Rys. E2).
Podziatka na przecinarce podaje przyblizone wartosci.
Uzytkownik moze doktadnie wyregulowa¢ dtugosé
fazowania pokrettem regulacyjnym. Zwré¢ uwage,

ze im mniejsza $rednica rury, tym wrazliwsza bedzie
regulacja gtebokosci fazowania.

polski

Rys. B
Znak punktu ciecia

T T

Rys. C
Znak punktu ciecia
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Obstuga polski

Najwazniejsze, aby podstawa podkfadki

kierujgcej nie dotykata rury, ale by to pary kotek
podpieraty przecinarke (Rys. E3). Na koniec
nalezy zablokowac regulacje przy pomocy Sruby
zabezpieczajgcej, (Rys. E1) tak aby nie doszto do
zmiany ustawionego potozenia podczas pracy.

Pociggna¢ dzwignig na ruchomej ostonie tarczy

do siebie. (Rys. F i A/5) Ustawi¢ przecinarke

Exact P400 poziomo nad rurg, tak aby odpowiedni
znacznik miejsca cigcia znajdowat si¢ w pozycji
ustawienia ciecia (Rys. F). Przytrzymac rure

i upewnic sig, ze przecinarka Exact P400 porusza
sie swobodnie w kierunku podawania. Aby zapewnic
bezpieczenstwo, przewody przecinarki Exact P400
muszg znajdowac si¢ po lewej stronie i przed rura.
Teraz przecinarka P400 jest gotowa do ciecia.

Naciegcie rury

Nalezy stara¢ sie utrzymywac przecinarke poziomo
na rurze podczas catego ciecia. Mocno trzymaé
uchwyt roboczy prawa rekg, uruchomic silnik,
zwalniajgc dzwignie blokujgca wigcznika (Rys. G/1)
i wcisng¢ wigcznik do konca (Rys. G/2). Przed
rozpoczeciem cigcia odczekac, az tarcza osiggnie
maksymalng predkos¢. Nacina¢ rure powoli

i rbwnomiernie, naciskajgc na uchwyt roboczy do
czasu, gdy przecinarka przetnie rure na wylot (na
tym etapie rura nie moze sie obracac), a silnik
zostanie zablokowany w pozycji ciecia. Gdy
przycisk UNLOCK jest zablokowany, tj. gdy zétte
oznaczenie zniknie (Rys. H), przecinarka znajduje
sie w pozycji gotowej do ciecia i mozna bezpiecznie
rozpoczgc¢ ciecie rury. Podczas korzystania z tarczy
typu CutBevel nacinanie nalezy przeprowadzac ze
szczegolng ostroznoscia.

Cigcie dookota rury

Rozpocza¢ przecinanie, obracajgc rure lewa rekg
do siebie (Rys. I) , jednoczesnie utrzymywac
przecinarke w stabilnym potozeniu, poziomo

w stosunku do rury (Rys. J). Kontynuowac ciecie,
powoli obracajgc rure ze statg predkoscig do siebie,
az do odciecia rury.

Podczas korzystania z tarczy typu CutBevel
nalezy kontynuowac ciecie na dtugosci okoto

5 cm po przecieciu rury. Zapewni to uzyskanie
rébwnomiernego fazowania wokét catej rury.
Wykonanie drugiego przebiegu fazowania zapewnia
jeszcze lepsze rezultaty. Fazowanie rur o duzej
Srednicy nalezy zawsze przeprowadza¢ w dwoéch
krokach. W pierwszym kroku nalezy przerwa¢
fazowanie przed jego ukonczeniem, a w drugim
kroku podkfadke kierujgcg nalezy ustawic¢ na
zgdang dtugos$¢ fazowania. Prosze zwréci¢ uwage,
ze na twardos$¢ rury wptywa temperatura.

Przecinarkg mozna réwniez kierowac recznie, jesli
tarcza tngca nie wchodzi w pierwsze nacigcie.

W momencie zobaczenia poczatku pierwszego
naciecia, nalezy skreci¢ przecinarke pod niewielkim
katem i cig¢ az do odciecia rury (Rys. L)
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Obstuga

Po przecieciu rury pchng¢ przycisk UNLOCK w przéd,
az zolte oznaczenie stanie sie widoczne, a blokada
zwolniona(Rys. L). Podnies¢ silnik do pozycji
wyjsciowej. Zwolni¢ wytacznik. Po podniesieniu
przecinarki nad rure, nalezy dopilnowac, aby ruchoma
ostona tarczy tngcej powrdcita w bezpieczne potozenie
(Rys. M).

Predkos$¢ przesuwania przecinarki dopasowa¢ do
materiatu i jego grubosci. Zbyt wysoka predkos¢
moze uszkodzi¢ tarcze i przeciagzy¢ przecinarke,

w wyniku czego ciecie bedzie niskiej jakosci.
Szczegdlnie podczas korzystania z tarczy tnacej typu
CutBevel predkos¢ przesuwania przecinarki musi byé
stosunkowo niska, aby zapewni¢ wysokiej ja kosci
fazowanie.

Przecinarki mozna réwniez stosowac tylko do fazowania
koncowek rur z tworzyw sztucznych. Najpierw nalezy
ustawi¢ przecinarke na rurze, tak aby ostrze tngce tarczy
CutBevel znalazto sig¢ na koncu rury. (Rys. N) Teraz
mozna pracowac z rurg zgodnie z opisem powyzej.

Jesli podczas nacinania badz ciecia wystgpia jakie$
problemy, nieprawidtowe odgtosy lub drgania, z powodu
ktorych wymagane bedzie zaprzestanie cigcia, zwolni¢
tarcze, naciskajgc przycisk UNLOCK do czasu jego
odblokowania, a nastepnie podnies¢ silnik w gére. Po
usunigciu przyczyny problemu, ponownie rozpocza¢
ciecie.

Nigdy nie uruchamia¢ silnika, gdy znajduje sie w pozycji
zablokowanej do cigcia lub gdy zeby tarczy dotykajg
cietej rury.

Zawsze czysci¢ podktadke kierujacy i kotka
prowadzace po kazdym uzyciu. Dzigki temu wiéry
tworzywa nie zablokuja sie w kotkach i nie odchylg
narzedzia, powodujgc krzywe cigcie.

Ochrona przed przecigzeniem

Przecinarka jest wyposazona w ochroneg przed
przecigzeniem. Gdy tarcza jest tepa lub predkosé
ciecia zbyt wysoka, ochrona przed przecigzeniem
automatycznie odcina zasilanie narzedzia. Przywrocic
zasilanie naciskajgc przetgcznik ochrony przed
przecigzeniem (Rys. A/15).

Prostoliniowos¢ ciecia i funkcja regulacji

Model Exact P400 jest wyposazony w ochroneg przed
przecigzeniem. Na cigcie wplywa wiele czynnikdw np.
rozmiar rury, materiat, grubos¢, jako$¢ powierzchni,
okragtos¢, stan tarczy, predkos¢ przesuwania
przecinarki, doswiadczenie uzytkownika. Rezultat cigcia
moze by¢ rézny, a na powierzchni ciecia moze pojawi¢
sie luka po lewej lub prawej stronie, tzn. poczgtek

i koniec naciecia moga sie nie spotka¢ (Rys. O).

Podktadka kierujgca Exact P400 ma funkcje(Rys.A/8),
ktorej mozna w razie potrzeby uzy¢ do poprawy
rezultatow cigcia i utatwienia uzyskania prostego cigcia.

Rys. M

polski
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Obstuga polski

Poluzowa¢ $rube zabezpieczajgca (Rys.P/1)
kluczem imbusowym M5 przymocowanym do
uchwytu przecinarki. Po prawej stronie podktadki
kierujgcej znajduje sie pokretto regulacyjne
(Rys.P/2). Obraca¢ pokretto palcem zgodnie

ze wskazéwkami zegara lub w przeciwnym
kierunku. Kierunek obracania zalezy od
kierunku, w ktérym zbacza przecinarka. Ta
regulacja obraca caty silnik w stosunku do
podktadki kierujgcej. Na podktadce kierujgcej
znajduje sie rowniez strzatka i podziatka.

(Rys. P/2) Pomagajg one w pomiarze
wymaganego zakresu regulacji. Dostosowac
silnik w odpowiednim kierunku, aby skorygowac
btad ustawiania przecinarki. Stopien regulacji
zalezy od skali btedu, $rednicy rury, jej
wytrzymatosci oraz materiatu, z jakiego jest
zrobiona. Po zakonczeniu regulacji dokrecic¢
$rube zabezpieczajaca.(Rys. P/1).

Montaz i wymiana tarczy

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko

powstania obrazen ciala, wytaczy¢

i odlgczy¢ od zréodia zasilania
przecinarke przed rozpoczeciem montazu
i demontazu akcesoriow, demontazu
akcesoriéw, przed wykonaniem regulacji lub
podczas napraw. Przypadkowe uruchomienie
narzedzia moze spowodowacé obrazenia ciata.

Odtaczy¢ wtyczke od gniazdka sieciowego.
Upewnic sie, ze silnik jest zablokowany
W pozycji gornej.

Zdemontowac ostone tarczy (Rys. Q/1),
odkrecajgc $rube (Rys. Q/2). Nacisng¢ przycisk
blokady wrzeciona (Rys. A/12) jednoczes$nie
obracajgc recznie tarczg do czasu, gdy przycisk
blokady wrzeciona przeskoczy o okoto 4 mm.
Teraz tarcza nie moze sie obracac. Za pomocg
klucza do tarczy odkreci¢ srube mocowania
tarczy. Odkreci¢ $rube zabezpieczajgca

(Rys. Q/3), podkitadke (Rys.Q/4), kotnierz tarczy
(Rys. Q/5) i tarcze tnaca (Rys. Q/6).

Przed zatozeniem nowej tarczy sprawdzic, czy
oba kota z wiencem sg czyste. Umiesci¢ nowg
lub naostrzong tarcze na dolnym kotnierzu
(Rys. Q/7) tak, aby oznaczona strona tarczy
byta skierowana na zewnatrz, a strzatki na
tarczy byty skierowane w tg samg strone co
oznaczenia kierunku obrotow na wewnetrznej
obudowie tarczy. Dopilnowac¢, aby nowa tarcza
weszta az do dotu dolnego kotnierza tarczy.
Umiesci¢ kotnierz (wieniec) tarczy, podktadke

i $rube zabezpieczajgca na miejsce. Nacisngé
przycisk blokady wrzeciona i dokreci¢ srube
mocowania tarczy. Zatozy¢ na miejsce ostone
tarczy i dokreci¢ srube.
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Konserwacja, Srodowisko, Gwarancja

Instrukcje serwisowe
i konserwacja

Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji
przecinarki odigczy¢ wtyczke od gniazdka
sieciowego. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
komponentéw elektrycznych przecinarki musza
zosta¢ wykonane przez licencjonowane punkty
serwisowe.

Tarcza

Skontrolowa¢ stan tarczy. Wymieni¢ wygieta,
tepa lub uszkodzong w inny sposaéb tarcze

na nowg. Uzytkowanie tepej tarczy moze
spowodowac przecigzenie silnika elektrycznego
przecinarki. Gdy stepienie tarczy zostanie
zauwazone nie kontynuowac cigcia, poniewaz
tarcza moze zosta¢ uszkodzona i jej ostrzenie
nie bedzie optacalne. Tarcza bedgca w dobrym
stanie moze zostac kilkukrotnie naostrzona
przez profesjonalng firme ostrzaca.

Podkiadka kierujaca

Regularnie czysci¢ podktadke kierujgca
sprezonym powietrzem, a po kazdym przecigciu
usuwac widry szczotka.

Ostona tarczy

Ostone tarczy czys$ci¢ regularnie, zwracajac
szczegodlng uwage, by ruchoma ostona tarczy
poruszata sie swobodnie.

Silnik
Utrzymywacé otwory wentylacyjne silnika
w czystosci.

Komponenty plastikowe

Komponenty plastikowe czysci¢ miekka
szmatka. Stosowaé wytgcznie tagodne srodki
czyszczgce. Nie stosowacé roztwordéw ani innych
silnych srodkow czyszczgcych, poniewaz mogg
uszkodzi¢ komponenty plastikowe i lakierowane
powierzchnie.

A Przewéd zasilania

Regularnie kontrolowac¢ stan przewodu
zasilania. Wadliwy przewod zasilania wymienic
w licencjonowanym punkcie serwisowym.

Prawidtowe uzytkowanie, regularne
serwisowanie oraz czyszczenie zapewnia dtugg
prace przecinarki do rur.
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\é% Ochrona srodowiska
naturalnego

Produkt podlegajacy zbiérce
selektywnej. Produkt nie moze by¢
) utylizowany wraz z innymi odpadami
z gospodarstw domowych. Po
zakonczeniu okresu zywotnosci przecinarki
do rur Exact PipeCut P400, nie wyrzucac jej
wraz z normalnymi odpadami z gospodarstw
domowych. Produkt ten podlega oddzielnemu
recyklingowi. Oddzielna zbiérka zuzytych
produktow oraz opakowan umozliwia recykling
oraz odzyskiwanie materiatow.
Ponowne wykorzystanie odzyskanych
materiatéw pomaga chroni¢ srodowisko
naturalne. Zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
na danym terenie, mozliwe jest przekazanie
urzadzenia na miejskie wysypisko $mieci lub
dealerowi przy zakupie nowego urzgdzenia.

Gwarancja

Warunki gwaracyjne obowigzujgce od
01.01.2015

W przypadku awarii pity Exact PipeCut w wyniku
usterki materiatowej lub produkcyjnej,
deklarujemy bezptatng naprawe urzadzenia lub
dostarczenie nowego albo fabrycznie
naprawionego egzemplarza.

Warunku gwarancyjne

Gwarancja Exact Tools obejmuje okres
12 miesigcy od daty zakupu.

Gwarancja moze zosta¢ uznana, jezeli:

1.) Kopia dowodu zakupu z datg zakupu

zostanie przekazana do Autoryzowanego
Centrum Napraw Gwarancyjnych lub
przestana w formie skanu na naszg strone
internetowa.

2.) Pita Exact PipeCut byta eksploatowana
zgodnie z jej przeznaczeniem.

3.) Nie miaty miejsca proby naprawy pity przez
nieuprawnione osoby.

4.) Pita Exact PipeCut Saw byta eksploatowana
zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi
obstugi, bezpieczenstwa oraz serwisowania,
zawartymi w instrukcji obstugi.

exact



5.) Pita Exact PipeCut Saw zostata przekazana
do Autoryzowanego Centrum Napraw
Gwarancyjnych zgodnie z warunkami
gwarancyjnymi.

Uwaga: Przesytka pity Exact PipeCut Saw

do Autoryzowanego Centrum Napraw
Gwarancyjnych winna by¢ optacona przez
uzytkownika. W przypadku przeprowadzania
naprawy przez Autoryzowane Centrum Napraw
Gwarancyjnych, przesytka zwrotna nie wymaga
opfacenia przez uzytkownika pity. W przypadku
odrzucenia naprawy przez Autoryzowane
Centrum Napraw Gwarancyjnych, przesytka
zwrotna wymaga optacenia przez uzytkownika
pity.

Uwaga: Ponizsze elementy nie s objete
swiadczeniem gwarancyjnym:

- Tarcze tngce

- Bezpiecznik przecigzeniowy

- Szczotki silnika

- Kofta zaciskowe

- Kotnierz tarczy

- Tarcza mocujgca

- Podktadka tarczy ciggnace;j

- Normalne zuzycie eksploatacyjne

- Usterki wynikajgce z nieprawidtowego
zastosowania lub wypadkow

- Usterki wynikajgce z dziatania wody, ognia
i uszkodzen mechanicznych

- Przewody zasilania

- Regulacja kota nastawczego

Z zwiazku z trwajacymi pracami nad
rozwojem produktu, informacje podane

w niniejszym podreczniku moga ulec
zmianie. Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian bez powiadamiania.

Wskazowki dla
uzytkownika przecinarki
Exact PipeCut

Nie wszystkie z tych porad dotycza
wszystkich modeli przecinarek Exact

Tarcze diamentowg stosowac wytgcznie do
ciecia rur zeliwnych. Nie zaleca sie cigcia rur
zeliwnych tarczami typu TCT lub Cermet.

Po zakonczeniu ciecia rur z tworzyw sztucznych
wyczysci¢ wnetrze oston tarczy.

Mniejsze rury tatwiej cigé umieszczajac je na
stole lub podtodze i obracajgc reka. Nalezy
zapamietac: podczas obracania rury rekg
obracac jg do siebie i uwazac, by nie obracaé
rury zbyt szybko.
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Regularnie kontrolowac stan tarczy.

Procedura ciecia sktada sie z dwoch etapow:
najpierw nastepuje naciecie rury, nastepnie
proces cigcia wokot rury.

Nie przecigzac przecinarki nieprzerwang praca.
Nastapi przegrzanie urzgdzenia, a metalowe
czesci mogg poparzy¢ uzytkownika. Spowoduje
to réwniez uszkodzenie silnika i tarczy.
Prawidtowy czas uzytkowania to praca przez
2,5 minuty, a nastepnie 7,5 minuty przerwy.

Utrzymywac statg predkos¢ przesuwania
przecinarki. Dzigki temu wydtuzona zostanie
zywotnosc¢ tarczy. Na przyktad: czas ciecia rury
metalowej o Srednicy 6” (170 mm) i grubosci 1/5”
(5 mm) wynosi 15 — 20 sekund, a czas cigcia
rury zeliwnej o $rednicy 4” (110 mm) i grubosci
1/6” (4 mm) wynosi 20 — 25 sekund.

Zawsze utrzymywac silnik w pozycji pionowe;j.
Wtedy zo6tte oznaczenie na przycisku

UNLOCK jest widoczne. Nigdy nie umieszczac
przecinarki na rurze, gdy znajduje sie w pozycji
zablokowanej / do ciecia.

Czynniki majace wptyw na zywotnos¢ tarczy:

* materiat z jakiego wykonano rure

» prawidtowe dopasowanie tarczy do cietego
materiatu

» prawidtowe ustawienie predkosci pracy
silnika (model 170E)

e grubosc¢ rury

» predkos$¢ przesuwania narzedzia
e réwna powierzchnia rury

* 0golne umiejetnosci uzytkownika
e czystosc¢ rury

» korozja na powierzchni rury

* spawane spoiny w rurze

» predkos¢ obrotowa tarczy

Czynniki majace wplyw na prostoliniowos¢
ciecia:

« stan tarczy

e grubos¢ rury

» predkos¢ przesuwania narzedzia

* roéwnomierne przesuwanie narzedzia

» 0golne umiejetnosci uzytkownika

* czystosc¢ rury

» okragtos¢ rury

* zbyt luzny lub ciasno zacisniety uchwyt rury
» zbyt ciasno zatozona tarcza

Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie
internetowej pod adresem

www.exacttools.com
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