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Deklaracja zgodnosci C E

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze przecinarki do rur
Exact PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series / 460 Pro Series

opisane w rozdziale ,Dane techniczne” spetniajg wymogi okreslone w ponizszych normach i dokumentach

normalizacyjnych:

IEC 62841-1:2014, IEC 62841-2-5:2014, EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014, EN 55014-1,

EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi w Dyrektywie 2006/42/WE

Niniejsza instrukcja jest przektadem instrukcji oryginalnej sporzadzonej w jezyku angielskim.
Wiecej informacji mozna uzyska¢ kontaktujgc sie z firmg Exact Tools pod ponizszym adresem:

Dokumentacja techniczna dostepna jest pod ponizszym adresem:
Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej:

Seppo Makkonen, prezes Zarzadu (seppo.makkonen@exacttools.com)
Helsinki, 01.02.2018

Seppo Makkonen, prezes Zarzadu, Exact Tools Oy

Sarkiniementie 5 B 64
FI-00210 Helsinki, Finlandia
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Definicje: Zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa

Ponizsze definicje okreslajg poziom istotnosci kazdego
ze stéw sygnatowych. Prosimy zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi zwracajgc uwage na ponizsze
symbole.

AZAGRO2ENIE: Wskazuje na bezposrednie
zagrozenie, ktére, jesli sie mu nie zapobiegnie,
skutkuje powaznymi obrazeniami ciata lub - w
skrajnych przypadkach - smiercia.

AOSTRZE2ENIE: Wskazuje na potencjalne
zagrozenie, ktére, jesli sie mu nie zapobiegnie, moze
skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata lub - w
skrajnych przypadkach - smiercia.

A PRZESTROGA: Wskazuje na potencjalne
zagrozenie, ktére, jesli sie mu nie zapobiegnie, moze
skutkowaé nieznacznymi lub umiarkowanymi
obrazeniami ciata.

A UWAGA: Wskazuje na sytuacje, ktére nie majg
wptywu na bezpieczenstwo osobiste, lecz ktére, jesli
im sie nie zapobiegnie, mogg skutkowaé
uszkodzeniem mienia.

A Wskazuje na zagrozenie porazeniem pragdem
elektrycznym.
Symbole umieszczone na urzadzeniu.

7\

leell) Nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu.

)
&

Nalezy uzywa¢ rekawic.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy
zapozna¢ sie z trescia instrukcji obstugi.

Promieniowanie laserowe: Nie wolno
patrze¢ bezposrednio na wigzke promieni
laserowych.

- A7

Tarcza pity: Tarcza pity znajduje sie pod ostong, pod
kt6rg nie wolno wktadaé¢ palcéw ani zadnych innych
czesci ciata.

Zalecenia dotyczace obstugi,
bezpieczenstwa i serwisowania

Przed uruchomieniem przecinarki do rur nalezy
uwaznie zapoznac sie z trescig niniejszych zalecen
dotyczacych obstugi, bezpieczenstwa i
serwisowania.

Instrukcje nalezy przechowywa¢ w miejscu, do
ktérego pracownicy uzywajacy przecinarki majg
staty dostep. Poza niniejszymi zaleceniami nalezy
réwniez przestrzega¢ obowigzujgcych zasad

Polski

bezpieczenstwa i higieny pracy. Przecinarka Exact
PipeCut stuzy wytgcznie do zastosowan profesjonalnych.
Prosimy zwr6ci¢ uwage na numer urzadzenia
umieszczony na tabliczce znamionowej maszyny. Nazwy
handlowe poszczegélnych maszyn moga sie réznic.

Wytacznie dla elektronarzedzi bez zredukowanego pradu
rozruchowego: Cykle rozruchowe powoduja krotkotrwate
spadki napiecia. W przypadku niekorzystnych warunkéw
zasilania z sieci moga wystgpi¢ zaktécenia pracy innych
urzadzen / maszyn. W przypadku impedancji instalacji
ponizej 0,36 ohma zaktdcenia nie powinny mie¢ miejsca.

Informacje na temat hatasu/wibracji

Pomiaru poziomu wibracji okreslonego w niniejszym
arkuszu informacyjnym dokonano zgodnie z testem
znormalizowanym opisanym w normie EN62481-2-

5:2014.

Nalezy stosowa¢ srodki ochrony stuchu!

Wartosci poziomu wibracji (suma wektoréw w trzech
kierunkach) okreslono zgodnie z normg EN62841-2-5:
2014:

Wspétczynnik wibracji anm ,ciecie metalu” = 3,2 m/s?,
Niepewnos¢ K = 0,3 m/s2,

Pomiaru poziomu wibracji okreslonego w niniejszym
arkuszu informacyjnym dokonano zgodnie z testem
znormalizowanym opisanym w normie EN62841-2-
5:2014, a wynik pomiaru moze stuzy¢ do poréwnania ze
sobg poszczegdinych narzedzi. Moze stuzy¢ do wstepnej
oceny narazenia na wibracje.

A OSTRZEZENIE: Deklarowany poziom emisji drgan
stanowi poziom podczas prac, do ktérych narzedzie jest
przeznaczone.

Jednakze, jesli narzedzie uzytkowane jest do prac
innego rodzaju, z réznymi elementami wyposazenia
dodatkowego, lub tez nie jest wtasciwie konserwowane,
poziom wibracji moze by¢ inny. Po dtuzszym okresie
eksploatacji moze on znacznie wzrosnaé.

Dokonujac oceny poziomu narazenia na wibracje nalezy
réwniez uwzglednia¢ czas, kiedy narzedzie jest wytgczone
lub kiedy jest uruchomione, ale w rzeczywistosci nie
wykonuje pracy. Po diuzszym okresie eksploatacji moze
on ulec znacznemu zmniejszeniu.

Nalezy wdrozyé dodatkowe Srodki bezpieczehnstwa majace
na celu ochrone operatora przed skutkami wibraciji, to jest
wiasciwg konserwacje narzedzia i jego wyposazenia,
utrzymanie cieptoty dtoni, organizacje harmonogramu
pracy.

A OSTRZEZENIE:

Jesli narzedzie Pipecut Exact PipeCut 280 Pro Series/ 360
Pro Series/ 460Pro Series zasilane jest w generatora lub z
uzyciem przedtuzacza, jego minimalne wymogi okreslono
nastepujaco:

Generator: moc co najmniej 3500 watt, jesli jednoczesnie
nie sg uzywane inne urzadzenia elektryczne.
Przediuzacze 230 V: Maksymalna dtugosé - 25 metréw.
Przekrdj poprzeczny kabla - nie mniej, niz 2,5 mm2.

Przedtuzacze 120 V: Maksymalna dtugos¢ - 82 metry,
0 podwyzszonej wytrzymatosci
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Modele pit do rur Exact PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series /460 Pro Series

Napiecie

Moc

Predkos¢ bez obcigzenia
Srednica tarczy

Otwér montazowy

Masa

Zakres uzytkowania @ 280 Pro Series
Zakres uzytkowania @ 360 Pro Series
Zakres uzytkowania @ 460 Pro Series

Maksymalna grubos$é Sciany rury, plastik i inne
miekkie materiaty

Maksymalna grubos¢ Sciany rury, 230 V, stal,
zelazo

Maksymalna grubos¢ sciany rury, 120 V, stal,
zelazo

Klasa ochrony

Blokada trzpienia obrotowego

Wybor predkosci

Stata regulacja elektroniczna
Ochrona przed przecigzeniem
Redukcja pradu rozruchowego
Wibracja, Anm ,ciecie metalu”
Niepewnos¢ wibracji, K

LpA (ci$nienie akustyczne)

KpA (niepewno$c¢ cisnienia akustycznego)
LWA (moc akustyczna)

KWA (niepewnos¢ mocy akustycznej)
Zalecana wydajno$c¢ generatora

Polski

220 V-240 V / 50-60 Hz lub 100 V-120 V 50-60 Hz

2500 W—-220 V-240 V lub 15 A-100 V-120 V

I (niska) = 1900/min, Il (wysoka) = 2885 /min

140 mm (5,6"), 165 mm (6,50"), 180 mm (7,2"),190 mm (7,6")
62 mm (2,44")

280 Pro Series 15,5 kg (34 Ibs),
360 Pro Series 17,5 kg (38,6 Ibs),
460 Pro Series 18,5 kg (40,7 Ibs)

40 mm-280 mm (1,5"-11")
75 mm-360 mm (3'—14")
100 mm—460 mm (4"—18")

45 mm (1,8”) 280 Pro Series
50 mm (2,0”) 360 Pro Series, 460 Pro Series

20 mm/0,78”
12 mm/0,5”

@/l

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

3,2 m/s?
0,3 m/s?
101,0 dB(A)
3 dB(A)
112,0 dB(A)
3 dB(A)

4,9 kVA dla 230V, 3 kVAdla100 V-120 V

Podane wartosci obowigzujg dla napie¢ znamionowych [U] 230/240 V. W przypadku nizszych napie¢ i modeli eksportowanych do poszczegélnych krajéw,
wartosci te moga sie réznic.

Systemy do ciecia rur Exact PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series / 460 Pro Series

Zawarto$¢ opakowania, prosimy sprawdzic, czy opakowanie zawiera ponizsze ™Y
elementy:

1.
2.

Torba naramienna systemu Exact PipeCut
Pita do ciecia rur Exact PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series

/ 460 Pro Series

Wsporniki do ciecia rur 1 + 2 szt. (280 Pro Series 4 szt.

aluminiowe)
Instrukcja obstugi

Klucz szesciokatny (Allena) 2 szt. (5 mm i 2 mm)




Bezpieczenstwo

Ostrzezenia dotyczace korzystania z
elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Prosimy zapozna¢ sie z
tresciag i znaczeniem wszystkich oznaczen
dotyczacych bezpieczenstwa, ilustracji i danych
technicznych niniejszego elektronarzedzia.
Zaniechanie przestrzegania wszystkich ponizszych
zaleceh moze skutkowaé porazeniem pradem
elektrycznym, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami
ciata.

Wszelkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowa¢
na wypadek koniecznosci skorzystania z nich w
przyszitosci.

Termin ,elektronarzedzie” uzyty w ostrzezeniach
odnosi sie do narzedzi zasilanych z sieci elektrycznej
(przewodowych) lub akumulatorowych
(bezprzewodowych).

1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac czystos¢
oraz zapewni¢ w nim dobre oswietlenie. Stanowisko
pracy, ktore jest zagracone lub niewtasciwie
oswietlone, sprzyja wypadkom.

b) Elektronarzedzi nie wolno uzywa¢ w miejscach,
gdzie w powietrzu znajduja sie substancje
wybuchowe, na przyktad opary tatwopalnych
cieczy, gazy lub pyt. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére moga spowodowac zapton pytéw lub
oparow.

c) Dzieci i osoby postronne powinny zachowaé¢
bezpieczna odlegtos¢ od miejsca, w ktdérym
prowadzi sie prace z uzyciem elektronarzedzi.
Rozproszenie uwagi moze przyczyni¢ sie do utraty
kontroli nad narzedziem.

2 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi byé zgodna z
gnhiazdem elektrycznym. Wtyczki nie wolno w zaden
sposob modyfikowacé. Do zasilania elektronarzedzi
z uziemieniem nie wolno stosowac¢ zadnych
nasadek redukcyjnych zaktadanych na wtyczke.
Modyfikowane wtyczki oraz niedopasowane gniazda
zasilajgce zwigkszajg zagrozenie porazeniem pradem
elektrycznym.

b) Nie nalezy dotyka¢ uziemionych powierzchni, tj.
rur, grzejnikdw, kuchenek i lodéwek. W przypadku
uziemienia ciata zachodzi zwigkszone ryzyko doznania
porazenia pradem elektrycznym.

c) Elektronarzedzi nie nalezy naraza¢ na dziatanie
deszczu lub wilgoci. Woda przedostajgca sie do
wnetrza obudowy elektronarzedzia zwieksza
zagrozenie porazeniem prgdem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodu zasilajgcego.
Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac¢ do
przenoszenia czy przeciagania elektronarzedzia.
Wyjmujac wtyczke z gniazda nie wolno pocigga¢ za
przewdd. Przewodu zasilajacego nie nalezy narazac
na dziatanie oleju, zbliza¢ do zrodet wysokiej
temperatury, ostrych krawedzi ani ruchomych
elementow. Uszkodzony lub zaplatany przewéd
zasilajgcy zwieksza zagrozenie porazeniem pragdem
elektrycznym.

Polski

e) Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajacego
nalezy zleci¢ pracownikom autoryzowanego punktu
serwisowego.

f) Uzywajac elektronarzedzia na wolnym powietrzu
nalezy skorzysta¢ z przedtuzacza odpowiedniego
do uzycia poza pomieszczeniami. Uzycie
przedtuzacza odpowiedniego do stosowania poza
pomieszczeniami zmniejsza zagrozenie porazeniem
pradem elektrycznym.

g) Jesli nie da sie unikng¢ uzytkowania
elektronarzedzia w wilgothym otoczeniu, nalezy
zastosowac zasilanie zabezpieczone wylgcznikiem
réznicowopragdowym (RCD). Uzycie RCD zmniejsza
zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym.

h) Elektronarzedzia nalezy trzyma¢ za izolowane
uchwyty, gdyz podczas pracy moga dotkngé
elementu przewodzacego prad lub lub wiasnego
przewodu zasilajacego. W razie zwarcia narzedzia z
przewodami pod napigciem moze ono przejs¢ na
metalowe elementy, co zwigksza zagrozenie
porazeniem prgdem elektrycznym.

3 Bezpieczenstwo osobiste

a) Korzystajac z elektronarzedzia nalezy
zachowac czujnosé, zwazac na to co sie robi,
oraz kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nie
wolno uzywac elektronarzedzia bedac
zmeczonym, znajdujac sie pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas pracy z uzyciem elektronarzedzia moze
skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata.

b). Nalezy stosowaé srodki ochrony osobiste;j.
Nalezy zawsze uzywac¢ srodkow ochrony oczu.
Sprzet ochronny, jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona
stuchu, stosowany zaleznie od warunkéw, zmniejsza
zagrozenie odniesienia obrazen ciata.

¢) Nie nalezy dopuszcza¢ do przypadkowego
uruchomienia narzedzia. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do zrodta zasilania i/lub
wiozeniem akumulatora, wzieciem
elektronarzedzia do reki lub jego przeniesieniem,
nalezy sprawdzi¢ czy jest wylagczone.
Przenoszenie elektronarzedzi trzymajgc palec na
wytgczniku lub podtgczanie ich do zrodta zasilania,
gdy wytacznik jest wigczony, grozi wypadkami.

d) Nie wolno wiaczaé narzedzia bez zatlozonych
oston tarczy tnacej.

e) Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy
usunac¢ wszelkie klucze regulacyjne lub klucze.
Pozostawiony klucz, przymocowany do obracajgce;j
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

f) Nie nalezy siega¢ zbyt daleko. Przez caly czas
nalezy utrzymywacé stabilng postawe i
rownowage. Zapewnia to lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
g) Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie wolno
zaklada¢ luzniej odziezy ani bizuterii. Do
ruchomych czesci urzadzenia nie wolno zbliza¢
wlosow i elementow odziezy Luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci urzadzenia.
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Bezpieczenstwo

h) Podczas ciecia nie wolno wktada¢ dtoni do
wnetrza rury. Nalezy zwr6ci¢ uwage, by podczas
pracy nikt niczego nie wktadat do wnetrza rury.

i) Pewnos¢ siebie wynikajaca z czestego
uzywania elektronarzedzi moze prowadzi¢ do
ignorowania zasad bezpieczenstwa - nie wolno
do tego dopuscié. Nieostrozne dziatanie moze
spowodowaé powazne obrazenia w utamku
sekundy.

j) Nalezy bezpiecznie zamocowac rure
przeznaczong do ciecia. Wsporniki utrzymujg rure
mocniej i bardziej niezawodnie, niz dionie.

k) Jesli narzedzie wyposazone jest w urzagdzenia
odsysajace i zbierajace pyt, nalezy sprawdzic,
czy sa one podigczone, oraz prawidiowo ich
uzywaé. Korzystanie z odpylacza moze zmniejszy¢
zagrozenia zwigzane z pytem.

4 Procedury ciecia

a) AZAGROZENIE: Do miejsca cigcia oraz do
tarczy tnacej nie wolno zbliza¢ dioni. Druga dionia
nalezy trzymaé¢ dodatkowy uchwyt lub obudowe
silnika. Trzymajac narzedzie obydwoma rekami
eliminuje sie zagrozenie ich przeciecia przez tarcze
tnaca.

b) Nie wolno wktada¢ rak pod obrabiany przedmiot.
Ostona nie chroni przed ostrzem znajdujacym sie pod
obrabianym przedmiotem.

c) Giebokos¢ ciecia nalezy dostosowac do
grubosci obrabianego elementu. Ponizej
obrabianego elementu powinien byé widoczny mniej
niz petny zab tarczy tngcej.

d) Podczas ciecia nie wolno trzymac¢ obrabianego
przedmiotu w dioniach ani dociska¢ noga.
Obrabiany element nalezy przymocowa¢ do
stabilnej podpory. Wiasciwe podparcie obrabianego
elementu jest bardzo wazne, gdyz dzieki temu
minimalizuje sie zagrozenie odniesieniem urazow ciata,
zakleszczeniem tarczy tngcej lub utratg kontroli nad
narzedziem.

e) Podczas ciecia, gdy tarcza moze zetknac¢ sie z
ukrytym przewodem lub wiasnym przewodem
zasilajacym, elektronarzedzie nalezy trzymac za
izolowane powierzchnie chwytne. Kontakt z
przewodem pod napieciem powoduje, ze prad
przeptywa przez odstonigte metalowe elementy
narzedzia, co grozi porazeniem pradem elektrycznym.
f) Dokonujac cigcia wzdiuznego nalezy korzysta¢ z

prowadnicy wzdltuznej lu prowadnicy krawedziowej.

Poprawia to doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza
prawdopodobienstwo zakleszczenia sie ostrza.

g) Nalezy uzywac tarcz o prawidtowym rozmiarze,
ksztatcie (diamentowych lub okrggtych) i otworze
montazowym. Tarcze, ktdre nie sg dopasowane do
osprzetu montazowego pity, obracaja sie
mimosrodowo, powodujgc utrate kontroli nad
narzedziem.

h) Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych lub
niewtasciwych podkltadek do mocowania tarczy lub
srub. Podkiadki i sSrube mocujagca tarcze tnaca
zaprojektowano specjalnie dla danej pity, z myslg o
zapewnieniu jej optymalnej wydajnosci oraz
bezpieczenstwa podczas pracy.

Polski

5 Funkcja dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
poprawne zamkniecie dolnej ostony. Pity nie wolno
uzywac, jesli dolna ostona nie porusza sie
swobodnie i nie zamyka sie bez oporéw. Dolnej
ostony nie wolno unieruchamia¢ w otwartej pozycji.
W razie przypadkowego upuszczenia pity dolna ostona
moze ulec wygieciu. Dolng ostone nalezy podnies$¢ za
pomocg uchwytu powrotnego, po czym sprawdzié, czy
ma zapewniong swobode ruchu i nie dotyka tarczy
tnacej ani zadnej innej czesci, pod kazdym katem i na
wszystkich gtebokosciach ciecia.

b) Nalezy skontrolowa¢ dziatanie sprezyny dolnej
ostony. Jesli ostona i sprezyna nie dziataja
prawidtowo, przed uzyciem nalezy je poddac¢
przegladowi i naprawie. Dolna ostona moze dziata¢
powoli z powodu uszkodzonych czesci, gumowatych
osadéw lub nagromadzonych zanieczyszczen.

c) Dolng ostone mozna schowac¢ recznie tylko w
przypadku cie¢ specjalnych, takich jak ,,ciecia
wgtebne” i ,,ciecia ztozone”. Dolng ostone nalezy
podnies¢ za pomoca uchwytu powrotnego, po
czym zwolni¢ ja w chwili, gdy tarcza tnaca dotknie
cietego materiatu. W przypadku pozostatych rodzajéw
ciecia dolna ostona powinna dziata¢ automatycznie.

d) Nalezy zawsze dopilnowac¢, by przed odtozeniem
pity na stét lub podioge dolna ostona zakrywata
tarcze tnaca. Nieostonieta, obracajgca sie tarcza
spowoduije, ze pilarka zacznie ,chodzi¢” w tyt,
przecinajgc wszystko, co stanie na jej drodze. Nalezy
pamietac o czasie koniecznym do zatrzymania tarczy
po zwolnieniu wytgcznika.

6 Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na
przeciazenia. Nalezy uzywac elektronarzedzia
odpowiedniego do danego zadania. Korzystajgc z
wlasciwego elektronarzedzia dane zadanie wykona sie
doktadniej, bezpieczniej i szybciej.

b) Nie wolno uzytkowa¢ elektronarzedzia, ktorego
wiacznik nie dziata poprawnie, tj. nie wiacza i nie
wylacza urzadzenia. Kazde elektronarzedzie, ktérego
nie mozna kontrolowa¢ za pomoca wytgcznika, jest
niebezpieczne i nalezy go naprawic.

c) Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
elementéw wyposazenia lub odiozeniem narzedzia
w miejsce sktadowania nalezy wyjaé¢ wtyczke z
ghiazda zasilajgcego i/lub wymontowac¢
akumulator. Takie prewencyjne srodki
bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Osobom, ktérym zasady obstugi elektronarzedzi
lub zalecenia opisane w niniejszej instrukciji
obstugi nie sa znane, narzedzia nie wolno
udostepniaé. W rekach niedoswiadczonych
uzytkownikéw elektronarzedzia stanowig zagrozenie.
e) Zaréwno elektronarzedzia jak i elementy
wyposazenia dodatkowego nalezy regularnie
poddawac¢ konserwaciji. Nalezy je kontrolowa¢ pod
katem niewspodtosiowosci, zakleszczenia
ruchomych elementoéw, peknie¢ czesci i innych
uszkodzen, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie
elektronarzedzia. W razie stwierdzenia
uszkodzenia, przed wznowieniem eksploatacji
narzedzie nalezy odda¢ do naprawy. Wiele
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Bezpieczenstwo

wypadkdw jest wynikiem braku wtasciwej konserwacji
elektronarzedzi.

f) Narzedzia thace nalezy utrzymywac¢ w czystosci
oraz je regularnie ostrzyé. Prawidtowo
konserwowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami
tngcymi rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej zachowac
nad nimi kontrole.

g) Elektronarzedzia, elementéw wyposazenia,
koncowek, itp., nalezy uzywa¢ zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi, bioragc pod uwage warunki pracy i
powierzone zadanie. Uzycie elektronarzedzia do celow
innych, niz jest ono przeznaczone, moze skutkowac
niebezpieczng sytuacja.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne nalezy
utrzymywaé w czystosci, powinny by¢ suche i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne uniemozliwiajg bezpieczng
obstuge i kontrole nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

i) Nie wolno uzywac uszkodzonych lub wadliwych tarcz
tngcych lub kryz montazowych Kryzy montazowe tarcz
oraz nakretki zaprojektowano i wykonano z myslg o
tym konkretnym narzedziu, oraz zapewnieniu
optymalnej wydajnosci pracy i bezpieczenstwie.

7 Serwisowanie

Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac¢
wykwalifikowanym pracownikom punktu
serwisowego, ktoérzy uzyja wylacznie identycznych
czesci zamiennych. Dzigki temu bezpieczenstwo
elektronarzedzia zostanie utrzymane na wtasciwym
poziomie.

Dalsze zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Pod zadnym pozorem z pity do ciecia rur nie wolno
korzystac jesli:
W rurze przeznaczonej do ciecia znajduje si¢ woda
lub inna ciecz, wybuchowy gaz lub trujgce srodki
chemiczne.
Wiacznik zasilania jest uszkodzony.
Przewdd zasilajacy jest uszkodzony.
Tarcza tngca jest odksztatcona.
Tarcza tngca jest stepiona lub w ztym stanie.
Elementy plastikowe sg pekniete lub brakuje w nich
jakichs czesci.
Zespbt chwytakowy nie jest odpowiednio zaci$niety
wokot rury lub jesli jest on zwichrowany.
Ostona tarczy lub ruchoma ostona tarczy ulegty
uszkodzeniu lub zdemontowano je z maszyny.
Mechanizmy blokady nie dziatajg poprawnie
(ODBLOKOWANIE - WEACZNIK).
Pita do ciecia rur ulegta zawilgoceniu.

Podczas korzystania z pity nalezy wzigé pod uwage
nastepu1qce czynniki:
Rury przeznaczone do cigcia nalezy prawidtowo
zamocowac w taki sposob, by tarcza nie byta
zacisnieta miedzy koncami rur.
Nalezy sprawdzi¢, czy rura przeznaczona do ciecia
jest w srodku pusta.
Nalezy sprawdzi¢, czy rura przeznaczona do ciecia
jest poprawnie zamocowana.
Nalezy sprawdzi¢, czy srednica i grubosc tarczy
jest odpowiednia dla pity, oraz czy wybrana

Polski

predkos¢ obrotowa jest odpowiednia dla tarczy
tnacej.

Nie wolno wymuszac¢ zatrzymania tarczy, nalezy
poczekaé, az zatrzyma sie samoczynnie.

Nalezy skontrolowaé¢ elementy ostony tarczy
tnacej.

Uzywajac pity do ciecia rur nie wolno wywierac
nadmiernego nacisku.

Pity do ciecia rur, gdy jest ona zamocowana na
rurze, nie wolno uzywac do jej podnoszenia.
Nalezy unika¢ nadmiernego obcigzenia silnika
elektrycznego.

Nalezy zawsze przestrzegac zalecen dotyczgcych
bezpieczenstwa i obstugi, jak réwniez stosownych
przepiséw.

Opis pracy

Nalezy uwaznie zapoznac¢ sig z treScig wszystkich
zalecen i ostrzezen. Zaniechanie przestrzegania
zalecen i ostrzezen moze skutkowac porazeniem
pragdem elektrycznym, pozarem i/lub powaznymi
zagrozeniem utratg zycia.

Przeznaczenie urzadzenia

PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series 460
Pro Series

Pita do ciecia rur PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro
Series / 460 Pro Series przeznaczona jest do uzytku
przez instalatoréw urzgdzen wodociggowych i
kanalizacyjnych w miejscu prowadzenia prac.

Pity PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series / 460
Pro Series stuzg wytgcznie do ciecia rur okragtych o
Srednicy:

280 Pro Series 40 mm—-280 mm (1,5"-11")

360 Pro Series: 75 mm—-360 mm (3"—14")

460 Pro Series 100 mm-460 mm (4"-18")

Maksymalna grubos¢ sciany:
Stal 20 mm (0,8 cala), 230 V
12 mm (0,5 cala), 120 V

Plastik 45 mm (1,8 cala), 280 Pro Series
50 mm (2 cale), 360 i 460 Pro Series

Pity PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series / 460
Pro Series stuzg do ciecia rur wykonanych ze
wszystkich zwykle stosowanych materiatéw, {j. stali,
stali nierdzewnej, zeliwa, miedzi, aluminium i
tworzyw sztucznych.

Patrz tabela gtebokosci ciecia na stronie 16.

Pita PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro Series / 460
Pro Series przeznaczona jest do eksploataciji
przemystowe;.

Do podpierania cietych rur nalezy stosowa¢ podpory
rurowe.

&xact



Obstuga

Polski

Instrukcja obstugi systemoéw do ciecia rur Exact PipeCut 280 Pro Series / 360 Pro

Series / 460 Pro Series

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy

- sprawdzié, czy zespot silnikowy znajduje sie w
goérnym potozeniu

- sprawdzi¢, czy tarcza tngca jest poprawnie
zamontowana, czy jest w dobrym stanie oraz czy
jest odpowiednia do ciecia danego materiatu

- sprawdzi¢, czy obracajg sie kétka ostony tarczy
tnacej

- sprawdzi¢, czy obracajg sie kétka podpory

- sprawdzi¢ dziatanie dolnej ostony tarczy tnace;

- sprawdzi¢, czy rura jest pusta w srodku.

Podiaczenie do zrodia zasilania

Nalezy sprawdzi¢, czy napiecie w sieci zasilajgcej
odpowiada wartosciom podanym na tabliczce
znamionowej (llustracja A/ 13). Pite mozna
podigczy¢ do zrodta zasilania dopiero po wykonaniu
powyzszych dziatan.

Ustawienie rury na wspornikach

Prowadzac ciecie rur nalezy uzy¢ wspornikéw
systemowych. Dzieki temu zapewni sie
bezpieczenstwo pracy i optymalne wyniki ciecia.
Prace nalezy prowadzi¢ na ptaskim podtozu. Rure
nalezy umiescic¢ na dwdch wspornikach w taki
sposob, by linia ciecia znalazta sie pomiedzy
wspornikami. Pod obydwoma koncami rury nalezy
umiesci¢ dwa dodatkowe wsporniki. Nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie kétka wspornikéw
dotykajgc rury (w razie potrzeby nalezy
wyregulowagé, przyktadowo podktadajac kawatki
drewna) (llustracja B1). Tnac krétkie i lekkie rury
wsporniki nalezy ustawi¢ w taki sposéb, by linia
ciecia znalazfa sie poza wspornikami (llustracja B2).
W razie potrzeby rure mozna podeprzec¢ noga.
Poprawne utozenie rury zapobiega zakleszczeniu
tarczy tnacej podczas ciecia.

Zamocowanie pity do rury

Zesp6t chwytaka pity do rur nalezy otworzy¢ na tyle,
by dopasowac go do srednicy rury, obracajgc
uchwyt regulacyjny znajdujacy sie z tytu pity
(llustracja C / 1). Pite nalezy ustawi¢ na goérze rury w
taki sposdb, by krawedz dolnej ostony tarczy
znajdowata sie w miejscu ciecia. Pite nalezy
przymocowac do rury obracajgc uchwyt regulacyjny
chwytaka, az chwytak mocno chwyci przecinang
rure (llustracja C / 2).

Mechanizm nalezy zablokowac¢ obracajac
zabezpieczenie chwytaka (llustracja C / 3). Rure
nalezy unieruchomié sprawdzajac, czy pita do rur
porusza sie swobodnie w kierunku podawania rury.
Celem zachowania bezpieczenstwa przewod
zasilajgcy pity powinien znajdowac sie po lewe;j
stronie pity. Pita do ciecia rur jest teraz gotowa do
ciecia.

ILUSTRACJA B1

ILUSTRACJA B2
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Obstuga

Nacinanie sciany rury

Chwytak nalezy mocno uchwyci¢ prawg rekg, po czym
umiesci¢ lewg stope na rurze w odlegtosci okoto 50 cm
od pity. Pite nalezy przesungc¢, az pochyli sie lekko do
przodu (llustracja F). Uruchamiajac silnik, w pierwszej
kolejnosci nalezy zwolni¢ dzwignie blokujgcg wtgcznik
zasilania (llustracja D/1), po czym wcisng¢ witgcznik
(llustracja D/2).

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy poczekaé, az tarcza
osiggnie petng predkos$¢. Sciane rury nalezy nacigé
powaoli i rbwnomiernie naciskajgc uchwyt roboczy pity,
az tarcza przetnie sciane rury (na tym etapie rura nie
moze sie obracac), a zesp6t silnikowy zablokuje sie w
pozycji ciecia (llustracja F/1).

W trakcie nacinania nalezy skontrolowac
PRZELACZNIK BLOKADY. Jesli PRZELACZNIK
BLOKADY jest zablokowany, tj. zotty znak nie jest
widoczny (llustracja E/1-2), pita jest zablokowana w
pozycji cigcia, co oznacza, ze mozna rozpoczaé cigcie
wokot obwodu rury.

Ciecie wokét rury

Ciecie nalezy rozpoczg¢ przesuwajac pite do przodu i
przytrzymujac rure lewg stopg (llustracja F/2).
Nastepnie nalezy zwolni¢ rure (zdjg¢ lewa stope z rury)
i cofng¢ pite, przez co rura réwniez obréci sie w tyt
(llustracja G). Z kolei nalezy rozpocza¢ kolejny etap
ciecia przesuwajgc pite w przéd o okoto 1/6 obwodu
rury (llustracja H). Dziatania te nalezy powtarza¢ az do
catkowitego uciecia rury. Predkos$¢ posuwu nalezy
dostosowac do rodzaju materiatu oraz grubosci sciany
rury. Zbyt duza predkos¢ moze skutkowac
uszkodzeniem tarczy, przecigzeniem pity oraz
niezadowalajgcym wynikiem ciecia.

Po odcieciu rury PRZELACZNIK ODBLOKOWANIA
nalezy przesung¢ do przodu, az pojawi sie zotte
oznaczenie, a blokada zostanie zwolniona (llustracja
I/1). Zespol silnikowy nalezy unies¢ do pozyciji
poczatkowej (llustracja 1/2). Wigcznik zasilania nalezy
zwolni¢ (llustracja 1/3). Po zatrzymaniu tarczy tngcej
nalezy otworzy¢ mechanizm zabezpieczajacy chwytaka
(llustracja 1/4) i odtgczy¢ pite od rury luzujgc uchwyt
regulacji chwytaka (llustracja 1/5). Nalezy sprawdzi¢,
czy ruchoma dolna ostona tarczy jest opuszczona do
bezpiecznej pozycji.

W przypadku probleméw podczas nacinania lub ciecia,
niepokojgcych odgtoséw lub wibracji i koniecznosci
przerwania ciecia przed przecieciem rury, nalezy
zwolni¢ blokade zespotu silnika popychajac
PRZELACZNIK ODBLOKOWANIA do przodu, az
PRZELACZNIK ulegnie zwolnieniu, po czym zespot
silnika nalezy podnies¢. Po usunieciu przyczyn
probleméw mozna wznowic¢ ciecie.

Nie nalezy uruchamia¢ silnika, gdy zespo6t silnika jest

zablokowany w pozyciji ciecia lub zeby tarczy stykaja

sie z przecinang rurg. Nalezy dopilnowac, by podczas
uruchamiania silnika tarcza nie dotykata rury.

ILUSTRACJAD

Polski

ILUSTRACJA G
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Obstuga

Zabezpieczenie przed przecigzeniem i kontrola

predkosci obrotowej tarczy

W pile mozna dokonaé¢ wyboru jednej z dwéch
predkosci obrotowych tarczy tnacej (llustracja A/15).
Tnac stal nierdzewng lub stal kwasoodporng nalezy
wybraé ustawienie |, czyli zmniejszg predkosé
obrotowa. Tnac inne materiaty nalezy wybrac¢
ustawienie Il, czyli wiekszg predkos¢ obrotows.

Pita wyposazona jest rowniez w uktad zabezpieczenia
przed przecigzeniem, ktory trzema kontrolkami
informuje o obciazeniu silnika elektrycznego (llustracja

A/5).

Wyjasnienie znaczenia kontrolek (ILUSTRACJA J)

Normalna eksploatacja

Normalna moc wyjsciowa

Zielona: WEACZONE
Z6tta: WYLACZONE
Czerwona: WYtACZONE

OSTRZEZENIE o wysokiej
temperaturze silnika
Normalna moc wyjsciowa

Zielona: WYLACZONE
Z6tta: Migajaca
Czerwona: WYtACZONE

OSTRZEZENIE o duzym poborze
pradu przez silnik

Zmniejszenie mocy wyjsciowej

Zielona: WYtACZONE
Z6tta: Migajaca
Czerwona: WYLACZONE

Wiaczony uktad ochrony
termiczne;j silnika

Moc wyjsciowa bardzo mata,
wytacznie chtodzenie na
wolnych obrotach bez
obciazenia

Zielona: WYLACZONE
Z61ta: WYLACZONE
Czerwona: Migajaca

Uszkodzony czujnik temperatury
Moc wyjsciowa zbyt mata na
ukonczenie pracy

Zielona: WYLACZONE
Z6tta: WLACZONE
Czerwona: WYtACZONE

ZIELONA Wigczona zielona kontrolka informuje o
tym, ze temperatura i moc wyjsciowa silnika
mieszczg sie w normie.

> Mozna nadal korzysta¢ z narzedzia.

ZOLTA

Miganie z6ttej kontrolki informuje o

wysokiej temperaturze i/lub przecigzeniu

silnika.

> Nalezy zmniejszy¢ predkosé¢ ciecia
(Istnieje mozliwos¢, ze spowodowane jest

to zuzyciem tarczy).

CZERWONA W chwili, gdy zacznie migaé czerwona
kontrolka moc silnika zostaje zmniejszona
do minimum, co ma na celu jego ochrone.
Kontynuowanie cigcia nie jest mozliwe.

> Nalezy nacisna¢ wytacznik silnika i
pozwoli¢ mu na swobodne obroty (BEZ
OBCIAZENIA) do chwili, gdy wiaczy sie

zielona kontrolka.

PRZESTROGA! Dtugotrwate miganie zéttej kontrolki
wskazuje na uszkodzenie uktadu sterowania silnika.
Mozna dokonczy¢ ciecie, lecz pite nalezy potem

wycofac z eksploatacji. Zaniedbanie naprawy uktadu
sterowani silnika spowoduje uszkodzenie silnika pity.

Poprawianie mozliwych nieréownosci ciecia

Na jakos¢ ciecia wptywa wiele czynnikéw, np. rozmiar
rury, materiat, grubos¢ sciany, jakos¢ powierzchni rury,
okragtos¢, szwy spawalnicze, stan tarczy tnacej,
predkos¢ posuwu, doswiadczenie operatora. Z tego
powodu pita moze przesuwac sie w lewo lub w prawo
powodujac niedoskonatosci ciecia (patrz llustracja K).

Polski

ILUSTRACJA H

ILUSTRACJA |

ILUSTRACJA J

MOZNA DZIALAC

OSTRZEZENIE

NALEZY POZOSTAWIC SILNIK
WLACZONY DO CHWILI
ZAPALENIA SIE ZIELONEJ
KONTROLKI

ILUSTRACJA K
Poczatek ciecia —b-l

Pita przesuneta sie z prawej strony na lewa

Poczatek cigcia —DL

Koniec cigcia
Pﬂa przesuneta sie z lewej strony na prawg

Koniec cigcia
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Obstuga Polski

Poprawa wynikow ciecia dla modeli 280 Pro Series / 360 Pro Series / 460 Pro Series

ILUSTRACIA L

W tych modelach chwytak sktada sie z o$miu kotek.
Jedno z nich jest kétkiem regulacyjnym (ILUSTRACJA
A/9). Nalezy pamieta¢, ze regulacja za pomocg tego
kotka dotyczy tylko rozmiaru i materiatu jednej rury, a w
przypadku zuzycia tarczy tnacej kétko moze wymagaé

ponownej regulaciji. Obrét kota celem

zmniejszenia d

Kétko nalezy wyregulowac¢ zwalniajgc srube blokujaca
(ILUSTRACUJA L/1) i obracajac srodkowg czes¢ koétka
W PRAWO lub W LEWO, co umozliwi uzyskanie
zgdanego ustawienia (ILUSTRACJA L/2); po
zakonczeniu regulacji kétko nalezy ponownie )
zablokowa¢ (ILUSTRACJA L/3). Obrét kola celem

zwigkszenia d

Jesli pita porusza sie z prawej strony na lewg
(ILUSTRACJA K/a), srodkowg czesc¢ kétka ILUSTRACJA M /a
regulacyjnego nalezy przekrecic tak, by ,d” byto
mniejsze (ILUSTRACJA K/a). Jesli ciecie jest
wykonywane zgodnie z llustracjg K/b, nalezy o
postepowac zgodnie z zaleceniami przedstawionymi na e
llustracji K/b. Zaleca sie, by kétko regulacyjne
okresowo smarowac.

W tych modelach kat nachylenia catego zespotu silnika
mozna regulowac¢ w lewo lub w prawo. Wigzka
laserowa moze pomo6c w prawidtowej regulacii.

Etapy regulaciji

1. Nalezy zaznaczy¢ linie wzorcowg na rurze doktadnie
pod katem 90 stopni do dtugosci rury.
ILUSTRACJA M /b

2. Pite nalezy umiesci¢ na rurze w taki sposéb, by
czerwona linia wigzki laserowej znalazta sie obok linii
wzorcowej naniesionej pod katem 90 stopni. Chwytak
nalezy dokreci¢ z normalng sitg docisku. Sprawdzi¢,
czy linia laserowa i linia wzorcowa s réwnolegte. Na
ILUSTRACJI M/A linia wigzki laserowej nie jest
rownolegta do linii wzorcowe;.

3. Nalezy odkreci¢ dwie sruby blokujgce ptytki
regulacyjnej (ILUSTRACJA M/b 1 2).

P
4. Zespdt silnika nalezy przesunaé zaleznie od potrzeb \
w lewo lub w prawo, by wigzka laserowa i linia ‘
wzorcowa byty rownolegte. Na ILUSTRACJI M/c linia
wigzki laserowej jest rownolegta do linii wzorcowe;.

5. Sruby blokujgce ptyty regulacyjnej nalezy bardzo
mocno dokrecié.

PRZESTROGA! Wskaznik regulacji umieszczony z tytu
ptytki regulacyjnej podaje doktadny pomiar do regulaciji.
Wskaznik pokazuje tylko kierunek regulacji i rzgd
wielkosci.

PRZESTROGA! Jesli zespét silnika regulowany jest z
pomocg laser, chwytak nalezy przymocowac do rury z
normalng sitg docisku. Dzieki temu zamocowanie pity
odpowiada normalnym warunkom pracy.

Jesli wyniki ciecia nie sg zadowalajgce, a pita wymaga
ponownej regulacji, nalezy jg rozpoczg¢ od
mimosrodowego pokretta regulacyjnego.
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Obstuga

Sposob zamontowania i wymiany tarczy tnacej

A OSTRZEZENIE: Przed przystgpieniem do
montowania lub demontowania elementow
wyposazenia, regulacji lub naprawy urzadzenie nalezy
wytgczy¢ i odtaczy¢ je od zrodta zasilania, co ma na
celu zminimalizowanie zagrozenia odniesieniem
obrazen ciata. Przypadkowe witagczenie urzadzenia
moze skutkowac obrazeniami ciata.

Wtyczke przewodu nalezy wyjaé¢ z gniazda
zasilajgcego.

Po odkreceniu sruby ostony tarczy (llustracja N/2)
nalezy zdja¢ ostone (llustracja N/1). Nalezy nacisngc¢
przycisk blokady wrzeciona (llustracja A/12) i
jednoczesnie recznie obrocié tarcze do chwili, gdy
przycisk blokady wrzeciona opadnie nizej o okoto 7
mm. Obroét tarczy jest w ten spos6b niemozliwy.
Kluczem ptaskim nalezy odkreci¢ nakretke mocujgca
tarcze. Nalezy zdemontowac nakretke zabezpieczajaca
(llustracja N/3), zewnetrzna kryze tarczy (llustracja N/4)
oraz tarcze tngca (llustracja N/5).

Przed zatozeniem nowej tarczy nalezy sprawdzic, czy
obydwie kryzy tarczy sa czyste. Nowa lub naostrzong
tarcze tngca nalezy zatozy¢ na tylng kryze (llustracja
N/6) w taki sposéb, by zaznaczona strona tarczy
skierowana byta na zewnatrz, a strzatki na tarczy
wskazywaty ten sam kierunek, co oznaczenia kierunku
obrotu na wewnetrznej stronie ostony tarczy. Nalezy
sprawdzi¢, czy nowa tarcza dochodzi do tylnej kryzy
tarczy. Nastepnie nalezy zatozy¢ zewnetrzng kryze
tarczy oraz srube mocujgca, po czym wcisngc¢ przycisk
blokady wrzeciona, i dokreci¢ nakretke blokujgca
tarcze. Ostone tarczy nalezy ponownie zatozy¢ na
swoje miejsce, i dokreci¢ srube ostony tarczy.

ILUSTRACJA N

Polski

Zalecenia dotyczace konserwacji i serwisowania

Przed przystapieniem do serwisowania pity nalezy
wyjac wtyczke z gniazda zasilajgcego. Wszystkie
czynnosci konserwacyjne podzespotéw elektrycznych
pity do ciecia rur nalezy zleca¢ pracownikom
autoryzowanych punktéw serwisowych lub
serwisantom.

Tarcza thaca

Nalezy sprawdzi¢ stan tarczy. Wygiets, stepiong lub w
inny sposéb uszkodzong tarcze nalezy wymieni¢ na
nowa. Uzywanie tepej tarczy moze skutkowac
przecigzeniem silnika elektrycznego pity i jej
przektadni. W chwili stwierdzenia stepienia tarczy
nalezy przerwac ciecie, gdyz moze to prowadzic to jej
uszkodzenia w takim stopniu, ze jej ostrzenie nie
bedzie optacalne. Profesjonalna firma zajmujaca sie
ostrzeniem narzedzi moze kilkakrotnie naostrzy¢ tarcze
pod warunkiem, ze jest ona w relatywnie dobrym
stanie. Tarcz diamentowych Diamond X nie mozna
ostrzy¢

Chwytak

Chwytak nalezy regularnie czysci¢ z uzyciem
sprezonego powietrza. Osie kétek chwytaka (llustracja
O/1i 3) oraz jego przeguby (llustracja O/2) nalezy
nasmarowac. Nalezy réwniez nasmarowac srube
trapezowg chwytaka oraz jej dwie nakretki regulacyjne
(llustracja O/4).

Ostona tarczy

Po cieciu rur plastikowych, a przed cieciem rur
metalowych nalezy zawsze wyczysci¢ wnetrze oston
tarczy tngcej. Gorgce opitki wytwarzane podczas ciecia
metalu rozgrzewaja czasteczki plastiku, ktére mogag
wydziela¢ toksyczny dym. Ostone tarczy nalezy
regularnie czysci¢ zwracajac szczegblng uwage, aby
ruch ostony tarczy nie byt utrudniony. O$ ruchome;j
ostony tarczy nalezy regularnie smarowac.

Istnieje mozliwos¢ zakupu dodatkowego
wyposazenia w postaci zewnetrznej ostony z
ghiazdem potaczeniowym dla odkurzacza. Wykaz
elementow wyposazenia dodatkowego znajduje sie
na stronie 15.

Silnik
Otwory wentylacyjne silnika nalezy utrzymywac w

czystosci, dzieki czemu zapewnia sie swobodny
przeptyw powietrza.

Elementy plastikowe

Elementy plastikowe nalezy czysci¢ delikatng
Sciereczkg. Uzywa¢ mozna wytgcznie delikatnych
detergentéw. Nie wolno stosowac rozpuszczalnikéw
ani agresywnych srodkéw czyszczacych, gdyz moga
uszkodzi¢ elementy plastikowe i malowane
powierzchnie.

Przewdd zasilajacy

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan przewodu
zasilajgcego. Wymiane uszkodzonego przewody
zasilajgcego nalezy zleca¢ pracownikom
autoryzowanych punktéw serwisowych. Prawidtowa
eksploatacja oraz regularne serwisowanie i
czyszczenie pity do ciecia rur zapewniajg jej
niezawodne i diugotrwate dziatanie.
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Otoczenie, Gwarancja, Sugestie

Srodowisko naturalne

Osobna zbiérka odpadéw. Niniejszego urzadzenia nie
wolno poddawac likwidacji wraz z normalnymi
odpadami z gospodarstwa domowego. Po zakonczeniu
okresu eksploatacji maszyny Exact PipeCut nie wolno
jej wyrzucac wraz z normalnymi odpadami z
gospodarstwa domowego. Niniejszy produkt nalezy
poddac likwidacji osobno. Osobna likwidacja zuzytych
urzgdzen i opakowan przyczynia sie do ponownego
wykorzystania surowcow i odzysku materiatow.
Ponowne wykorzystanie materiatdw pochodzacych z
recyklingu zapobiega zanieczyszczaniu srodowiska.
Zgodnie z lokalnymi przepisami istnieje mozliwosc¢
oddania zuzytych artykutéw gospodarstwa domowego
do miejskich sktadowisk smieci lub do sprzedawcy w
chwili zakupu nowego produktu.

Gwarancja
Warunki gwarancji obowigzujg od 01.01.2018 roku.

W sytuacji, gdyby dalsza eksploatacja pity Exact
PipeCut okazata sie niemozliwa z powodu wat
materiatowych lub produkcyjnych zgodnie z warunkami
gwaranciji, wedtug naszego uznania dokonamy
bezptatnej naprawy pity Exact PipeCut lub jej wymiany
na nowa lub fabrycznie wyremontowana.

Warunki gwarancji na narzedzia Exact Tools
obowigzujg przez 12 miesiecy od daty zakupu.

Gwarancja obowigzuje wytacznie w sytuacji, gdy:

1.) Do Autoryzowanego Osrodka Napraw
Gwarancyjnych odestano kopie datowanego
dowodu zakupu lub przestano go na naszg strone
internetowg w chwili rejestracji gwarancji.

2.) Pity Exact PipeCut uzywano zgodnie z jej
przeznaczeniem.

3.) Zadna nieupowazniona osoba nie podejmowata
préb naprawienia pity.

4.) Pity Exact PipeCut uzywano zgodnie z zaleceniami
dotyczacymi obstugi, bezpieczenstwa i
serwisowania podanymi w niniejszej instrukcji.

5.) Pite Exact PipeCut dostarczono do Autoryzowanego
Osrodka Napraw Gwarancyjnych przed uptywem
okresu gwarancyjnego.

UWAGA! Koszty wysyiki pity Exact PipeCut do
Autoryzowanego Osrodka Napraw Gwarancyjnych
pokrywa nadawca. W przypadku dokonania
naprawy pity Exact PipeCut w ramach gwaranciji,
koszty przesytki zwrotnej pokrywa firma Exact
Tools.

PRZESTROGA!

Gwarancja nie obejmuje ponizszych elementéw ani
ustug:

Tarcze pity

Szczotki weglowe

Tarcza lub kryza mocujaca

Nakretka mocujaca tarcze

Normalne zuzycie

Usterki wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania
lub wypadkéw

Dziatanie wody, ognia lub uszkodzenia fizyczne
Kable

Regulacja mimosrodowego pokretta regulacyjnego
Uzycia niewtasciwego rodzaju generatora jako
zrodta zasilania.

Polski

Sugestie dotyczace obstugi pity Exact Pipe Cut

Tarcz diamentowych mozna uzy¢ wytgcznie do ciecia
rur odlewanych lub zeliwnych. Tego rodzaju rur nie
zaleca sie cig¢ tarczami innego rodzaju.

Po zakonczeniu ciecia rur z tworzywa sztucznego
nalezy wyczysci¢ wewnetrzng czes¢ oston tarczy.

Rury o mniejszej $rednicy tatwiej jest cig¢ obracajac je
recznie na stile lub podtodze.

PRZESTROGA! Obracajac rure recznie nalezy jg obracaé
ku sobie. Rury nie nalezy obraca¢ zbyt szybko.

Stan tarczy tngcej nalezy regularnie kontrolowac.

Proces ciecie podzielony jest na dwa etapy: najpierw
nalezy przecig¢ $ciane rury, a nastepnie cigé wokot
rury.

Pracujgc w trybie ciggtym pity nie nalezy przecigzac.
Materiat w miejscu ciecia moze osiggna¢ bardzo
wysoka temperature. W takim przypadku silnik i tarcza
moga ulec uszkodzeniu. Systemu do ciecia rur nalezy
uzywacé zgodnie z jego cyklem roboczym, co oznacza
ciecie ciggte przez 2,5 minuty, a nastepnie stygniecie
przez 7,5 minuty bez obcigzenia.

Nalezy utrzymywac state tempo ciecia. Dzieki temu
wydtuza sie trwatos¢ tarczy. Przyktadowo, w
przypadku rury stalowej o srednicy zewnetrznej 170
mm (6 cali) i grubos$ci Sciany 5 mm (1/5 cala) czas
ciecia wynosi 15-20 sekund. Odpowiednio, czas
ciecia rury zeliwnej o Srednicy zewnetrznej 110 mm
(4 cali) i grubosci sciany 4 mm (1/6 cala) wynosi 20 -
25 sekund.

W czasie, gdy nie prowadzi sie ciecia, zesp6t
silnikowy nalezy unies¢. Narzedzia nie nalezy
przyktada¢ do rury, gdy zespét silnikowy znajduje sie
w pozycji zablokowanej / ciecia.

&xact
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Wyposazenie dodatkowe, gltebokosé
ciecia

Czynn|k| wptywajace na trwatosé tarczy tnacej:
Materiat, z jakiego wykonana jest rura
Przydatnos¢ tarczy do ciecia danego materiatu
Prawidtowe ustawienie predkosci obrotowej
tarczy
Grubos$¢ sciany rury
Predkos¢ posuwu
Gtadkos¢ rury
Ogolne umiejetnosci uzytkownika
Czystosc¢ rury
Stopien skorodowania rury
Szew spawalniczy na rurze
Predkos¢ tarczy tnacej

Czynniki wptywajace na uzyskanie linii prostej
mecla

Stan tarczy tnacej

Grubosé sciany rury

Predkos¢ posuwu

Rownomiernos¢ posuwu

Ogolne umiejetnosci uzytkownika

Czystosc¢ rury

Obwdéd rury

Zbyt luzno lub zbyt ciasno ustawiony chwytak

Zbyt duzy docisk tarczy

Wyposazenie dodatkowe 280 — 360 — 460
PS

Ostona ochronna z gniazdem do podtaczenia odkurzacza
przy cieciu rur z tworzyw sztucznych

ILUSTRACJA P

I/

Polski

Przydatnosé¢ tarczy tnacej

Exact TCT: Przydatna do ciecia rur ze stali oraz
wszystkich rodzajow tworzyw sztucznych. Tarcze
tnace Exact TCT mozna ostrzyc¢.

Exact Cermet: Przydatna do ciecia rur ze stali
nierdzewnej oraz materiatéw kwasoodpornych, stali,
miedzi, aluminium oraz wszystkich rodzajow
tworzyw sztucznych.

Exact ALU: Przydatna do ciecia rur z aluminium
oraz wszystkich rodzajéw tworzyw sztucznych.
Tarcze pity CERMET ALU mozna ostrzyé¢.

Exact Diamond: Przydatna wytgcznie do ciecia rur
odlewanych i zeliwnych, réwniez zeliwnych
wytozonych betonem. Tarcz Exact DIAMOND X nie
mozna ostrzy¢.

Exact TCT 140

Exact Cermet 140
Exact ALU 140

Exact Diamond X 140

Exact TCT 165

Exact Cermet 165
Exact ALU165

Exact Diamond X 165

Exact Cermet 180
Exact ALU 180
Exact Diamond X 180

Exact Plastic 190

Z uwagi na ciggly postep i rozwoj produktu niniejsza instrukcja obstugi moze ulec modyfikacji. O zmianach

nie bedziemy informowac osobno.

Wiecej informaciji znajduje sie pod adresem www.exacttools.com

&xact



Teoretyczne maksymalne gtebokosci ciecia

280 PS Maks. grubos¢ sciany 360 PS Maks. grubos¢ sciany 460 PS Maks. grubos¢ sciany
rury / mm rury / mm rury / mm
z tarczami o réznych srednicach z tarczami o réznych srednicach z tarczami o réznych srednicach

Maksymalna grubos¢ sciany rur wykonanych z ré6znych materiatow, ktére mozna
cigé maszynami Exact 280 Pro Series, Exact 360 Pro Series i Exact 460 Pro Series

Model europejski 230 V / 2500 W

Rury stalowe Maks. grubos¢ sciany rury 20 mm /0,78 cala
Rury ze stali nierdzewnej Maks. grubos¢ sciany rury 20 mm / 0,78 cala
Rury odlewane lub zeliwne Maks. grubos¢ sciany rury 20 mm / 0,78 cala
Wszystkie rodzaje tworzyw sztucznych, Grubos¢ sciany rury zgodnie z powyzszg tabelg

aluminium, miedz

Model USA 120 V/15 A

Rury stalowe Maks. grubos¢ sciany rury 12 mm/ 0,5 cala
Rury ze stali nierdzewnej Maks. grubosé sciany rury 12 mm /0,5 cala
Rury odlewane lub zeliwne Maks. grubosé sciany rury 12 mm /0,5 cala
Wszystkie rodzaje tworzyw sztucznych, Grubos$¢ sciany rury zgodnie z powyzszg tabelg

aluminium, miedz

PRZESTROGA! Rur o scianach grubszych, niz wskazano powyzej, nie nalezy cig¢.
PRZESTROGA! Przed przystgpieniem do ciecia nalezy skontrolowac stan tarczy tnacej.
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