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Exact PipeCut 220 Pro Series

Dane ostrzy Exact PipeCut

1.

Ostrza Exact TCT przeznaczone sg do
ciecia rur ze stali, miedzi, aluminium i
réznych tworzyw sztucznych. Ostrza Exact
TCT mozna naostrzy¢.

Ostrza Exact CERMET przeznaczone sg
do ciecia rur ze stali nierdzewnej,
materiatdéw kwasoodpornych, stali, miedzi,
aluminium i réznych tworzyw sztucznych.
Ostrza Exact CERMET mozna ostrzy¢.
Ostrza Exact CERMET ALU przeznaczone
sg do ciecia wszelkiego rodzaju rur
aluminiowych i z tworzywa sztucznego.
Ostrza Exact CERMET ALU mozna
naostrzyc.

Ostrza Exact TCT P przeznaczone sg do
ciecia wszelkiego rodzaju rur z tworzywa
sztucznego. Ostrza Exact TCT P mozna
naostrzyc.

Tarcze Exact DIAMOND X przeznaczone
sg do ciecia wytgcznie zeliwa lub zeliwa
sferoidalnego. Tarcz Exact DIAMOND X
nie mozna naostrzyc.

polski

Deklaracja zgodnosci (€

Na wtasng odpowiedzialno$¢ deklarujemy, ze przecinarki do rur Exact PipeCut 220 Pro Series,

ktorych opis znajduje sie w rozdziale ,Dane techniczne” sg zgodne z nizej wymienionymi normami i
dokumentami normalizacyjnymi:
EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2018,
EN 61000-3-3:2002

zgodnie z przepisami technicznymi dyrektyw 2006/42/WE i 2014/30/UE

Aby uzyskaé wiecej informacji, skontaktuj sie z Exact Tools pod ponizszym adresem.
Dokumentacja techniczna dostepna jest pod nizej podanym adresem.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczna:

Marko Térrénen, Kierownik BiR, Exact Tools Oy (marko.torronen@exacttools.com)

Helsinki, 08.01.2020

;?%%@ﬁ

Seppo Makkonen
Prezes Zarzadu
Spoétki Exact Tools
Oy Sarkiniementie 5
B 64 FI-00210
Helsinki Finlandia
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RYC. A

Przycisk zwalniajgcy blokade
Wigcznik

Blokada wigczania
(przed wigcznikiem)

Ostona ostrza

Sygnalizacja przecigzenia
Ruchoma ostona ostrza

Wkrety blokujgce silnik (2 szt.)
Pokretto regulacji gtebokosci ciecia
Pokretto regulacji zacisku

Raczka

Sruba ostony ostrza

Blokada ostrza

Tabliczka znamionowa

Silnik

Regulator predkosci obrotowej ostrza
Wskaznik regulacji silnika
Regulator chwytaka

Kryza blokujgca chwytak

Chwytak

Wskaznik laserowy
(wewnatrz ostony ostrza)

Uchwyt

polski

Wigcznik lasera
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Dane techniczne

Zawartos¢ opakowania

Bezpieczenstwo

Wytyczne w zakresie bezpieczenstwa

Obstuga
Zasada dziatania
Cechy wyrobu
Przygotowanie do pracy
Podtgczenie do zasilania
Ustawienie rury na podporach
Mocowanie przecinarki na rurze
Przebicie Scianki rury
Ciecie wokot rury

Ochrona przed przecigzeniem i regulacja
predkosci obrotowej

Lampki sygnalizacyjne
Korygowanie ewentualnego nieréwnego ciecia

Regulacja ciecia na przecinarce Exact PipeCut
220 Pro Series

Regulacja gtebokosci ciecia
Montaz i wymiana ostrza
Konserwacja i instrukcje serwisowe
Srodowisko/ utylizacja

Gwarancja/ warunki gwarangcji

Wskazowki odnosnie uzytkowania przecinarek
Exact PipeCut
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Teoretyczna maksymalna gtebokos$¢ ciecia
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Przecinarka do rur Exact PipeCut 220 Pro Series

Napiecie

Zasilanie

Predkos¢ na biegu jatowym

Srednica ostrza

Otwor montazowy

Ciezar

Zakres srednic przecinarki 220 Pro Series

Maks. grubos$¢ Scianki rury - tworzywa sztuczne i
inne miekkie materiaty

Maks. grubos¢ Scianki rury - stal

Klasa ochrony

Blokada wrzeciona

Preselekcja predkosci

Ciagte sterowanie elektroniczne

Ochrona przed przecigzeniem

Zredukowany prad rozruchowy

Drgania, An

Niepewnos$¢ pomiaru drgan, K

LpA (ci$nienie akustyczne)

KpA (niepewnos¢ pomiaru ci$nienia akustycznego)
LWA (moc akustyczna)

KWA (niepewnos$¢ pomiaru mocy akustycznej)
Zalecana moc generatora

230V /50-60 Hz lub 120 V 50-60Hz

1600 W-230V/15A-120V

I (niska) = 1900/min, Il (wysoka) = 2885 /min
140 mm (5,6"), 165 mm (6,5"), 180 mm (7,2")
62 mm (2,44")

11,5 kg (25 Ibs),

20 mm-220 mm (0,8"-8,7")

35 mm (1,4”)

16 mm (0,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
@/l

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

< 2,5 m/s?
1,5 m/s?

96 dB(A)

3 dB(A)

107 dB(A)
3 dB(A)
3500 watéw

Podane wartosci dotyczg napie¢ znamionowych [U] 230 V. W przypadku nizszego napiecia i modeli dla poszczegdlnych krajéow wartosci te moga sie

réznic.

Systemy do ciecia rur Exact PipeCut 220 Pro Series

Zawartos¢ opakowania. Prosze sprawdzi¢, czy w opakowaniu znajdujg sie:

Podpory do ciecia rur - 4 szt.
Instrukcja obstugi

oo =

Torba do przenoszenia urzadzen Exact PipeCut
Przecinarka do rur Exact PipeCut 220 Pro Series z zamontowanym ostrzem

Klucze imbusowe, 5 mm i 2 mm, dotgczone do przecinarki




Bezpieczenstwo

Definicje: Wytyczne w zakresie

bezpieczenstwa

Ponizsze definicje opisujg stopieh waznosci kazdego z
wyrazow ostrzegawczych. Prosze zapoznac sie z
instrukcjg i zwroci¢ uwage na te symbole

A NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza nieuchronng
niebezpieczng sytuacje, ktora, w razie wystagpienia,
spowoduje powazne obrazenia, a w skrajnym
przypadku grozi Smiercia.

A OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalng
niebezpieczng sytuacje, ktora, w razie wystagpienia,
mogtaby spowodowaé powazne obrazenia, a w
skrajnym przypadku grozi¢ smiercig.

A OSTROZNIE: Oznacza potencjalng
niebezpieczng sytuacje, ktora, w razie wystagpienia,
moze spowodowac drobne lub umiarkowane
obrazenia.

A UWAGA: Oznacza czynnos¢ niezagrazajgcg
obrazeniami ciata, ktéra, w razie wystgpienia, moze
prowadzi¢ do

szkody na mieniu.

& Oznacza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Symbole znajdujgce sie na urzadzeniu.

(-

Stosuj srodki ochrony stuchu.

Uzywaj rekawic.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje.

iiowanie laserowe: Nie patrz bezposrednio na

>OO

=y é -
Ostrze przecinarki: Pod tg pokrywa znajduje sie ostrze

przecinarki. Nie wktadaj palcéw lub innych czesci ciata
pod pokrywe.

Instrukcje obstugi, bezpieczenstwa i
serwisowania

Przed uzyciem przecinarki do rur uwaznie przeczytaj
instrukcje obstugi, bezpieczenstwa i serwisowania.

Instrukcje przechowuj w miejscu dostepnym dla
wszystkich operatoréw przecinarek do rur.

polski

Oproécz instrukcji nalezy rowniez przestrzegac
oficjalnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.
Przecinarka Exact PipeCut przeznaczona jest
wytgcznie do uzytku profesjonalnego.

Prosze sprawdzi¢ numer artykutu na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Poszczegdlne urzadzenia
mogg miec rézne nazwy handlowe.

Wytgcznie do elektronarzedzi bez zredukowanego
pradu rozruchowego: Podczas uruchomienia mogg
wystepowac krotkie spadki napiecia.

W niekorzystnych warunkach zasilania sieciowego
moga wystepowac zaktdcenia w pracy innych
urzadzen.

Nieprawidtowe funkcjonowanie nie jest przewidywane
dla impedanciji systemu ponizej 0,36 oma.

Poziom hatasu/drgan

Poziom emisji drgan podany w tej karcie informacyjnej
zmierzono zgodnie ze standaryzowanym testem
wedtug normy EN62481-2-5:2014.

Stosuj srodki ochrony stuchu!

Wartosci poziomu drgan (suma wektorow o trzech
kierunkach) okreslone sg zgodnie z normg EN62841-2-
5:2014:

Predkos¢ drgan ah = < 2,5 m/s 2,

Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?.

Poziom emisji drgan podany w tej karcie informacyjnej
zmierzono zgodnie ze standaryzowanym testem
wedtug normy EN62481-2-5:2014 i mozna go stosowac
w celu poréwnania narzedzi. Mozna go uzy¢ do
wstepnej oceny narazenia.

A OSTRZEZENIE: Zadeklarowany poziom emisji
drgan dotyczy gtéwnych zastosowan narzedzia.

Jednak, jezeli narzedzie wykorzystywane jest do
innych celow, z innym osprzetem lub jest niewtasciwie
konserwowane, mogg wystgpi¢ réznice w poziomie
drgan. Moze to istotnie zwiekszac stopien narazenia
przez caly czas pracy urzgdzenia.

W szacunkach stopnia narazenia na drgania nalezy
rowniez bra¢ pod uwage ile razy narzedzie jest
wytgczane lub wtgczane, ale nie jest uzywane do
pracy. Moze to istotnie ograniczy¢ stopien narazenia
przez caly czas pracy urzgdzenia.

Nalezy okresli¢ dodatkowe Srodki bezpieczenstwa
chronigce operatora przed skutkami drgan, takie jak:
konserwacja narzedzia i osprzetu, ogrzewanie rak,
sporzgdzanie grafikow prac.

A OSTRZEZENIE:

Jezeli przecinarka Exact PipeCut 220 Pro Series
uzywana jest w potagczeniu z agregatem lub
przedtuzaczami, minimalne wymagania sg nastepujace:

Agregat: minimalna moc 3500 wat, jesli jednoczesnie
nie sg uzywane inne urzgdzenia elektryczne.

Przedtuzacze 230 V: Maksymalna dtugosc - 25 metréw.
Przekréj przewodu - nie mniej niz 1,5mm?2.

Przedtuzacze 120 V: Maksymalna dtugos¢ — 82 stopy,
wysoko obcigzeniowe
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Bezpieczenstwo

Ogodlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Zapoznaj si¢ z wszystkimi
ostrzezeniami, rysunkami i specyfikacjami
dostarczanymi wraz z elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie wszystkich nizej wymienionych
instrukcji moze spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje na
przysztosé.

Termin ,elektronarzedzie” w tresci ostrzezen oznacza
elektronarzedzie podtgczone (przewodem) do gtéwnej
sieci zasilajgcej lub elektronarzedzie zasilane
akumulatorem (bez przewodu).

1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Utrzymuj porzadek i dobre oswietlenie na
stanowisku pracy. Zagracone lub ciemne przestrzenie
sprzyjajg wypadkom.

b) Nie uzywaj elektronarzedzi w atmosferach
wybuchowych, na przyktad w obecnosci
tatwopalnych cieczy, gazoéw lub pytéw.
Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytow lub oparow.

c) Nie pozwdl dzieciom i osobom postronnym
zbliza¢ sie do elektronarzedzia w trakcie pracy. W
przypadku rozproszenia uwagi mozesz stracic¢ kontrole
nad urzgdzeniem.

2 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wrtyczki elektronarzedzia musza pasowac do
gniazdek. Nie wolno w zaden sposob modyfikowaé
wtyczki. Nie uzywaj adapteréw do uziemionych
elektronarzedzi. Nienaruszone wtyczki i pasujgce
gniazdka ograniczajg ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Unikaj kontaktu fizycznego z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
i lodowki. Gdy ciato jest uziemione rosnie ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

c) Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz lub
wilgotne warunki. Jezeli do srodka elektronarzedzia
dostanie sie woda, rosnie ryzyko porazenia pradem
elektrycznym

d) Postepuj ostroznie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj przewodu do noszenia lub ciagniecia
elektronarzedzia i nie ciagnij za niego wylaczajac
narzedzie z gniazdka. Trzymaj przewéd z dala od
zrodet ciepta, smarow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub poplatane
przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym

e) Uzywajac elektronarzedzia na zewnatrz, uzyj
przedtuzacza nadajacego sie do uzytku na
zewnatrz. Uzycie przediuzacza nadajgcego sie do
uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

f) Jezeli nie mozna unikng¢ uzycia
elektronarzedzia w wilgotnych warunkach, podtacz
je do zasilania z zabezpieczeniem réznicopragdowym
(RCD). Zabezpieczenie réznicoprgdowe zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym

polski

3 Bezpieczenstwo osobiste

a) Uzywajac elektronarzedzia zachowaj czujnos¢,
uwazaj na to co robisz i kieruj si¢ zdrowym
rozsgdkiem. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
jestes zmeczony lub jestes pod wptywem
substancji odurzajacych, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi operatora elektronarzedzi moze skonczyc sie
powaznymi obrazeniami ciata.

b) Stosuj sprzet ochrony indywidualnej Zawsze
uzywaj okularéw ochronnych. Srodki ochrony takie
jak maska przeciwpytowa, obuwie ochronne z
podeszwg antyposlizgowa, kask lub stuchawki lub
zatyczki do uszu w odpowiednich warunkach
zmniejszajg ryzyko obrazen.

c) Zapobiegaj niezamierzonemu witaczeniu
urzadzenia. Przed podigczeniem narzedzia do
zrodta zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem
go lub przeniesieniem w inne miejsce, upewnij sie,
ze przelacznik znajduje sie w pozycji wyt. (Off).
Przenoszenie elektronarzedzi, gdy trzymasz palec na
wiaczniku lub gdy sg podtgczone do pradu i wigczone
to prosta droga do wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun
wszystkie klucze narzedziowe. Pozostawienie klucza
nasadowego lub innego klucza na obracajgcej sie
czesci elektronarzedzia moze prowadzi¢ do obrazen
ciata.

e) Nie wychylaj sie za daleko. Przez caty czas
utrzymuj odpowiednia postawe i rownowage. Dzigki
temu w nieoczekiwanych sytuacjach bedziesz mie¢
wiekszg kontrole nad elektronarzedziem.

f) No$ odpowiednia odziez. Nie nos luznych ubran
oraz bizuterii. Nie zblizaj wlosow i odziezy do
ruchomych czesci urzadzenia. Luzne ubrania,
bizuteria lub dtugie wtosy mogag zostac¢ wciggniete
przez ruchome czesci urzadzenia.

g) Jezeli istnieje mozliwos¢ podlaczenia odpylacza
do urzadzen, upewnij sie, ze zostal podtgczony i
jest prawidtowo uzywany. Zastosowanie odpylaczy
zmniejsza zagrozenia zwigzane z pytem.

h) Nie badz zbyt pewnym siebie uzywajac narzedzia
po raz kolejny i zawsze pamietaj o zasadach
bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ moze w utamku
sekundy doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

4 Jak obchodzi¢ sie z elektronarzedziem

a) Nie forsuj elektronarzedzia. Uzywaj
elektronarzedzia, ktére jest odpowiednie do danej
czynnosci. Odpowiednie elektronarzedzie lepiej i
bezpieczniej wykona prace w zakresach, do ktérych
zostato zaprojektowane.

b) Nie uzywaj elektronarzedzia, jezeli jego wiacznik
nie dziala. Elektronarzedzie, ktérego nie mozna
wiaczy¢ i wytgczy¢ wigcznikiem jest niebezpieczne i
wymaga naprawy.

c) Przed regulacja, zmiang osprzetu i sktadowaniem
elektronarzedzi wyjmij wtyczke ze zrodta zasilania
i/lub, jesli to mozliwe, wyjmij akumulator z
elektronarzedzia. Takie profilaktyczne srodki
bezpieczenstwa ograniczajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj poza
zasiegiem dzieci i nie pozw6l osobom, ktére nie
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Bezpieczenstwo

znaja elektronarzedzia lub nie zapoznaly sie z
niniejszg instrukcja uzywa¢ elektronarzedzia.
Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikow stwarzajg niebezpieczenstwo.

e) Konserwacja elektronarzedzi i osprzetu
Sprawdz czy czesci ruchome sg prawidtowo
ustawione, nie zacinajq sie, nie sg pekniete lub
uszkodzone w inny sposob, co moze mie¢ wptyw
na prace elektronarzedzia. Uszkodzone
elektronarzedzie wymaga naprawy przed uzyciem.
Wiele wypadkdw jest skutkiem nieprawidtowej
konserwaciji elektronarzedzi.

f) Ostrza powinny by¢ naostrzone i czyste.
Prawidtowo konserwowane elektronarzedzia z ostrymi
krawedziami tngcymi rzadziej sie zacinajg i s
tatwiejsze w prowadzeniu.

g) Elektronarzedzi, osprzetu i koncowek itp.
nalezy uzywac zgodnie z instrukcjg, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzia niezgodne z jego przeznaczeniem
moze stwarzac niebezpieczne sytuacje.

h) Uchwyty i powierzchnia urzadzenia powinny
by¢ suche, czyste i niezabrudzone olejem i
smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnia urzadzenia
uniemozliwiajg bezpieczne przenoszenie i kontrole nad
narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

5 Serwis

a) Elektronarzedzie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowanych serwisantéw wytacznie
przy uzyciu identycznych czesci zamiennych. W ten
sposob zostanie zapewnione bezpieczenstwo
elektronarzedzia.

Procedura ciecia

a) A NIEBEZPIECZENSTWO: Trzymaj dionie z
dala od strefy ciecia i ostrza. Druga dion trzymaj na
dodatkowym uchwycie lub na obudowie silnika.
Jezeli trzymasz przecinarke obiema rekami, nie ma
mozliwosci przeciecia sie ostrzem.

b) Nie siegaj reka pod obrabiany przedmiot.
Ostona nie zapewnia ochrony przed ostrzem pod
obrabianym przedmiotem.

c) Dostosuj gtebokos$é ciecia do grubosci
obrabianego przedmiotu. Zeby ostrza nie powinny
wystawac w catosci pod obrabianym przedmiotem.

d) Nigdy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w
rekach lub nie opieraj go na nodze podczas
ciecia. Umies¢ obrabiany przedmiot na stabilnym
podtozu. Wazne jest, aby odpowiednio podeprzeé¢
przedmiot w celu zminimalizowania narazenia ciata,
zacinania sie ostrza lub utraty kontroli.

e) Podczas czynnosci, w ktorych trakcie
przecinarka moze zetkna¢ sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub wiasnym przewodem
zasilajacym trzymaj elektronarzedzie za izolowang
powierzchnie stuzaca do jego chwytania. Kontakt z
przewodem pod napigciem przeniesie je na odstoniete
czesci elektronarzedzia, co moze grozi¢ porazeniem
operatora prgdem elektrycznym.

f) Podczas rozcinania zawsze uzywaj przyktadnicy
lub prostej prowadnicy. Dzieki temu ciecie bedzie
bardziej precyzyjne, a szanse zaciecia sig ostrza
mniejsze.

polski

g) Zawsze uzywaj ostrzy we wlasciwym rozmiarze i
z odpowiednim ksztaltem otworéw (w ksztatcie
rombu lub okragte). Ostrza, ktére nie sg dopasowane
do przecinarki beda ciety krzywo, co prowadzi do utraty
kontroli nad urzgdzeniem.

h) Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub
nieodpowiednich podkiadek lub $rub do ostrzy.
Podktadki i trzpienie do ostrzy zostaty zaprojektowane
specjalnie do konkretnej przecinarki, aby zapewnic jej
optymalne dziatanie i bezpieczng obstuge.

Dalsze wytyczne w zakresie bezpieczenstwa
Przyczyny odbi¢ i zwigzane z nimi
ostrzezenia

— Odbicie to gwattowna reakcja na zakleszczenie,
zaciecie lub nieprawidtowe ustawienie ostrza
polegajgca na niekontrolowanym poderwaniu
przecinarki i odrzuceniu jej w strone operatora;

— Gdy ostrze zostanie zakleszczone lub zaciete w
szczelinie cigcia, ostrze zatrzymuje sie, a reakcja
silnika powoduje szybkie odbicie urzgdzenia w strone
operatora;

— Jezeli ostrze ulegnie skrzywieniu lub jest
nieprawidtowo ustawione w nacieciu, zeby tylnej
krawedzi ostrza moga wbi¢ sie w gérng powierzchnie
drewna, przez co ostrze zostanie poderwane ze
szczeliny ciecia i odskoczy w strone operatora.

Odbicie jest wynikiem niewtasciwego uzycia przecinarki
i/lub jej nieprawidtowej obstugi i mozna mu zapobiec
podejmujgc odpowiednie, nizej wymienione srodki
ostroznosci.

a) Trzymaj przecinarke mocno obiema dionmi i
ustaw ramiona tak, aby stwarza¢ opor dla sity
odbicia. Ustaw ciato po obu stronach ostrza, ale nie
w jednej linii z ostrzem. Odbicie moze spowodowac
odrzucenie przecinarki w tyt, ale jezeli zostang
zastosowane odpowiednie srodki ostroznosci, operator
moze kontrolowac sity odbicia.

b) Gdy ostrze zacina sie lub przerywa ciecie,
niezaleznie od przyczyny, zwolnij dzwignie i
trzymaj przecinarke nieruchomo w materiale, az
ostrze catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie probuj
wyjmowac przecinarki z obrabianego przedmiotu
lub odciaga¢ jej do tytu, gdy ostrze jest ruchu.
Moze to spowodowac odbicie. Sprawdz co sie stato i
podejmij dziatania korygujgce, aby wyeliminowac
przyczyne zaciecia sie ostrza.

c) Ponownie uruchamiajac przecinarke bez
wyjmowania ostrza z obrabianego przedmiotu,
wysrodkuj ostrze w szczelinie ciecia, zeby jego
zeby nie wbily sie w materiat. Jezeli ostrze
przecinarki zatnie sie, po ponownym uruchomieniu
przecinarki moze zosta¢ poderwane z lub odbite od
obrabianego przedmiotu.

d) Podeprzyj duze plyty, aby zminimalizowaé¢
ryzyko zakleszczenia si¢ ostrza i odbicia
przecinarki. Duze plyty czesto uginajg sie pod
wiasnym ciezarem. Podpory nalezy umies$cic¢ pod ptytg
po obu jej stronach, blisko linii ciecia i krawedzi ptyty.
e) Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych ostrzy. W
przypadku nienaostrzonych lub nieprawidtowo
nastawionych ostrzy szczelina ciecia jest cienka, co
powoduje nadmierne tarcie, zacinanie sie ostrza i jego
odbicie.
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Bezpieczenstwo

f) Dzwignie regulujace gtebokos$é¢ ciecia i skos
muszg by¢ dobrze dociagniete i zabezpieczone
przed rozpoczeciem ciecia. Zmiana nastawy ostrza w
trakcie cigcia moze spowodowac jego zacigcie sig i
odbicie.

g) Zachowaj zwiekszong ostroznos¢ wcinajac sie
w istniejace sciany lub powierzchnie, jesli nie wiesz
co sie pod nimi znajduje. Wystajace ostrze moze
przecigC znajdujgce sie tam obiekty powodujgc odbicie
przecinarki.

Funkcja ostony

a) Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy ostona jest
odpowiednio zamknigta. Nie wigczaj przecinarki,
jesli ostona nie porusza sie swobodnie i nie ostania
natychmiast ostrza. Nigdy nie blokuj lub nie
przywiazuj ostony tak, zeby ostrze byto odstoniete.
W razie przypadkowego upuszczenia pity ostona moze
sie wygig¢. Upewnij sig, ze porusza sie swobodnie i nie
dotyka ostrza lub zadnej innej czesci pod kazdym
katem i na kazdej gtebokosci ciecia.

b) Sprawdz dziatanie sprezyny ostony. Jezeli
ostona i sprezyna nie dzialaja prawidtowo
wymagajg serwisowania przed uzyciem. Ostona
moze dziata¢ gorzej w przypadku uszkodzenia czesci,
pozostatosci kleistych substancji lub nagromadzenia sie
Scinkow.

c) Upewnij sie, ze ptyta podstawy przecinarki nie
przechyla sie podczas cigcia z pogtebianiem.
Przesuwanie sie ostrza w bok bedzie powodowac jego
zacinanie sie i prawdopodobne odbicie.

d) Przed odtozeniem przecinarki na stét lub
podtoge zawsze zwré¢ uwage, czy ostona ostania
ostrze. W przypadku niezabezpieczonego ostrza
przecinarka bedzie sie cofa¢ thgc wszystko co napotka
po drodze. Zwro¢ uwage, ze ostrze nie zatrzymuje sie
od razu po wytgczeniu przecinarki.

Przecinarki do rur nigdy nie nalezy uzywaé w
nastepujacych przypadkach:

* W rurze, ktéra ma zostac przecieta znajduje sie
woda lub inna ciecz, gazy wybuchowe lub trujgce
substancje chemiczne.

*  Wigcznik jest uszkodzony.

* Przewod zasilajgcy jest uszkodzony.

* Ostrze jest wygiete.

+ Ostrze jest tepe lub w zlym stanie.

* Elementy plastikowe sg popekane lub brakuje ich
czesci.

+ Chwytak nie jest odpowiednio zaci$niety wokét rury
lub jest wykrzywiony.

* Pokrywa ostony ostrza lub ruchoma ostona ostrza
zostata uszkodzona lub usunieta z maszyny.

* Mechanizmy blokad nie dziatajg poprawnie
(ODBLOKUJ - WEACZNIK).

* Przecinarka do rur ulegta zamoczeniu.

Podczas uzywania przecinarki nalezy
uwzglednié nastepujace czynniki:

* Odpowiednio podeprzyj rury, ktére bedziesz cig¢,
tak, zeby ostrze nie zaklinowato sie miedzy
koncéwkami rur.

* Podeprzyj rure tak, zeby moéoc cigé bezpiecznie.
Podpory lepiej nadajg sie do podtrzymania rury niz rece.

polski

* Upewnij sie, ze rura, ktorg bedziesz cig¢ jest pusta.
Zwro¢ uwage, zeby w trakcie ciecia nikt nie wtozyt
niczego do rury.

* Upewnij sig, ze $rednica i grubos¢ ostrza sg
odpowiednie do przecinarki, a ostrze nadaje sie do
wybranej predkosci obrotowe;j.

* Nie uzywaj uszkodzonych lub wadliwych ostrzy lub
kotnierzy ostrza. Kotnierze i nakretki ostrza sg
wykonywane specjalnie do tego narzedzia, aby
zapewnic¢ jego optymalng wydajnosc i
bezpieczenstwo.

* Nigdy nie wykorzystu;j sity tarcia osiowego do
zatrzymania ostrza. Pozwol mu zatrzymac sie
samoczynnie.

+ Sprawdz, czy czesci ostrza sg dobrze
zabezpieczone. Nigdy nie wtgczaj narzedzia bez
oston.

* Nigdy nie dociskaj przecinarki zbyt mocno do rury.

* Nigdy nie unos przecinarki razem z rurg, w ktérej
znajduje sie ostrze.

* Nie przeciaza;j silnika elektrycznego.

* W przypadku materiatow, podczas ktorych ciecia
powstaje pyt, na przyktad podczas ciecia zeliwa
tarczg diamentowg, zawsze nos maske
przeciwpytowa.

« Zawsze przestrzegaj instrukcji bezpieczenstwa i
obstugi oraz obowigzujgcych przepisow.

Przeznaczenie urzadzenia
PipeCut 220 Pro Series

Przecinarka do rur PipeCut 220 Pro Series to
przenosne narzedzie dla monteréw rur.

PipeCut 220 Pro Series stuzy wytacznie do ciecia rur o
przekroju okragtym w przedziale srednic
20mm — 220mm (0,8"-8.7")

Maksymalna grubos$¢ scianki:
Stal 16 mm (0,6”) 230V / 0.5” (12 mm) 120V
Tworzywo sztuczne 35 mm (1,4")

Przecinarki do rur PipeCut 220 Pro Series mozna
uzywac do ciecia wszystkich materiatow, z jakich
zwykle wykonane s3 rury: stali, stali nierdzewnej,
zeliwa/zeliwa sferoidalnego, miedzi, aluminium i
tworzyw sztucznych. Zawsze uzywaj ostrza
odpowiedniego do danego materiatu.

Patrz tabela gtebokosci ciecia na stronie 19.
Przecinarka do rur PipeCut 220 Pro Series nie jest
przeznaczona do zastosowania w produkcji na skale
przemystows.

Uzywaj tylko tarcz o zakresie Srednic podanym w
specyfikacjach technicznych.

Nie uzywaj Sciernic.
Nie uzywaj tarcz o predkosci znamionowej mniejszej
niz predkos¢ znamionowa na biegu jatowym bez

obcigzenia wskazana na elektronarzedziu.

Uzyj podpor do podtrzymania rury w trakcie ciecia.
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Obstuga

polski

Instrukcja obstugi systemu do ciecia rur Exact PipeCut 220 Pro Series

Przygotowanie do pracy

- Upewnij sie, ze silnik znajduje sie w pozyciji

pionowe;.

- Sprawdz, czy tarcza jest prawidtowo zamontowana,
jest w dobrym stanie i nadaje sie do materiatu, ktory
bedziesz cigc.

- Upewnij sie, ze kétka prowadzgce przecinarke do
rur obracajg sie.

- Upewnij sie, ze kétka podpory obracajg sie.

- Sprawdz dziatanie dolnej ostony ostrza.

- Upewnij sie, ze rura jest pusta.

Podtaczenie do zasilania

Upewnij sie, ze napiecie w sieci zasilajgce;j jest takie
samo, jak wskazano na tabliczce znamionowej (RYC.
A/ 13). Nie podtaczaj przecinarki do gniazdka zanim
nie sprawdzisz napiecia.

Ustawienie rury na podporach

Podczas ciecia rur uzywaj podpér dostarczanych w
zestawie. Dzieki temu praca bedzie bezpieczna, a
rezultaty optymalne. Pracuj na ptaskim podtozu.
Umies¢ rure na dwoch podporach tak, zeby punkt
ciecia znajdowat sie miedzy podporami. Umies¢ dwie
kolejne podpory pod dwoma koncami rury. Sprawdz
czy wszystkie kétka podpory dotykajg rury
(wypoziomuj w razie potrzeby, np. drewnianymi
podktadkami) (RYC. B1). Podczas ciecia kroétkich i
lekkich rur, podpory umies¢ tak, aby punkt ciecia
znajdowat sie poza podporami (RYC. B2).

W razie potrzeby podeprzyj rure lewa noga.
Odpowiednie ustawienie zapobiegnie zakleszczeniu
sie ostrza podczas ciecia rury.

Mocowanie przecinarki na rurze

Otwérz chwytak przecinarki tak, aby dopasowac go do
Srednicy rury obracajgc uchwytem regulacji
znajdujgcym sie z tytu przecinarki (RYC. C/ 1).
Umiesc¢ przecinarke na rurze tak, aby krawedz dolnej
ostony ostrza znajdowata sie w zaznaczonym miejscu
ciecia. Zamocuj przecinarke na rurze obracajgc
uchwytem regulacji chwytaka az chwytak mocno
chwyci rure, ktéra ma by¢ cieta (RYC. C/ 2).

Zablokuj chwytak pokrettem blokujgcym (RYC. C/ 3).
Trzymaj rure, aby sie nie przesuwata i upewnij sie, ze
przecinarka przesuwa sie swobodnie w kierunku
podawania rury. Ze wzgledow bezpieczenstwa
upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy przecinarke
znajduje sie po lewej stronie przecinarki. Przecinarka
jest teraz gotowa do ciecia.

RYC. B1
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Obstuga
Przebicie $cianki rury

Chwy¢ uchwyt przecinarki mocno prawa reka, a lewa
stope oprzyj na rurze w odlegtosci ok. 50 cm od
przecinarki.

Aby uruchomic silnik, zwolnij najpierw dzwignie
blokujaca wigcznik (RYC. D/1) i wcisnij wigcznik do
konca (RYC. D/2). Zanim zaczniesz cig¢, zaczekaj
az ostrze osiggnie petng predkosé.

Przebij scianke rury dociskajgc uchwyt przecinarki w
dot powoli i stopniowo az ostrze przetnie Scianke
rury (podczas przebijania rura nie moze sie
obracac).

W trakcie tej czynnosci patrz na wskaznik
ZWOLNIENIA BLOKADY. Zétty znak na wskazniku
ZWOLNIENIA BLOKADY znika (RYC. E / 1-2) kiedy
przecinarka znajdzie sie w pozycji ciecia.

Teraz silnik jest zablokowany w pozyciji ciecia (RYC.
F /1) i mozesz bezpiecznie rozpocza¢ ciecie wokot
rury.

Ciecie wokot rury

Rozpocznij cigcie posuwistym ruchem w przéd,
jednoczesnie uniemozliwiajgc obracanie sie rury, na
przykfad blokujac jg lewg stopg (RYC. F / 2). Przesun
przecinarke ruchem posuwistym do przodu na
odpowiednig odlegtosc.

Odblokuj rure (zdejmujac lewg stope z rury) i
pociagnij przecinarke w tyt. Chwytak obréci rure w tyt
razem z przecinarka.

RYC.D

polski

RYC. F

RYC. G

11
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Obstuga

Zablokuj ponownie rure stopg i rozpocznij kolejny
ruch przecinarkg w przod. Przesuwaj jg ciggle do
przodu przez okoto 1/6 obwodu rury (RYC. H).

Odblokuj rure i ponownie odciggnij przecinarke do
tytu. Powtarzaj az rura zostanie przecieta.

Predkos$¢ przesuwu dobierz odpowiednio do
materiatu i grubosci Scianki:

- Zbyt duza predkos¢ moze uszkodzi¢ ostrze,
doprowadzi¢ do przecigzenia przecinarki i obnizy¢
jakosc ciecia.

- Zbyt mata predkos¢ moze doprowadzi¢ do
przegrzania koncowki ostrza, ktore przez to szybko
sie zuzywa.

Podczas ciecia zwrd¢ uwage na lampki wskaznikowe
(RYC. A/ 5) przecigzenia lub przegrzania silnika.

Podczas ciecia tworzyw sztucznych zwroé
szczegOlng uwage na nagrzewanie sie ostrza, oston
ostrza i rury. Tworzywo moze stopi¢ sie powodujac
dodatkowe obcigzenie ostrza i uniemozliwiajgc
prawidtowe funkcjonowanie ostony ostrza.

Po odcieciu rury przesun przetgcznik ZWALNIANIA
BLOKADY do przodu, az pojawi sie zotty znak, co
oznacza zwolnienie blokady (RYC. 11/ 2).

Teraz unie$ silnik do pozycji poczatkowej (RYC. 12 /
1). Wytgcz wigcznik (RYC. 12/ 2).

Gdy ostrze zatrzyma sie, odblokuj chwytak za
pomocg kryzy (RYC. 12 / 3) i zdejmij przecinarke z
rury poluzowujgc chwytak pokrettem regulacyjnym
(RYC. 12/ 4). Upewnij sie, ze ruchoma dolna ostona
ostrza jest opuszczona w dot.

W razie problemow podczas przebijania sie przez
Scianke rury i ciecia, niepokojgcych dzwiekéw lub
drgan lub jezeli konieczne jest przerwanie ciecia przed
catkowitym przecieciem rury, odblokuj silnik
przesuwajgc wigcznik ZWALNIANIA BLOKADY w
przdd, az blokada zostanie zwolniona i unie$ silnik do
gory.

Po rozwigzaniu problemu mozesz kontynuowac ciecie.

Nigdy nie uruchamiaj silnika zablokowanego w pozyc;ji
ciecia lub gdy zeby ostrza dotykajg rury.

RYC.H

RYC. 12

polski
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Obstuga

Regulacja predkosci obrotowej i zabezpieczenie
przed przecigzeniem

Przecinarka ma dwustopniowg regulacje predkosci
obrotowej ostrza (RYC. A/ 15). Podczas ciecia stali
nierdzewnej lub kwasoodpornej ustaw nizszg
predkos¢ obrotowa |. Podczas cigcia innych
materiatow ustaw szybsze obroty |I.

Przecinarka posiada rowniez zabezpieczenie przed
przecigzeniem sygnalizujgce stan obcigzenia silnika
za pomocg trzech lampek wskaznikowych (RYC. A/
5).

polski

Wyswietlane kody biedéw

Jezeli elektroniczna jednostka sterujgca wykryje
problem, zostanie wyswietlony kod btedu
oznaczajgcy okreslong awarie. Kod btedu
wys$wietla sie jako migajgca zielona lampka.

Kod sktada sie z mrugnieé, po ktérych nastepuje
krétka przerwa. Przerwa miedzy poszczegdlnymi
kodami jest dtuzsza. Aby méc odczytaé te kody,

wigcznik gtéwny musi by¢ caty czas podtgczony.

Ponizej znajduje sie lista bteddw.

Znaczenie lampek wskaznikowych (RYC. J) erljé:?eé Opis bledu
Normalne dziatanie Zielona: Wt. 1  [zbyt duza czestotliwo$¢ w sieci

£Ofta: WYL. 2 |Zbyt mata czestotliwos¢ w sieci
Normalna moc wyjsciowa Czerwona: WYt.
Wysoka temperatura silnika Zielona: WYL. 3 [Znieksztatcenie napigcia w sieci
OSTRZEZENIE Z6tta: Miga 4 |Zbyt wysokie napiecie w sieci
Normalna moc wyjsciowa Czerwona: WYt.
\Wysoki prad silnika OSTRZEZENIE __ [Zielona: WYL. > [Bfad wewnetrzny

76tta: Miga 6  |Zbyt wysoki lub zbyt niski prad podczas miekkiego
Zmniejszona moc wyjsciowa Czerwona: WYL, startu
Wtaczona ochrona termiczna silnika  |Zielona: WYt. 7 [Brak sygnatu predkosci podczas migkkiego startu
Moc wyjsciowa bardzo niska, tylko Zotta: WYL. 8  [Czujnik predkosci otwarty podczas miekkiego startu
chfodzenie na biegu jatfowym Czerwona: Miga . - — —
Awaria czujnika temperatury Zielona: WYL. d N|.epra?wnd'fowy sygnat czujnika predkosci podczas
Moc wyjsciowa zbyt niska, aby Z6tta: Wt. mlekk.le.go > ta.rtu.
zakoriczyé prace Czerwona: WYL, 10 [Przecigzenie silnika podczas pracy

11  |Przecigzenie silnika podczas chtodzgcego biegu

ZIELONA iatowego
Z_iel_ona. lampka .s’ygnalizuje normalng temperature 12 |Przecigzenie silnika podczas btedu czujnika
silnika i moc wyjsciowa. ] ) temperatury
- Mozesz dalej uzywac narzedzia. 13 |Brak sygnatu predkosci podczas pracy
ZOLTA

Migajaca zétta lampka oznacza, ze silnik jest bardzo
goracy i/lub przetadowany.

-> Zmniejsz predkosé cigcia

(By¢ moze uzywasz nadmiernie zuzytego ostrza)

CZERWONA

Migajgca czerwona lampka oznacza, ze moc silnika
jest automatycznie redukowana do minimum, aby
chroni¢ silnik. Ciecie jest niemozliwe.

-> Wcisnij wiacznik silnika i uruchom go na
biegu jatowym (BEZ ZADNEGO OBCIAZENIA) az
zapali si¢ zielona lampka.

UWAGA!

Jezeli ciggle zapala sie zo6ita lampka, oznacza to, ze
jednostka sterujgca silnika jest uszkodzona. Mozesz
skonczy¢ ciecie, ale przecinarke nalezy odda¢ do
serwisu. Jezeli jednostka sterujgca silnika nie
zostanie naprawiona, silnik przecinarki ulegnie
uszkodzeniu.

RYC. J

@ MOZNA CIAC

‘ OSTRZEZENIE

URUCHOM SILNIK AZ ZAPALI
SIE ZIELONA LAMPKA

14  |Czujnik predkosci otwarty podczas pracy

15 [Nieprawidtowy sygnat czujnika predkosci podczas
pracy

Korygowanie ewentualnej nieprawidtowej sciezki
ciecia

Na ciecie wptyw majg rézne czynniki, np. srednica
rury, materiat, grubos¢ $cianki, jakos¢ powierzchni
rury, okragtosé, spoiny, stan ostrza, predkosé
posuwu i doswiadczenie operatora.

Dlatego, przecinarka moze przesuwac sie w
prawo lub lewo, a ciecie nie jest perfekcyjne
(zob. RYC. K).

RYC. K

Poczatek / znacznik

—_—

a Koniec / linia lasera _j

Przecinarka przesuneta sie z prawej do lewej strony

==

b Koniec / linia lasera —T‘

Przecinarka brzesune{a sie z lewej do prawéj strony

Poczatek / znacznik
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Obstuga

Regulacja sciezki ciecia na przecinarce Exact PipeCut 220 Pro Series

Regulacja chwytaka

Gdy ciecie jest nieprawidtowe, najpierw trzeba
sprawdzic¢ ustawienie chwytaka.

Prawidtowos$¢ ustawienia mozna sprawdzi¢ za pomocg
lasera:

1) Zamocuj przecinarke na rurze zaciskajgc chwytak,
jak do ciecia.

2) Przy podniesionym silniku zaznacz potozenie linii
lasera na rurze (RYC. L).

3) Popchnij urzadzenie kilka razy wokét rury z
podniesionym silnikiem.

4) Sprawdz potozenie linii lasera i znacznika. Jesli nie
znajdujg sie w jednej linii, przeczytaj ponizej, jak
wyregulowac ustawienie chwytaka.

Chwytak wyposazony jest w osiem pokretet. Jedno z
nich to pokretto do regulacji (RYC. A/ 9). Prosze
zauwazy¢, ze tym pokrettem by¢ moze trzeba bedzie
regulowa¢ chwytak oddzielnie dla kazdej sSrednicy rury i
materiatu.

Odblokuj wkret blokujgcy (RYC. M/ 1) i przekrec
srodkowa czes$¢ pokretta w kierunku ZGODNYM Z lub
PRZECIWNYM DO RUCHU WSKAZOWEK ZEGARA,
aby znalazto sie w pozadanym potozeniu (RYC. M/ 2).
Ponownie zablokuj pokretto (RYC. M/3).

Jezeli linia lasera znajduje sie z lewej strony znacznika
(RYC. K/a), przekre¢ srodkowg czes¢ pokretta tak, aby
zmniejszy¢ srednice "d" (RYC. M/a).

Jezeli linia lasera znajduje sie z prawej strony
znacznika (RYC. K/b), przekre¢ srodkowg czesé
pokretta tak, aby zwiekszy¢ $rednice "d" (RYC. M/b).
Zaleca sie okresowe smarowanie pokretta do regulaciji.

Regulacja ustawienia ostrza

Jezeli ciecie jest nierowne pomimo prawidtowego
ustawienia chwytaka, mozna réwniez wyregulowac
ustawienie ostrza.

OSTROZNIE! Regulacja ustawienia ostrza jest bardzo
skuteczna, ale nadmierna regulacja moze doprowadzi¢
do uszkodzenia ostrza i/lub przecinarki.

Przed regulacjg sprawdz ustawienie ptyty montazowej
(RYC. N /1), gdyby trzeba byto przywrdci¢ jej
oryginalng pozycje.

Poluzuj dwie sruby mocujgce ptyte montazowg (RYC.
N/ 2). Przesun ptyte montazowg w wymaganym
kierunku i dokre¢ dwie sruby. Wprowadzaj tylko mate
zmiany za jednym razem.

Jezeli linia ciecia skreca z prawej na lewa strone (RYC.
K/a), przesun ptyte montazowg zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (RYC. O/ 1).

Jezeli linia ciecia skreca z lewej na prawg strone (RYC.
K/b), przesun ptyte montazowg w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara (RYC. O/ 2).
OSTROZNIE! Wskaznik regulacji znajdujacy sie w tylnej
czesci ptyty montazowej pokazuje doktadnie o ile
nalezy ja przesung¢. Wskaznik pokazuje tylko kierunek
regulacji i kategorie wielkosci.

RYC. L

polski
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Obstuga

Regulacja gtebokosci ciecia (jesli funkcja jest dostepna)

Gtebokos¢ ciecia przez ostrze mozna wyregulowac, aby
uzyskac¢ maksymalng wydajnos¢ ostrza. Aby ograniczy¢
szarpanie ostrza i osiggng¢ jego maksymailng
zywotnos$¢, zaleca sie zmniejszenie gtebokosci ciecia
tak, zeby wewnatrz rury zeby ostrza byly tylko lekko
widoczne.

Regulacja gtebokosci ciecia jest rowniez potrzebna, aby
uzyskac prawidtowg faze przy uzyciu tarczy diamentowej
do ciecia i ukosowania rur zeliwnych.

Podczas regulacji gtebokosci ciecia zaleca sie
rozpoczg¢ od wyzszej nastawy. Ustaw poczatkowg
gtebokos¢ ciecia pokrettem do regulaciji.

Aby uzyska¢ wyzszg nastawe (ptytsze ciecie), przekrec
pokretto w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara (RYC. P / 1). Aby uzyskac nizszg
nastawe (gtebsze ciecie), przekre¢ pokretto zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara (RYC. P / 2).

Po ustawieniu poczatkowej gtebokosci cigecia zacznij
przebijac $cianke rury az silnik zostanie zablokowany w
pozyciji ciecia (RYC. Q). Wtedy tatwo jest wprowadzic¢
ostateczng korekte przekrecajgc pokretto do regulacji w
wymaganym kierunku.

Po zakonczeniu regulacji fazy dla tarczy diamentowej
do ciecia i ukosowania popchnij przecinarke do przodu,
zeby zobaczy¢ efekt ciecia (FIG. R). Dokonaj
ostatecznych poprawek w oparciu o widoczny efekt
ciecia.

Po zakonczeniu regulacji, gdy nie sg wprowadzane juz
dalsze poprawki, utrzymuje sie taka sama nastawa i
mozna jg stosowac do ciecia kolejnych rur o takiej
samej srednicy.

RYC.P

RYC. Q

RYC.R

polski
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Obstuga

Montaz i wymiana ostrza przecinarki

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko obrazen,
wytgcz urzadzenie i odtgcz je od zrodta prgdu zanim
rozpoczniesz montaz i demontaz osprzetu, regulacje
lub naprawy. Przypadkowe uruchomienie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.

Zdejmij ostone ostrza (RYC. S / 1) odkrecajac srube
ostony ostrza (RYC. S/ 2). Wcisnij przycisk blokady
wrzeciona (RYC. A/ 12) i jednoczes$nie obracaj ostrze
recznie az przycisk blokady wrzeciona opadnie jeszcze
o okoto 7 mm. Teraz ostrze nie moze sie juz obracac.
Za pomocg 5mm klucza imbusowego odkre¢ srube
mocujgcg ostrze.

Zdejmij Srube zabezpieczajaca i podktadke (RYC. S/
3), zewnetrzny kotnierz ostrza (RYC. S/ 4) i ostrze
(RYC. S/5).

Zanim zamontujesz nowe ostrze, sprawdz czy oba
kotnierze ostrza sg czyste. Zat6z nowa lub naostrzong
tarcze na tylny kotnierz (RYC. S / 6) oznaczong strong
skierowang na zewnatrz. Strzatki na ostrzu muszg by¢
skierowane w tym samym kierunku co oznaczenia
kierunku obrotéw znajdujace sie pod ostong ostrza.
Upewnij sig, ze nowe ostrze catkowicie styka sie z
tylnym kotnierzem. Zat6z zewnetrzny kotnierz ostrza i
wtdz z powrotem Srube zabezpieczajgca. Wcisnij
przycisk blokady wrzeciona i dokre¢ nakretke
zabezpieczajgcg ostrze. Zatdéz z powrotem ostone
ostrza i przykre¢ Srube ostony.

RYC. S

polski

Konserwacja i instrukcje serwisowe

Przed rozpoczeciem serwisu lub czyszczenia
przecinarki wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
komponentow przecinarki muszg by¢ wykonywane
przez zatwierdzony serwis lub serwisanta.

Ostrze

Sprawdz stan ostrza. Wymien wygiete, tepe lub w inny
sposob uszkodzone ostrze na nowe. Uzywanie tepego
ostrza moze spowodowac przecigzenie elektrycznego
silnika przecinarki i skrzyni biegéw. Jesli zauwazysz, ze
ostrze jest tepe, nie uzywaj go dtuzej do ciecia, bo
moze tak sie zniszczyC, ze nie bedzie nadawato sie do
naostrzenia. Ostrze bedgce w wystarczajgco dobrym
stanie moze zosta¢ naostrzone kilkakrotnie w
profesjonalnej ostrzarni. Tarcze Diamond X nie nadajg
sie do ostrzenia.

Chwytak

Czys$¢ chwytak regularnie sprezonym powietrzem.
Smaruj osie kotek chwytaka (RYC. T/ 1 3) i ztacza
(RYC. T/2). Czys¢ i smaruj réwniez srube trapezowa
chwytaka i jej dwie nakretki regulujgce (RYC. T/ 4).
Ostona ostrza

OSTRZEZENIE: Regularnie sprawdzaj
prawidtowe dziatanie dolnej ostony ostrza. Aby
sprawdzic jej dziatanie, najpierw odtgcz narzedzie od
zrodfa zasilania, a nastepnie recznie unies dolng
ostone ostrza w goére. Po puszczeniu ostony ostrza
powinna natychmiast i bez tarcia wréci¢ do najnizszego
potozenia.

Gdy po cieciu rur z tworzywa sztucznego zamierzasz
cig¢ rury metalowe, zawsze wyczys$¢ wnetrze oston
ostrza. Gorgce czgsteczki metalu powstajgce w wyniku
ciecia metalu podgrzewajg czgsteczki tworzywa, ktére
moga wydziela¢ toksyczne opary. Pamigtaj o
regularnym czyszczeniu ostony ostrza i w
szczegolnosci zadbaj o to, zeby ruchoma ostona ostrza
nie blokowata sie.

Regularnie smaruj o$ ruchomej ostony ostrza.

Jako dodatkowe wyposazenie mozna dokupic¢
zewnetrzng ostone ostrza ze ztgczem do
odkurzacza. Dodatkowe wyposazenie - patrz strona
18.

Silnik

Utrzymuj wylot powietrza z silnika w czystosci, aby
umozliwi¢ swobodny przeptyw powietrza.

RYC.T




Obstuga

Czesci plastikowe

Czesci plastikowe czys$¢ miekkg szmatkg. Uzywaj tylko
tagodnych detergentéw. Nie uzywaj rozpuszczalnikow
lub innych silnych detergentow, poniewaz moga
uszkodzi¢ plastikowe czesci i pomalowane
powierzchnie.

Przewdd zasilajacy

Regularnie sprawdzaj stan przewodu zasilajgcego.
Jezeli konieczna jest wymiana przewodu zasilajgcego,
musi to zrobi¢ producent lub jego przedstawiciel, aby
unikng¢ zagrozenia bezpieczenstwa.

Prawidtowe uzytkowanie i regularne serwisowanie i
czyszczenie zapewnig niezawodne dziatanie
przecinarki.

Srodowisko

Segregacja odpadow. Tego wyrobu nie wolno
utylizowa¢ razem z zwyktymi odpadami komunalnymi.
Zuzytego urzgdzenia Exact PipeCut nie utylizuj
razem ze zwyktymi odpadami komunalnymi. Wyréb
nalezy poddawac¢ recyklingowi oddzielnie. Segregacja
zuzytych wyrobdéw i opakowan umozliwia recykling i
odzysk materiatow. Ponowne wykorzystanie materiatow
z recyklingu pomaga zapobiega¢ zanieczyszczeniu
srodowiska. Zgodnie z lokalnymi przepisami, sprzet
AGD mozna wywozi¢ na komunalne wysypiska
odpadéw lub oddaé dealerowi przy zakupie nowego
produktu.

Gwarancja
Warunki gwarancji obowigzujace od 01.01.2018.

Jezeli w Okresie Gwarancji przecinarka Exact PipeCut
straci przydatno$¢ do uzytku w wyniku wad
materiatowych lub wad wykonania, wedtug wtasnego
uznania nieodpfatnie naprawimy przecinarke Exact
PipeCut lub dostarczymy zupetnie nowg lub odnowiong
przecinarke Exact PipeCut Saw.

Okres gwarancji na narzedzia Exact wynosi 12
miesiecy od daty zakupu.

Gwarancja obowigzuje wytgcznie, jezeli:

1) Kopie potwierdzenia zakupu z datg odestano do
Autoryzowanego Serwisu Gwarancyjnego lub
zatadowano do naszego serwisu internetowego w
chwili rejestracji gwarancji.

2) Przecinarka Exact PipeCut nie byta wykorzystywana
niezgodnie z jej przeznaczeniem. 3) Nie podejmowano
prob naprawy przecinarki

przez osoby do tego nieuprawnione.

4) Przecinarka Exact PipeCut byta uzywana zgodnie z
wytycznymi w zakresie obstugi, bezpieczenstwa i
serwisowania przedstawionymi w niniejszej instrukcji.
5) Przecinarka Exact PipeCut zostata dostarczona do
Autoryzowanego Serwisu Gwarancyjnego w trakcie
okresu gwarancyjnego.

UWAGA! Wysytajac przecinarke Exact PipeCut do
Autoryzowanego Serwisu Gwarancyjnego
przesytke nalezy optaci¢ z gory. W przypadku
naprawy gwarancyjnej przecinarki Exact PipeCut
przesytka zwrotna bedzie optacona z gory.

polski

OSTROZNIE!

Ponizsze pozycje lub ustugi nie sa objete Gwarancja:

- Ostrza przecinarki

- Szczotki weglowe

- Ostrze lub kotnierz mocujacy

- Nakretka lub sruba mocujgca ostrze

- Zwykte zuzycie eksploatacyjne

- Awarie spowodowane uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem lub wypadkiem

- Zalanie, pozar lub uszkodzenie fizyczne

- Przewody

- Regulacja pokretta mimosrodowego

- Niewtasciwy typ generatora uzyty jako zrodto
zasilania.

Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia Exact Pipe
Cut

Ostrza diamentowe mozna stosowaé¢ wytacznie do
ciecia rur z zeliwa lub zeliwa sferoidalnego. Nie zaleca
sie ciecia tego materiatu ostrzami innego typu.

Po cieciu rur z tworzywa wyczys¢ wnetrze oston ostrza.

Mniejsze rury przecina sie fatwej obracajgc rure recznie
na stole lub na podtodze.

OSTROZNIE! Obracaj rure w swoim kierunku, gdy robisz
to recznie. Nie obracaj rury zbyt szybko.

Regularnie sprawdzaj stan ostrza.

Proces ciecia jest dwuetapowy: najpierw trzeba
przecig¢ scianke rury, a nastepnie obcina¢ rure wkoto.

Nie przecigzaj przecinarki nieustanng praca.
Przecinarka przegrzeje sie, a metalowe czesci moga
by¢ bardzo gorace. W takim przypadku moze doj$¢ do
uszkodzenia silnika, skrzyni biegéw i ostrza.

Utrzymuj jednolitg predkos¢ posuwu. Wydtuzy to
zywotnos¢ ostrza. Na przyktad, w przypadku rury
stalowej o $rednicy zewnetrznej 170 mm (6') i
grubosci Scianki 5 mm (1/5') czas ciecia wynosi 15-
20 sekund.

Odpowiednio, w przypadku rury zeliwnej o srednicy
zewnetrznej 4' (110 mm) i grubosci Scianki 1/6' (4
mm) czas ciecia wynosi 20-25 sekund.

Gdy nie tniesz, silnik powinien znajdowac sie w
pozycji podniesionej. Nigdy nie mocuj narzedzia na
rurze z opuszczonym silnikiem / w pozyciji ciecia.

exact



Wyposazenie dodatkowe

Czynn|k| majace wplyw na zywotnosé ostrza:
Materiat, z jakiego wykonano rure
Dopasowanie ostrza do cietego materiatu
Prawidtowa nastawa predkosci silnika
Grubos¢ scianki rury

Predkos$¢ posuwu

Gtadkos¢ rury

Ogodlne umiejetnosci uzytkownika
Czystos¢ rury

Korozja na powierzchni rury

Spoiny spawane na rurze

Predkos¢ ostrza

Czynniki majace wplyw na prostoliniowosé
ciecia:

Stan ostrza

Grubos¢ Scianki rury

Predkos¢ posuwu

Réwnomierny posuw

Ogodlne umiejetnosci uzytkownika
Czystos¢ rury

Obwaod rury

Zbyt luzny lub zbyt ciasny uchwyt rury
Zbyt naprezone ostrze

Dodatkowe wyposazenie 220 PS

Ostona ostrza ze ztaczem do odkurzacza. Ta
ostona ostrza posiada ztacze do standardowych
odkurzaczy. Zalecane uzycie do ciecia plastiku
lub materiatow pylacych.

RYC. U
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Przeznaczenie ostrza

Exact TCT: Przeznaczone do ciecia rur ze stali i
wszelkiego rodzaju tworzyw sztucznych

Exact Cermet: Przeznaczone do ciecia rur ze stali
nierdzewnej i materiatobw kwasoodpornych, stali,
miedzi, aluminium i wszelkiego rodzaju tworzyw
sztucznych.

Exact ALU: Przeznaczone do ciecia rur z aluminium
i wszelkiego rodzaju tworzyw sztucznych

Exact Diamond: Przeznaczone wytgcznie do ciecia
rur z zeliwa i zeliwa sferoidalnego, takze do rur
zeliwnych z wyktadzing betonowa.

Exact TCT 140

Exact Cermet 140
Exact ALU 140

Exact Diamond X 140

Exact TCT 165

Exact Cermet

165 Exact

ALU165

Exact Diamond X 165

Exact Cermet 180
Exact ALU 180
Exact Diamond X 180

Ze wzgledu na ciggty rozwoj produktu ta instrukcja moze byé
aktualizowana.
Nie bedziemy informowac¢ o poszczegdlnych zmianach oddzielnie.

Wiecej informacji na www.exacttools.com
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Glebokos¢ ciecia polski

Teoretyczna maksymalna gtebokosé¢ ciecia

220 PS Maks. grubosé scianki rury/ mm,
srednica ostrza 140, 165, 180

OD/mm 140 165 180
20 16 29 36
50 11 23 31
75 11 24 31
100 13 26 33

115 15 27 35

145 18 31 38

170 21 34 41

220 27 40 47

Maksymalne zalecane grubosci scianek rur z r6znych materiatéw, ktére mozna cigé
urzadzeniem Exact 220 Pro Series

220 Pro Series

Rury stalowe Maks. grubos¢ $cianki rury 16 mm (0,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
Rury ze stali nierdzewnej Maks. grubo$c¢ scianki rury 16 mm (0,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
Rury z zeliwa lub zeliwa sferoidalnego = Maks. grubos¢ $cianki rury 16 mm (0,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
Plastik, aluminium, miedz Maks. grubos¢ cianki rury 35 mm / 1,4

UWAGA! Nie wolno cig¢ rur, ktérych $cianki sg grubsze niz wspomniano powyze;.
UWAGA! Przed cieciem sprawdz status i stan ostrza.

Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
00210 HELSINKI

FINLAND
Tel + 358 9 4366750
Pipe Cutting System exact@exacttools.com

www.exacttools.com



