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Exact PipeCut 220 Pro Series

Information om sagklingor for Exact PipeCut
1.

Exact TCT-sagklingor ar avsedda for sagning
av stal, koppar, aluminium och alla typer av
plastrérmaterial. Exact TCT-sagklingor kan
slipas.

Exact CERMET-sagklingor ar avsedda for
sagning av rostfritt stal, syrafasta material,
stal, koppar, aluminium och alla typer av
plastrérmaterial. Exact CERMET-sagklingor
kan slipas.

Exact CERMET ALU-sagklingor ar avsedda
for sagning av alla typer av aluminium- och
plastrérmaterial. Exact CERMET ALU-
sagklingor kan slipas.

Exact TCT P-sagklingor &r avsedda for
sagning av alla typer av plastrérmaterial.
Exact TCT P-sagklingor kan slipas.

Exact DIAMOND X-skivor ar endast avsedda
for sagning av gjutjarn eller segjarn. Exact
DIAMOND X-skivor kan inte slipas.

Svenska

Férsakran om dverensstimmelse (€

Vi forsakrar harmed pa eget ansvar att rorsagmaskinerna Exact PipeCut 220 Pro Series enligt avsnittet
"Tekniska specifikationer” ar tillverkade i dverensstammelse med foljande standarder eller normativa

dokument:
EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2018,
EN 61000-3-3:2002

i enlighet med de tekniska bestdmmelserna i direktiven 2006/42/EC och 2014/30/EU

Kontakta Exact Tools pa adressen nedan for narmare information.

Den tekniska dokumentationen finns tillganglig pa adressen nedan
Auktoriserad person for upprattande av den tekniska dokumentationen:

Marko Térronen, FoU-chef, Exact Tools Oy (marko.torronen@exacttools.com)

Helsingfors, 2020-01-08

o=

Vﬁzggc,ﬁ

Seppo Makkonen
Styrelseordférande
Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
F1-00210 Helsingfors
Finland
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Svenska

Laserstrombrytare
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Rorsag Exact PipeCut 220 Pro Series

Spéanning

Effekt

Tomgangsvarvtal

Klingans diameter

Monteringshal

Vikt

Mattomrade fér anvandning (9), 220 Pro Series
Max vaggtjocklek, plast och andra mjuka material
Max vaggtjocklek, stal

Skyddsklass

Spindellas

Hastighetsinstallning

Kontinuerlig elektronisk styrning
Overbelastningsskydd

Reducerad startstrom

Vibration, An

Vibrationsosakerhet, K

LpA (ljudtryck)

KpA (ljudtrycksosakerhet)

LWA (ljudeffekt)

KWA (ljudeffektsosakerhet)
Rekommenderad generatorkapacitet

Svenska

230V /50-60 Hz eller 120 V 50-60Hz
1600 W-230V/15A-120V

| (lagt) = 1900/min, 1l (hégt) = 2885 /min
140 mm (5,6"), 165 mm (6,5"), 180 mm (7,2")
62 mm (2,44")

11,5 kg (25 Ibs),

20 mm-220 mm (0,8"-8,7")

35 mm (1,4”)

16 mm (0,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
@/l

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

< 2,5 m/s?

1,5 m/s?

96 dB(A)

3 dB(A)

107 dB(A)

3 dB(A)

3500 watt

De angivna vardena géller vid markspanningar [U] pa 230 V. Dessa varden kan variera vid lagre spanning och modeller avsedda for vissa lander.

Rérkapningssystem Exact PipeCut 220 Pro Series

Foérpackningens innehall, kontrollera att féljande komponenter finns med i forpackningen:

Axelvaska for Exact PipeCut System

Rorstdd 4 st
Bruksanvisning

g~

Roérsag Exact PipeCut 220 Pro Series med pamonterad sagklinga

Insexnycklar, 5 mm och 2 mm, fasta vid sagen




Definitioner: Sakerhetsforeskrifter

Definitionerna nedan beskriver allvarlighetsnivan for
varje signalord. Las igenom bruksanvisningen och iaktta
féljande symboler

AFARA: Anger en omedelbart farlig situation som
leder till svar personskada och till och med déd om den
inte undviks

AVARNING: Anger en potentiellt farlig situation som
kan leda till svar personskada och till och med déd om
den inte undviks

A VAR FORSIKTIG: Anger en potentiellt farlig
situation som kan leda till lindrig eller mattlig
personskada om den inte undviks.

A OBS! Anger en situation som inte férknippas med
personskada men som kan leda till

egendomsskada om den inte undviks.

A Anger risk for elstot.

Symboler pa verktyget.

)
'g' Anvind horselskydd.

Anvand skyddshandskar.

Las igenom bruksanvisningen innan verktyget tas

i bruk.

Laserstralning: Titta aldrig direkt in i stralen.

> OO

b I

Sagklinga: En sagklinga finns bakom detta skydd, stick
aldrig in fingrarna eller andra kroppsdelar under skyddet.

Anvandnings-, sakerhets- och
serviceinstruktioner

Las noga igenom dessa anvandnings-, sakerhets- och
serviceinstruktioner innan rérsagen tas i bruk.

Forvara anvisningen tillgangligt for alla operatérer av
rérsagen. Folj aven officiella arbets-, halsoskydds-
och sakerhetsforeskrifter forutom dessa instruktioner.
Exact PipeCut ar endast avsedd for yrkesmassigt
bruk.

Svenska

Lagg marke till produktnumret pa verktygets
maskinskylt. Handelsnamn pa enskilda maskiner kan
variera.

Endast for elverktyg utan reducerad startstréom:
Startcyklar orsakar kortvariga spanningsfall.
Stoérningar pa grund av annan utrustning/andra
maskiner kan forekomma vid olampliga elnat.

Inga funktionsfel férvantas vid systemimpedans under
0,36 ohm.

Information om buller/vibration

Den vibrationsniva som anges i informationsbladet har
uppmatts i enlighet med ett standardiserat test enligt
EN62481-2-5:2014

Anvand horselskydd!

Vibrationsnivavarden (summan av vektorer i tre
riktningar) definieras i enlighet med standard EN62841-
2-5:2014:

Vibrationsvarde an= < 2,5 m/s 2,

Osékerhet K = 1,5 m/s2.

Den vibrationsniva som anges i informationsbladet har
uppmatts i enlighet med ett standardiserat test enligt
EN62841-2-5:2014 och kan anvandas for att jamfora
olika verktyg. Den kan anvandas for en preliminar
bedémning av exponering.

A VARNING: Den deklarerade vibrationsnivan
avser normal anvandning av verktyget.

Vibrationsvarden kan variera om verktyget anvands for
andra andamal, med andra tillbehor eller vid bristfalligt
underhall. Detta kan betydligt 6ka eller minska
exponeringsnivan over hela arbetsperioden.

En bedémning av vibrationsexponeringsnivan ska aven
ta hansyn till den tid da verktyget ar avstangt eller kors
pa tomgang. Detta kan betydligt minska
exponeringsnivan over hela arbetsperioden.

Ange ytterligare sakerhetsatgarder for att skydda
operatoren fran vibrationspaverkan, t.ex.: sakra korrekt
underhall av verktyget och tillbehéren, hall handerna
varma, organisera arbetsrutiner.

A VARNING:

Om verktyget Pipecut Exact PipeCut 220 Pro Series
anvands med en generator eller en férlangningssladd
ar minimikraven pa dessa foljande:

Generator: effekt minst 3500 watt om ingen annan
elektrisk utrustning anvands samtidigt.

Forlangningssladdar 230 V: Max langd - 25 meter.
Kabeltvarsnitt — minst 1,5mm 2.

Forlangningssladdar 120 V: Max langd — 25 meter, typ
Extra Heavy Duty
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Allmanna sakerhetsvarningar for
elverktyg

AVARNING: Las igenom alla
sdkerhetsvarningar, illustrationer och
specifikationer som medfoljer elverktyget.
Underlatenhet att folja alla instruktioner nedan kan leda
till elstot, brand och/eller svar personskada

Spara alla varningar och instruktioner for framtida
behov.

Begreppet “elverktyg” i varningarna avser ditt
natanslutna elverktyg (med sladd) eller ditt batteridrivna
elverktyg (sladdlost).

1 Sikerhet i arbetsomradet

a) Hall arbetsomradet rent och vl belyst. Rériga och
morka omraden okar risken for olyckor.

b) Anvand aldrig elverktyg i explosiva atmosfarer
sasom i ndrvaro av lattanténdliga vatskor, gaser
eller damm. Elverktyg avger gnistor som kan tanda
dammet eller angorna.

c) Hall barn och obehériga borta under anviandning
av ett elverktyg. Om du blir distraherad kan du forlora
kontrollen éver verktyget.

2 Elsakerhet

a) Stickproppar for elverktyg ska passa uttaget.
Stickproppen far aldrig modifieras pa nagot sitt.
Anvand inga adapterstickproppar med
skyddsjordade elverktyg. Originalstickproppar och
ldmpliga uttag minskar risken for elstot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor sdsom
ror, radiatorer, spisar och kylskap. Risken for elst6t
Okar om din kropp ar jordad.

c) Utsatt aldrig elverktyg for regn eller vata. Intrang
av vatten i ett elverktyg okar risken for elstot

d) Anvand aldrig stromsladden pa fel satt. Anvand
aldrig sladden for att bara, dra eller koppla ur
elverktyget. Hall sladden borta fran hog virme, olja,
vassa kanter eller rérliga maskindelar. Skadade eller
tilltrasslade sladdar 6kar risken for elstot

e) Om ett elverktyg anvands utomhus, anvand en
forlangningssladd som ar godkand for
utomhusbruk. Anvandning av en sladd godkand for
utomhusbruk minskar risken for elstot.

f) Om anvédndning av ett elverktyg i en fuktig miljo
ar oundviklig, anvand ett elnat som ar skyddat med
en jordfelsbrytare. Anvandning av en jordfelsbrytare
minskar risken for elstot

3 Personsikerhet

a) Var uppmaérksam, se vad du gor och anvand sunt
fornuft vid anviandning av ett elverktyg. Anvand
aldrig elverktyg medan du &r trétt eller paverkad av
droger, alkohol eller lakemedel. Ett 6gonblicks
ouppmarksamhet under anvandning av ett elverktyg
kan leda till svar personskada.

b). Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand
alltid skyddsglaségon. Skyddsutrustning sasom
dammskyddsmask, halkfria skyddsskor, hjalm eller
horselskydd som anvands beroende pa aktuella

forhallanden minskar risken for personskada.

Svenska

c) Hindra oavsiktlig start. Forsakra dig om att
huvudstrombrytaren ar i avstéangt lage innan
verktyget ansluts till ett elnat och/eller batteri, lyfts
upp eller bars. Olycksrisken 6kar om elverktyg bars
med fingret pa strombrytaren eller ansluts till en
stromkalla med strombrytaren i paslaget lage.

d) Ta bort eventuella justeringsnycklar eller andra
nycklar innan elverktyget slas pa. En nyckel som
ldamnas kvar pa nagon roterande del pa elverktyget kan
orsaka personskada.

e) Strack dig inte for langt. Se till att du har sékert
fotfaste och balans hela tiden. | s fall har du battre
kontroll éver elverktyget i ovantade situationer.

f) Ha pa dig lampliga klader. Ha inga lI6sa
kladesplagg eller smycken pa dig. Hall haret och
kladerna borta fran rérliga maskindelar. Lésa
kladesplagg, smycken eller langt har kan fastna i rorliga
maskindelar.

g) Om enheter dr avsedda for anslutning till
anlaggningar for dammsugning och
dammuppsamling, se till att dessa ar anslutna och
anvands korrekt. Anvandning av dammuppsamling
kan minska dammrelaterade faror.

h) Se till att fortrogenhet som uppstatt genom
regelbunden anvéndning av verktyg inte gor dig for
sjalvsaker och far dig att ignorera
sakerhetsprinciperna for verktyget. En vardslos
handling kan orsaka svar personskada pa en brakdels
sekund.

4 Anvandning och skoétsel av elverktyget

a) Elverktyg far aldrig forceras. Anvand ett lampligt
elverktyg for andamalet. Ett lampligt elverktyg
fungerar battre och sakrare pa den hastighet som det
ar avsett for.

b) Anvénd aldrig ett elverktyg som inte kan slas pa
och stingas av fran huvudstrombrytaren. Ett
elverktyg som inte kan styras med hjalp av
huvudstrémbrytaren ar farligt och boér repareras.

c) Koppla ur stickproppen fran stromkallan
och/eller ta ut batteriet om det ar I6stagbart innan
elverktyget justeras, tillbehor byts eller verktyget
stélls av. Sadana férebyggande sakerhetsatgarder
minskar risken for oavsiktlig start av elverktyget.

d) Forvara elverktyg oatkomligt for barn medan de
inte anvands och lat ingen som inte ar fortrogen
med verktyget eller denna bruksanvisning anvidnda
verktyget. Elverktyg ar farliga i hdnderna pa outbildade
anvandare.

e) Utfor underhall pa elverktyg och tillbehor.
Kontrollera elverktyget for skeva eller fastnade
rorliga delar, trasiga detaljer och allt annat som kan
paverka dess funktion. Ett skadat elverktyg maste
repareras innan det anvands igen. Manga olyckor
beror pa bristfalligt underhall av elverktyg.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Korrekt underhall
och vassa skarkanter innebar mindre risk for fastkdrning
och underlattar styrning.

g) Anvand elverktyget, tillbehor, bits osv. i enlighet
med denna anvandarhandbok med hénsyn till
arbetsforhallandena och det aktuella arbetet.
Anvandning av elverktyg for andra andamalan de
avsedda kan leda till en farlig situation.
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h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria
fran olja och smorjmedel. Hala handtag och
greppytor hindrar saker hantering och styrning av
verktyget i ovantade situationer.

5 Service

a) Service pa ditt elverktyg far endast utféras pa ett
auktoriserat reparationscenter och med identiska
reservdelar. Detta uppratthaller verktygets sakerhet.

Skararbeten

a) A FARA: Hall handerna borta fran skiromradet
och klingan. Hall den andra handen pa
hjalphandtaget eller motorhuset. Om du haller sagen
med bada handerna kan den inte orsaka skarsar pa
handerna.

b) Stick aldrig in handen under arbetsstycket.
Skyddet kan inte skydda dig fran klingan under
arbetsstycket.

c) Anpassa sagningsdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Mindre an en hel tand pa klingan ska forbli
synlig nedanfor arbetsstycket.

d) Hall aldrig arbetsstycket i hdnderna eller tvars
over laret medan du sagar. Fixera arbetsstycket vid
en stabil plattform. Det ar viktigt att stodja
arbetsstycket ordentligt for att minimera risken for
kontakt med kroppen, fastkérning av klingan eller
forlust av kontroll.

e) Hall elverktyget i dess isolerade greppytor
medan du utfor ett arbete dar skarverktyget kan
komma i kontakt med dolda ledningar eller sin egen
sladd. Oskyddade metalldetaljer pa elverktyget blir
spanningssatta vid kontakt med en spanningssatt
ledning och kan orsaka elstot for operatdren.

f) Anvand alltid ett anslag eller en rak kantforing vid
sagning pa langden. Detta ger precisare sagning och
minskar risken for fastkdrning av klingan.

g) Anvand alltid klingor med ratt storlek och form
(stjarnformad eller rund klinga) och med lampligt
axelhal. Klingor som inte ar lampliga for
monteringsstycket pa sagen gar ojamnt och okar risken
for att du tappar kontrollen.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel klingbrickor eller
bultar. Klingbrickorna och bulten ar sarskild designade
for din sag for optimal arbetsprestanda och sakerhet.

Svenska
Ytterligare sakerhetsinstruktioner

Orsaker till rekyl och varningar

—Rekyl ar en plotslig reaktion pa en fastklamd,
fastkord eller sned sagklinga som gor att sagen
okontrollerat slungas uppat och ut ur arbetsstycket, i
riktning mot operatéren;

— Om klingan klams eller kor fast nar skaran klams
igen kommer klingan att stanna och motorns
reaktion slungar enheten plétsligt bakat mot
operatoren;

— Klingan vrids eller sitter snett i skaran, tanderna pa
klingans bakkant skar in sig i tréets ovansida sa att
klingan kryper ut ur snittet och rycker tillbaka mot
operatoren.

Rekyl beror pa felaktig anvandning av sagen och/eller
olampliga arbetsmetoder eller -férhallanden och kan
undvikas genom att korrekt vidta
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall alltid stadigt i sdgen med bada hianderna
pa sagen och hall dina armar sa att du star emot
rekylkraften. Stall dig med kroppen pa ena sidan
om klingan, aldrig i linje med klingan. Rekyl kan f&
sagen att rycka tillbaka men operatdren kan
kontrollera rekylkrafterna om ratt forsiktighetsatgarder
vidtas.

b) Om klingan kor fast eller om ett snitt avbryts av
nagon anledning, sldapp avtryckaren och hall sagen
stilla i materialet tills klingan har stannat helt.
Forsok aldrig dra ut sadgen ur arbetsstycket eller
dra sagen bakat medan klingan ar i rérelse, detta
kan orsaka rekyl. Undersok och atgarda orsaken till
fastkorning for att undvika den i framtiden.

c) Nar sagen startas i arbetsstycket igen, centrera
sagklingan i skaran sa att sagtédnderna inte griper
in i materialet. Om sagklingan ar fastkord kan den vid
ny start krypa uppat eller orsaka rekyl ut ur
arbetsstycket.

d) Forse stora paneler med stod for att minimera
risken for klamning och rekyl. Stora paneler
tenderar att bojas under sig egen tyngd. Placera stod
under panelen pa bada sidor, nara saglinjen och nara
panelkanten.

e) Anvand aldrig sl6a eller skadade sagklingor.
Oslipade eller felaktigt installda klingor sagar en smal
skara som orsakar overflodig friktion, fastkérning och
rekyl.

f) Lasspakarna for instéllning av klingdjup och -
vinkel maste vara vél atdragna och sakra innan
du borjar sdga. Om installningen &ndras under
sagning kan det leda till fastkdrning och rekyl.

g) Var sarskilt forsiktig under sagning i befintliga
véaggar eller andra dolda omraden. Den utskjutande
klingan kan saga in i foremal som kan orsaka rekyl.
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Klingskyddets funktion

a) Kontrollera att klingskyddet stangs korrekt fore
varje anvandning. Rorsagen far inte anvandas om
klingskyddet inte ror sig fritt eller inte stings
omedelbart. Klingskyddet far aldrig klammas eller
bindas fast sa att klingan lamnas oskyddad. Om
sagen tappas kan klingskyddet bli bojt. Kontrollera att
klingskyddet ror sig fritt och inte kommer i kontakt med
klingan eller nagon annan maskindel vid nagon vinkel
eller nagot sagningsdjup.

b) Kontrollera funktionen av klingskyddets fjader.
Om klingskyddet eller fjadern inte fungerar korrekt
maste rorsagen lamnas in for service innan den
anvands igen. Det nedre klingskyddets rorelse kan bli
trég pa grund av skadade detaljer, hartsansamlingar
eller ansamlat skrap.

c) Se till att rérsagens basplatta inte kommer ur
plats under s.k. “instickssagning”. Om klingan ror
sig i sidled kor den fast och orsakar sannolikt rekyl.

d) Se alltid till att klingskyddet ticker sagklingan
innan sagen placeras pa en bank eller pa golvet.
Om sagklingan forblir igang oskyddat borjar sagen
krypa bakat och sagar allt i sin vag. Var medveten om
hur lang tid det tar fér klingan att stanna nar
strombrytaren slapps.

Rorsagen far aldrig anvandas i foljande fall:

» Roret som ska sagas innehaller vatten eller nagon
annan vatska, explosiva gaser eller giftiga
kemikalier.

+ Defekt huvudstrombrytaren.

+ Defekt sladd.

+ BOjd sagklinga.

+ Sagklingan ar slo eller i daligt skick.

+ Plastkomponenter ar spruckna eller saknar nagon
detalj.

» Gripenheten ar inte ordentligt atdragen runt roret
eller sitter snett.

* Klingskyddet eller det rorliga klingskyddet ar skadat
eller nedmonterat fran verktyget.

+ Lasmekanismer fungerar inte korrekt
(UPPLASNINGSKNAPPEN).

» ROdrsagen har blivit vat.

Ta hansyn till féljande medan du anvander
rérsagen:

» Fixera det rér som ska kapas ordentligt sa att
klingan inte ska bli fastklamd mellan rérandarna.

» Forse roret som ska sagas med tillrackliga stod.
Rorstod ar palitligare for fixering av roret an bara
hander.

+ Forsakra dig om att roret som ska sagas ar tomt. Se
till att inget slapps in i roret under arbetet.

« Se till att klingans diameter och tjocklek ar lampliga
for sagen och att klingan ar lamplig for det valda
varvtalet

« Anvand aldrig skadade eller defekta klingor eller
klingflansar. Klingflansar och muttrar ar
specialtillverkade for detta verktyg for att sakra
optimal prestanda och sakerhet.

* Anvand aldrig axiell friktion for att bromsa klingan,
vanta tills den stannar av sig sjalv.

Svenska

+ Kontrollera klingskyddets delar, anvand aldrig
verktyget om klingskydden inte &r pamonterade.

» Anvand aldrig for mycket vald under arbetet
med rorsagen.

* Anvand aldrig rérsagen for att lyfta upp roret
medan rdérsagen ar fixerad pa roret.

* Undvik dverbelastning av elmotorn.

* Anvand alltid en dammskyddsmask vid sagning
av material som avger damm sasom sagning av
gjutjarn med en diamantklinga.

+ FOolj alltid sékerhets- och bruksanvisningen och
alla tillampliga féreskrifter.

Avsedd anvandning
PipeCut 220 Pro Series

Roérsagen PipeCut 220 Pro Series ar avsedd for att
anvandas av rérmontorer pa arbetsobjekt.

PipeCut 220 Pro Series far endast anvandas for
sagning av runda roér med diameter pa
18mm — 220mm (0,7"-8")

Max vaggtjocklekar:
Stal 16 mm (0,6")
Plast 35 mm (1,4")

Rorsagen PipeCut 220 Pro Series kan anvandas for
sagning av alla vanliga rormaterial sdsom stal, rostfritt
stal, gjutjarn/segjarn, koppar, aluminium och plast.
Anvand alltid en Idmplig klinga vid sagning av olika
material.

Se tabellen 6ver sagningsdjup pa sid 19.
Rorsagen PipeCut 220 Pro Series ar inte avsedd for
anvandning vid industriell produktion.

Anvand uteslutande klingor inom diameterintervallet
enligt de tekniska specifikationerna.

Anvand inga sliprondeller med rérsagen.

Anvand inga klingor med lagre nominell hastighet an
det tomgéngsvarvtal som anges pa elverktyget.

Anvand rérhallare for att stddja roret under sagning.

exact



Svenska

Bruksanvisning for rorkapningssystem Exact PipeCut 220 Pro Series

Innan verktyget anvéands

- Kontrollera att motorenheten ar i uppratt lage.

- Kontrollera att skivan ar korrekt monterad, i
gott skick och Idmplig fér det material som
ska sagas.

- Kontrollera att rikthjulen for rérsagen roterar.

- Kontrollera att stédhjulen roterar.

- Kontrollera det nedre klingskyddets funktion.

- Kontrollera att roret ar tomt.

Anslutning till elnatet

Kontrollera att natspanningen éverensstammer med
markspanningen enligt maskinskylten (FIGUR A /
13). Kontrollera de ovan angivna punkterna forst
innan du ansluter rérsagen till uttaget.

Placering av roret pa stéden

Anvand stdéd som ingar i systemet vid kapning av ror.
Detta sakrar arbetssakerhet och optimala resultat.
Arbeta pa ett flat underlag. Placera réret pa tva stod
s att kapningsstallet ligger mellan stdden. Placera
ytterligare tva stéd under rérandarna. Kontrollera att
alla stédhjul kommer i kontakt med roéret (justera vid
behov, t.ex. med tréklossar) (FIGUR B1). Vid
skarning av korta och latta ror placera stdden sa att
kapningsstallet ligger utanfor stéden (FIGUR B2).
Stotta réret med ditt vanstra ben vid behov.
Korrekta forberedelser undviker fastkérning av
klingan under kapningen.

Fixering av rorsagen vid roret

Oppna rérsagens gripenhet tillréckligt for rorets
diameter genom att vrida justeringshandtaget
bakerst pa rorsagen (FIGUR C/ 1). Placera
rorsagen pa roret sa att kanten pa det nedre
klingskyddet ligger vid den markerade skarlinjen.
Fixera rérsagen pa roéret genom att vrida
justeringshandtaget for gripenheten tills gripenheten
stadigt griper runt det rér som ska kapas (FIGUR C /
2).

Las fast mekanismen genom att dra at lashylsan for
gripenheten (FIGUR C / 3). Hall roret pa plats och
kontrollera att rérsagen ror sig fritt i
matningsriktningen for réret. Kontrollera med hansyn
till sdkerhet att sladdarna for rorsagen ligger till
vanster om rérsagen. Rorsagen ar nu klar for
kapning.

FIGUR B1

FIGURC
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Punktering av rorvaggen

Grip stadigt tag i rérsagens arbetshandtag med
hoégra handen och placera vanstra foten pa roret ca
50 cm fran rorsagen.

For motorstart las forst upp lasspaken for
huvudstrombrytaren (FIGUR D/1) och tryck sedan in
huvudstrémbrytaren hela vagen (FIGUR D/2). Vanta
tills sagklingan uppnar sin fulla hastighet innan du
bérjar saga.

Punktera rérvaggen genom att trycka ned rorsagens
arbetshandtag langsamt och jamnt tills klingan har
sagat genom rorvaggen (roret far inte vridas under
punkteringen).

Lagg mérke till UPPLASNINGSKNAPPEN under
punktering. Den gula markeringen pa
UPPLASNINGSKNAPPEN é&r inte langre synlig
(FIGUR E / 1-2) medan rorsagen ar last i
kapningslaget.

Nar motorenheten ar last i kapningslaget (FIGUR F /
1) kan du tryggt borja saga runt roret.

Sagning runt roret

Borja kapa roret genom att flytta fram rérsagen och
samtidigt halla fast roret sa att det inte kan vridas,
t.ex. med din vanstra fot (FIGUR F / 2). Flytta
rorsagen framat en bekvam stracka.

Slapp sedan roret (lyft av foten fran roret) och dra
rorsagen bakat. Gripenheten vrider roret bakat
tillsammans med rorsagen.

FIGURD

Svenska

FIGURF

FIGUR G
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Hall fast roret igen for att undvika vridning och
inled en ny matningsrorelse. Mata fram roret
kontinuerligt till ca 1/6 av rorets omkrets (FIGUR
H).

Slapp roret och dra rérsagen bakat igen. Upprepa
tills réret ar kapat.

Valj matningshastigheten med hansyn till

materialet och vaggtjockleken:

- For hog hastighet kan skada klingan, 6verbelasta
rérsagen och ge daliga kapningsresultat.

- For lag hastighet kan 6verhetta klingspetsen och
orsaka snabbare nétning av klingan.

Lagg marke till signallamporna under kapningen
(FIGUR A/ 5), de anger om motorn ar
Overbelastad eller éverhettad.

Lagg sarskilt marke till upphettning av klingan,
klingskydden och réret medan du sagar plast. Plast
kan smalta vilket 6kar motstandet for klingan och
hindrar klingskyddets korrekta funktion.

Nar réret ar kapat, tryck UPPLASNINGSKNAPPEN
framat tills den gula markeringen blir synlig och
Iaset blir upplast (FIGUR 11/ 2).

Lyft upp motorenheten till startlaget (FIGUR 12/ 1).
Slapp huvudstrémbrytaren (FIGUR 12 / 2).

Nar klingan har stannat, lossa lashylsan pa
gripenheten (FIGUR 12 / 3) och frigor rérsagen fran
roret genom att lossa gripenhetens
justeringsknapp (FIGUR 12/ 4). Se till att det rorliga
klingskyddet gar ned till det nedre laget.

Om du maste avbryta kapningen pa grund av
problem, ovanligt ljud eller vibration innan réret ar
genomsagat, las upp motorenheten genom att
trycka UPPLASNINGSKNAPPEN framét tills den
ar i upplast Iage och lyfta upp motorenheten.

Nar problemet ar atgardat, starta om kapningen.

Starta aldrig motorn medan motorenheten ar last i
kapningslaget eller tanderna pa klingan ror vid det
ror som ska kapas.

FIGURH

FIGUR 1

FIGUR 12

Svenska
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Overbelastningsskydd och varvtalsomkopplare

Roérsagen har varvtalsstyrning med tva
hastighetsnivaer for klingan (FIGUR A/ 15). Vid
sagning av rostfritt eller syrafast stal anvands den
lagre hastighetsinstallningen I. Vid sagning av évriga
material anvands den hdgre hastighetsinstallningen
Il.

Rorsagen har dven ett éverbelastningsskydd som
visar belastningen pa elmotorn med hjalp av tre
signallampor (FIGUR A/ 5).

Oversikt éver signallampor (FIGUR J)

Normal funktion Gron: PA
Gul: AV
Normal uteffekt Rod: AV
VARNING for hog motortemperatur  |Gron: AV
Gul: Blinkar
Normal uteffekt Rod: AV
VARNING for hog motorstrom Gron: AV
Gul: Blinkar
Uteffekten minskar Rod: AV
Aktiverat termiskt motorskydd Gron: AV
Mycket Iag uteffekt, endast Gul: AV
kylning pG tomgdng Ro6d: Blinkar
Defekt temperatursensor Gron: AV
Gul: PA
Ldg uteffekt for att avsluta arbetet |R6d: AV

GRON Om den gréna signallampan lyser ar
motortemperaturen och uteffekten
normala.

-> Du kan fortsatta anvianda verktyget.

GUL Om den gula signallampan bdrjar blinka
ar motorn éverhettad och/eller
Overbelastad.

-> Du bér minska kapningshastigheten

(du kanske anvander en nétt klinga)

Nar den roda signallampan bérjar blinka
reduceras motoreffekten automatiskt till
miniminivan for att skydda motorn.
Sagning ar inte langre mojlig.

-> Tryck pa motorstrombrytaren och lat
motorn koéra pa tomgang (UTAN
BELASTNING) tills den grona
signallampan tands.

ROD

OBS!

Om den gula signallampan tands standigt betyder
det att motorns styrenhet ar skadad. Du kan avsluta
sagningen men sagen bor lamnas in pa ett
servicecenter. Om styrenheten for motorn inte
repareras kommer motorn att skadas.

FIGUR J
FORTSATT

VARNING

LAT MOTORN KORA TILLS
GRONT LJUS TANDS

Svenska

Felkoder

Om den elektroniska styrenheten identifierar en
problemsituation visar den en felkod for felet.
Felkoden visas med hjalp av blinkning av den gréna
signallampan.

Koden bestar av blinkningar med korta mellanrum.
En langre paus halls mellan koder. Foér att kunna
lasa koderna behéver du hélla huvudstrombrytaren i
paslaget lage.

Se listan over felkoder nedan.

Antalet | pelbeskrivning
blinkningar

1 For hog natfrekvens

2 For lag natfrekvens

3 Fel ndtspanning

4 For hog natspanning

5 Internt referensfel

6 For hog eller for lag strom under mjukstart

7 Ingen varvtalssignal under mjukstart

8 Hastighetssensorn 6ppen under mjukstart

9 Fel signal for hastighetssensorn under mjukstart

10 Overbelastning av motorn under arbetet

11 Overbelastning av motorn under tomgéng fér
kylning

12 Overbelastning av motorn vid
temperatursensorfel

13 Ingen hastighetssignal under arbetet

14 Hastighetssensorn 6ppen under arbetet

15 Fel signal for hastighetssensorn under arbetet

Korrigering av eventuella sneda snitt

Snittet paverkas av manga olika faktorer sasom
rorets matt, material, vaggtjocklek, ytkvalitet och
rundhet, svetsfogar, klingans skick,
matningshastighet, operatdrens erfarenhet.
Sagen kan saledes ga snett at vanster eller at
hdger och orsaka defekta snitt (se FIGUR K).

FIGUR K

Borjan pa snittet / markeringen—h

a Slutet pa snittet / laserlinjen _>‘

Sagen har flyttat sig fran hoger till vanster

Borjan pa snittet / markeringen —>|

—

lutet pa snittet / laserlinjen

Sagen har flyttat sig fran vénster'till hoger
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Justering av sagningsresultatet pa Exact
Justering av gripenheten

Om sagningsresultatet blir snett bér man forst
kontrollera gripenhetens riktningslage.
Riktningslaget kan kontrolleras med hjalp av lasern:
1) Satt fast enheten pa réret med samma spanning
som anvands fér sagning.

2) Medan motorenheten ar i uppratt lage, markera
laserlinjens lage pa roret (FIGUR L).

3) Tryck verktyget runt roret ett par ganger medan
motorenheten ar i uppratt lage.

4) Kontrollera laserlinjens lage och markeringen. Om
de inte ligger i linje, se instruktionerna nedan for att
justera gripenhetens riktning.

Gripenheten har atta styrhjul. Ett av dem ar
justeringshjulet (FIGUR A/ 9). Observera att detta hjul
kan behdva justeras separat for varje rormatt och -
material.

Justera hjulet genom att lossa lasskruven (FIGUR M /
1), vrida mittdelen pa hjulet MEDURS eller MOTURS till
onskat lage (FIGUR M/ 2) och lasa hjulet igen (FIGUR
M/3).

Om laserlinjen ligger till vanster om markeringen
(FIGUR K/a), vrid mittdelen pa justeringshjulet sa att "d"
minskar (FIGUR M/a).

Om laserlinjen ligger till hdger om markeringen (FIGUR
K/b), vrid mittdelen pa justeringshjulet sa att "d" dkar
(FIGUR M/b).

Det rekommenderas att periodiskt smorja
justeringshjulet.

Justering av sagklingans riktning

Om kapningen inte blir ratvinklig och gripenhetens
riktning ar korrekt kan aven sagklingans riktning
justeras.

VAR FORSIKTIG! Justeringen av klingans riktning &r
mycket kanslig och kan leda till skada pa klingan
och/eller sagen om man justerar fér mycket.

Innan du bdérjar justera, observera stommens lage
(FIGUR N/ 1) ifall den behdver justeras till det
ursprungliga laget.

Lossa de tva fastskruvarna for stommen FIGUR N / 2.
Vrid stommen i 6nskad riktning och dra at de tva
skruvarna. Justera endast lite i taget.

Om sagen gar snett fran hoger till vanster (FIGUR K/a),
vrid stommen medurs (FIGUR O/ 1).
Om sagen gar snett fran vanster till hdger (FIGUR K/b),
vrid stommen moturs (FIGUR O/ 2).

VAR FORSIKTIG! Justeringsindikatorn bakerst pa
justeringsplattan ger inga exakta matt for justeringen.
Indikatorn visar endast justeringsriktningen och
storlekskategorin.

PipeCut 220 Pro Series
FIGURL

Svenska

| Vrid hjulet for att
| minskad

Vrid hjulet for
att 6ka d

FIGURN

I\
I |

FIGUR O
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Svenska

Anvandning av instéllningen av sagningsdjup (i forekommande fall)

Sagningsdjupet for klingan kan justeras for maximal
prestanda for klingan. For att minska motstandet for
klingan och maximera klingans livslangd
rekommenderas det att justera sagningslangden sa
att klingans tander ar precis synliga inne i roret.

Aven sagningsdjupet behéver justeras for att uppna
ratt avfasningsmatt vid anvandning av Cut+Bevel-
diamantskivor pa gjutjarnsror.

Nar sagningsdjupet justeras rekommenderas det att
boérja fran en hogre installning. Gor den ursprungliga
installningen av sagningsdjupet genom att vrida
justeringsratten.

For en hogre installning (mindre sagningsdjup) vrid
justeringsratten moturs (FIGUR P / 1). For en lagre
installning (storre sagningsdjup) vrid justeringsratten
medurs (FIGUR P / 2).

Nar den ursprungliga installningen av sagningsdjupet
ar klart, borja punktera rérvaggen tills motorenheten
blir 1&st i kapningslaget (FIGUR Q). Sedan ar det
enkelt att gora den slutliga installningen genom att
vrida justeringsratten i 6nskad riktning.

Nar du avslutar justeringen av avfasningsmattet for

Cut+Bevel-diamantskivan, tryck rorsagen framat for
att kapningsresultatet ska bli synligt (FIGUR R). Gér
den slutliga installningen med hansyn till det synliga
kapningsresultatet.

Nar justeringen ar klar halls den aktuella installningen
kvar och géller aven for nasta rér med samma matt.

FIGUR P

FIGUR Q

FIGURR
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Montering och byte av sagklinga

A VARNING: Stang av maskinen och koppla ur den
fran uttaget fére montering eller nedmontering av nagot
tillbehor eller fore justering eller reparation for att
minska risken for personskada Oavsiktlig start kan leda
till personskada.

Koppla ur stickproppen fran uttaget.

Montera ned klingskyddet (FIGUR S /1) genom att
lossa skruven for klingskyddet (FIGUR S/2). Tryck pa
spindellasknappen (FIGUR A/ 12) och vrid samtidigt
klingan for hand tills spindellasknappen géar in
ytterligare ca 7 mm. Klingans rotation ar nu blockerad.
Anvand 5mm insexnyckeln for att lossa fastskruven for
klingan.

Avlagsna fastskruven och brickan (FIGUR S/ 3), den
yttre klingflansen (FIGUR S / 4) och klingan (FIGUR S/
5).

Kontrollera att de bada klingflansarna ar rena innan du
monterar en ny klinga. Placera en ny eller slipad klinga
pa den bakre flansen (FIGUR S/ 6) sa att den
markerade sidan pa klingan ar riktad utat och pilarna
pa klingan ar i samma riktning som markeringarna for
rotationsriktning pa klingskyddets insida. Se till att den
nya klingan gar in hela vagen péa den bakre flansen.
Satt tillbaka den yttre klingflansen och fastbulten. Tryck
pé spindellasknappen och dra &t fastmuttern fér
klingan. Satt tillbaka klingskyddet och dra at fastbulten
for klingskyddet.

FIGUR S

Svenska

Underhalls- och serviceanvisning

Koppla ur stickproppen fran uttaget fore underhall eller
rengoring av rérsagen. Underhallsatgarder pa
rorsagens elektriska komponenter far endast utféras av
ett auktoriserat servicecenter eller en auktoriserad
tekniker.

Klinga

Kontrollera klingans skick. Byt ut en skev, slo eller
annars skadad klinga mot en ny. Anvandning av en sl6
klinga kan Overbelasta rérsagens elmotor och
vaxellada. Om du upptacker att klingan ar slo, Iat bli att
fortsatta anvanda den: klingan kan bli sa skadad att det
inte langre I6nar sig att vassa den. En klinga i tillrackligt
gott skick kan slipas ett par ganger hos ett
professionellt féretag som erbjuder slipservice.
Diamond X-skivor kan inte slipas

Gripenhet

Rengdr gripenheten regelbundet med tryckluft. Smor;j
gripenhetens hjulaxlar (FIGUR T / 1 och 3) och leder
(FIGUR T/ 2). Rengdr och smorj aven gripenhetens

kilskruv och tva justeringsmuttrar (FIGUR T / 4).

Klingskydd

A VARNING: Kontrollera det nedre klingskyddets
funktion regelbundet. Koppla forst ur verktyget fran
stromkallan och lyft sedan upp det nedre klingskyddet
till det dvre laget for hand for att kontrollera funktionen.
Nar du slapper klingskyddet borde det aterga till det
nedersta laget utan nagon fordréjning eller friktion.

Om du har kapat plastroér och sedan ska kapa
metallrér, rengdr alltid klingskyddens insidor forst. Heta
metallpartiklar fran metallsdgning varmer upp
plastpartiklar och giftig rok kan uppsta. Gor det till en
vana att regelbundet rengdra klingskyddet och iaktta
sarskilt att det rorliga klingskyddets rorelse inte hindras.
Smorj axeln pa det rérliga klingskyddet regelbundet.

Du kan kopa ett yttre klingskydd med
dammsugaranslutning som extrautrustning. Se
extrautrustning pa sid 18.

Motorn
Hall motorns luftéppningar rena for att sakra fritt luftflode.

FIGURT




Plastdetaljer

Rengor plastdetaljerna med en mjuk trasa. Anvand
endast milda rengéringsmedel. Anvand inga
I6sningsmedel eller starka rengéringsmedel, de kan
skada plastdetaljer och malade ytor

Stromsladd

Kontrollera strémsladdens skick regelbundet. Om
sladden behdéver bytas far det endast utféras av
tillverkaren eller tillverkarens ombud for att undvika
sakerhetsrisk.

Korrekt anvandning och regelbunden service och
rengoring sakrar rorsagens palitliga funktion.

Miljo

Separat insamling. Produkten far inte kasseras med
vanligt hushallsavfall. Om din Exact PipeCut-maskin
blir uttjant far den inte kastas i vanligt hushallsavfall.
Produkten bor atervinnas separat. Separat atervinning
av produkter och férpackningsmaterial bidrar till
materialatervinning och -ateranvandning.
Ateranvandning av atervunna material hjalper till att
forebygga miljoférorening. Enligt lokala bestammelser
kan hushallsmaskiner lamnas in pa kommunala
insamlingsstationer eller vid kdp av en ny produkt till
aterforsaljaren.

Garanti
Garantivillkoren galler fr.o.m. 2018-01-01.

Om Exact PipeCut-rérsagen inom garantiperioden blir
oanvandbar till fljd av material- eller tillverkningsfel
kommer vi efter eget gottfinnande att antingen
reparera Exact PipeCut-rérsagen eller leverera en ny
eller fabriksrenoverad Exact PipeCut-rérsag utan
kostnad.

Garantiperioden for Exacts verktyg ar 12 manader
fran ink6psdatumet.

Garantin galler endast under féljande férutsattningar:

1.) En kopia pa ett daterat kdpkvitto Iamnas in till det
auktoriserade garantireparationscentret eller har
laddats upp pa var webbplats vid registrering av
garantin.

2.) Exact PipeCut-rérsagen har inte missbrukats.

3.) Inga forsok till obehdrig
reparation har gjorts pa rérsagen.

4.) Exact PipeCut-rérsagen har anvants i enlighet med
anvandnings-, sakerhets- och
underhallsinstruktionerna i denna
anvandarhandbok.

5.) Exact PipeCut-rérsagen lamnas in till ett
auktoriserat garantireparationscenter inom
garantiperioden.

OBS! Exact PipeCut-rorsagen bor skickas till det
auktoriserade garantireparationscentret med
forutbetald frakt. Om Exact PipeCut-rorsagen
repareras under garantin kommer den att skickas
tillbaka med forutbetald frakt.

Svenska

VAR FORSIKTIG!
Foljande produkter eller tjanster ar undantagna fran
garantiansprak:
- Sagklingor
- Kolborstar
- Kling- eller monteringsflans
- Fastmutter eller -skruv for klingan
- Normalt slitage
- Fel till féljd av felaktig anvandning eller olycka
- Vatten- eller brandskada eller annan fysisk skada
- Sladdar
- Justering av det excentriska justeringshjulet
- Anvandning av fel generatortyp som
stromkalla.

Tips for anvandning av Exact Pipe Cut

Diamantklingor far endast anvandas for sagning av
gjutjarns- eller segjarnsror. Andra klingtyper
rekommenderas inte fér kapning av dessa rérmaterial

Rengor klingskyddens insida efter kapning av plastror.

Smalare ror kapas lattare genom att vrida roret for hand,
antingen pa bordet eller pa golvet.

VAR FORSIKTIG! Vrid roret i riktning mot dig sjalv om du
gor det for hand. Se till att inte vrida roret for snabbt.

Kontrollera klingans skick regelbundet.

Kapningsprocessen delas in i tva etapper: man sagar
forst genom rérvaggen och sedan runt roret.

Overbelasta inte sdgen om du arbetar kontinuerligt.
Rorsagen blir dverhettad och dess metalldelar kan bli
mycket heta. Detta kan skada motorn, véaxelladan och
klingan.

Mata fram roéret med jamn hastighet. Detta forlanger
klingans livslangd. Exempel: ett stalror med
ytterdiameter pa 170 mm (6') och vaggtjocklek pa 5
mm (1/5") kapas pa 15-20 sekunder.

Ett gjutjarnsrér med ytterdiameter pa 4' (110 mm) och
vaggtjocklek pa 1/6' (4 mm) kapas pa 20 — 25
sekunder.

Hall motorenheten i uppratt lage medan du inte sagar.
Placera aldrig verktyget pa réret med motorenheten i
last 1age / kapningslage.
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Faktorer som paverkar klingans livslangd:
* Rodrmaterial

» Klingans lamplighet for rormaterialet
+ Raétt instalining av motorvarvtal

+ Roérvaggens tjocklek

* Matningshastighet

* Rorets slathet

* Anvandarens allmanna kompetens
* Rorets renhet

» Korrosion pa roret

» Svetsfog pa roret

* Klingans varvtal

Faktorer som paverkar snittets rakhet:
* Klingans skick

» Rorvaggens tjocklek

* Matningshastighet

* Matningens smidighet

* Anvandarens allmanna kompetens

* Rorets renhet

* Rodrets omkrets

» Gripenheten sitter for 16st eller for tatt
+ FOor hart atdragen klinga

Extrautrustning 220 PS

Klingskydd med dammsugaranslutning. Detta
klingskydd ar forsett med en anslutning for
standarddammsugare. Rekommenderas vid sagning
av plast eller andra material som avger damm.

FIGUR U

ol
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Svensk

Sagklingors lamplighet

Exact TCT: Lamplig fér sdgning av stal och alla
typer av plastrérmaterial

Exact Cermet: Lamplig for sagning av rostfritt stal
och syrafasta material, stal, koppar, aluminium och
alla typer av plastrérmaterial.

Exact ALU: Lamplig for sagning av aluminium och
alla typer av plast.

Exact Diamond: Endast Iamplig for sagning av
gjutjarns- och segjarnsror samt betongbelagda
gjutjarnsror.

Exact TCT 140

Exact Cermet 140
Exact ALU 140

Exact Diamond X 140

Exact TCT 165

Exact Cermet 165
Exact ALU165

Exact Diamond X 165

Exact Cermet 180
Exact ALU 180
Exact Diamond X 180

Bruksanvisningen kan andras pa grund av den kontinuerliga produktutvecklingen.
Andringarna meddelas inte separat.

Se ndarmare information pa www.exacttools.com
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Sagningsdjup

Teoretiska maximala sagningsdjup

220 PS max Rérvigg / mm,
med klingdiametrar 140, 165, 180

YD/mm 140 165 180
20 16 29 36
50 11 23 31
75 11 24 31
100 13 26 33
115 15 27 35
145 18 31 38
170 21 34 41
220 27 40 47

Svensk

Maximala rekommenderade vaggtjocklekar for ror i olika material som kan sagas med

Exact 220 Pro Series-maskinen

220 Pro Series

Stalror Max vaggtjocklek pa roret 16 mm
Rostfria stalror Max vaggtjocklek pa roret 16 mm
Gjutjarns- eller segjarnsror Max vaggtjocklek pa roret 16 mm

Plast-, aluminium-, kopparror Max vaggtjocklek pa roret 35 mm

OBS! Kapa aldrig rér med storre vaggtjocklek an de som anges ovan.

OBS! Kontrollera klingans lage och skick fére kapningen

2xact

Pipe Cutting System

,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
230V / 0.5” (12mm) 120V
,6") 230V / 0.5” (12mm) 120V
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