Manual de instrugoes

Estas sdo as instrugdes originais redigidas em inglés.
Todas as instrugdes estdo disponiveis no sitio Web: exacttools.com/manuals
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Declaragao de Conformidade C €

Declaramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que a maquina de corte de tubos

Exact PipeCut 360 HYDRA

descrita em “Dados técnicos” esta em conformidade com as disposi¢des técnicas da Diretiva 2006/42/CE.

Para mais informagdes, contacte a Exact Tools no seguinte endereco:

A pessoa autorizada a elaborar o dossier técnico:

Marko Térrénen, Gestor de 1&D, marko.torronen@exacttools.com

Vantaa, 03.09.2024

i

o

Sami Ojamo
CEO

Exact Tools Oy
Martinkylantie 41
FI-01720 Vantaa
Finlandia
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Dados técnicos
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Serra de tubos Exact PipeCut 360 HYDRA

Velocidade sem carga
Diametro da lamina

Furo de montagem

Peso

Gama de utilizagao, DE do tubo
Espessura max. da parede do tubo
Pressé&o hidraulica max.

Caudal hidraulico max.

Requisito de qualidade do 6leo

Temperatura de funcionamento
Condigdes de funcionamento

3400 rpm

140 mm (5,6"), 165 mm (6,50"), 180 mm (7,2"), 190 mm
(7,5")

62 mm (2,44")

18,5 kg (41 Ibs)

75 mm-360 mm (3"-14")

25 mm (1”) em ago, 45 mm (1,8”) em plastico

150 bar (2200 PSI)

25 I/min (6,6 GPM)

Grau 32-64, dependendo da temperatura de
funcionamento. Recomenda-se 6leo biodegradavel por
razdes ambientais.

+40 °C...—20°C /104 °F...—4 °F

Também é permitida a utilizagdo em condigdes humidas e
subaquaticas.

NOTA! Se nao forem atingidos valores de pressao ou caudal hidraulico préximos do maximo, a maquina
pode ser utilizada normalmente, mas a sua eficiéncia e velocidade de trabalho diminuirdo

proporcionalmente.

CONTEUDO DA ENTREGA

Conteudo da embalagem; verifique se a embalagem contém os seguintes elementos:
1. Exact PipeCut 360 HYDRA + I&mina Exact Cermet 165 instalada

2. Manual de instrugdes

3. Chave Allen de 5 mm

4. Chave de bocas

5. Duas mangueiras hidraulicas
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Instrugoes de operagao,
segurancga e assisténcia

Tem agora a sua disposi¢ao um tipo de ferramenta
totalmente novo, desenvolvido como alternativa
segura as ferramentas perigosas utilizadas para
cortar tubos redondos. A extremamente eficaz
Exact PipeCut 360 HYDRA foi concebida para
cortar varios tipos de metais e plasticos. E
absolutamente essencial que leia atentamente e
compreenda estas instrucdes de operacao,
segurancga e assisténcia antes de utilizar a serra
de tubos.

Mantenha este manual num local facilmente
acessivel a todos os utilizadores da serra de tubos.
Certifique-se de que todas as pessoas que utilizam
a serra leram e compreenderam 0s perigos e as
instrucdes de operacgdo especificados neste
manual, e cumpra sempre as regras e
regulamentos fornecidos pelas entidades de
seguranga no trabalho.

A serra de tubos Exact PipeCut 360 HYDRA
destina-se exclusivamente a utilizagéo profissional.

As definigdes abaixo descrevem o nivel de
gravidade de cada palavra de sinalizag&o. Leia o
manual e preste atencéo a estes simbolos:

APERIGO: Indica uma situacéo de perigo
iminente que, se nao for evitada, resultara em
ferimentos graves ou, em casos extremos, morte.

AAVISO: Indica uma situagao potencialmente
perigosa que, se néo for evitada, podera resultar
em ferimentos graves ou, em casos extremos,
morte.

ACUIDADO: Indica uma situagéo
potencialmente perigosa que, se nao for evitada,
podera resultar em ferimentos ligeiros ou
moderados.

ANOTA: Indica uma pratica nao relacionada
com ferimentos pessoais que, se nao for evitada,
podera resultar em danos materiais.

Simbolos presentes na maquina.

'9' Use protecgao auditiva.

Use luvas.

Leia as instrugoes antes da utilizagao.

Portugués

- A7

Lamina de serra: LAmina de serra atras desta
tampa; ndo introduza dedos nem outras partes
do corpo dentro desta tampa.
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Regulamentos gerais de
seguranga

Para reduzir os riscos de choque elétrico,
incéndio e ferimentos em pessoas, leia todas as
instrugdes antes de utilizar a ferramenta.

O nosso objetivo é fabricar ferramentas que
melhorem a segurancga e a eficiéncia no trabalho. O
fator de segurancga mais importante para esta e
qualquer outra ferramenta € O UTILIZADOR. A sua
diligéncia e o seu discernimento sdo a melhor
protecao contra acidentes e ferimentos.

- Apenas operadores qualificados e formados
devem instalar, ajustar ou utilizar a serra circular.

- Nao modifique esta serra circular. As
modificagdes podem reduzir a eficacia das
medidas de seguranga e aumentar os riscos para
0 operador.

- Nao deite fora as instrugdes de seguranca;
entregue-as ao operador.

- Na&o utilize a serra circular se esta estiver
danificada.

- As ferramentas devem ser inspecionadas
periodicamente para verificar se a placa de
identificacao que indica a velocidade nominal ou
a pressao de operagao, ou os autocolantes de
aviso de perigo, estéo legiveis e ndo se soltaram.
O empregador/utilizador deve contactar o
fabricante para obter etiquetas de marcacgéao de
substituicdo, quando necessario.

AVISOS RELACIONADOS COM A
ALIMENTAGAO DE OLEO E OS
ACOPLAMENTOS

* O dleo hidraulico sob pressao pode causar
ferimentos graves:

Desligue sempre a alimentagéo de Oleo e
desligue a ferramenta da alimentagéo de d6leo
quando esta nao estiver a ser utilizada, antes
de substituir acessorios ou ao efetuar
reparacgoes.

+ Na&o exceda a pressdo maxima de 6leo indicada
na ferramenta. A presséo do 6leo hidraulico n&o
deve exceder 150 bar (2200 PSI [libras por
polegada quadrada]) ou a pressao especificada na
placa de identificacdo da ferramenta. Exceder a
pressao recomendada pode resultar na quebra da
maquina ou numa situagéo perigosa.

* Nunca transporte uma ferramenta hidraulica pela
mangueira.

* Nao inspecione nem limpe a ferramenta
enquanto a fonte de poténcia hidraulica estiver
ligada. O acionamento acidental da ferramenta pode
causar ferimentos graves. Tenha cuidado com a
lAmina em rotagéao e certifique-se de que nada ficou
preso na lamina da serra ou noutras pegas. Abra o
acoplamento apenas quando tiver a certeza de que
a mangueira esta despressurizada.

+ Verifique o estado da mangueira antes da
instalagdo. Uma mangueira partida ou gasta pode
causar uma situagao perigosa.

Portugués

PERIGOS DE ENREDAMENTO

* Mantenha-se afastado de discos de esmeril ou
laminas em rotagao.

* Roupas, luvas, joias, gravatas, lengos ou cabelo
comprido enredados na ferramenta ou nos seus
acessorios podem causar asfixia, lesdes no couro
cabeludo e/ou feridas profundas.

Nunca abra a prote¢ao da lamina (Figura A / A5,
pagina 2) se nao tiver a certeza de que a ldmina ou
o disco de esmeril parou de rodar.

PERIGOS DE PROJEGAO

» A falha da pega de trabalho, dos acessoérios ou
mesmo da propria ferramenta inserida pode gerar
projéteis de alta velocidade.

* A maquinagem de ago e outros materiais pode
gerar rapidamente detritos projetados. Mesmo
objetos pequenos podem ferir os olhos e causar
cegueira.

+ Use sempre protecao ocular resistente a
impactos durante a operacgao da serra circular. O
grau de protecdo necessario deve ser avaliado para
cada utilizagéo.

» Certifique-se de que outros utilizadores na
mesma area também usam 6culos de protegao e
mascaras de segurancga.

» Certifique-se de que o tubo a cortar esta
firmemente apoiado. Um tubo mal apoiado ou
apoiado de forma inadequada pode causar uma
situagao perigosa.

» Certifique-se de que as faiscas geradas pela
magquina nunca, em circunstancia alguma, entram
em contacto com materiais ou liquidos inflamaveis
e/ou potencialmente explosivos.

» Certifique-se de que as faiscas ou aparas nao
representam perigo para outras pessoas no local de
trabalho.

» Certifique-se de que a lamina de serra ou o
cortador esta devidamente apertado.

PERIGOS RELACIONADOS COM ACESSORIOS

* Antes de substituir a I1dmina, desligue sempre a
alimentacgao de dleo, liberte a pressao do 6leo da
mangueira e desligue a ferramenta da fonte de
alimentagéo de dleo.

» Utilize apenas os tamanhos e tipos de laminas
recomendados; n&o utilize acessorios ou
consumiveis de outros tipos ou tamanhos.

» Evite o contacto direto com a ferramenta inserida
durante e apds a utilizagao, pois esta pode estar
quente ou afiada.

* Inspecione a lamina de serra antes da utilizacao.
N&o utilize ldminas de serra que possam ter caido,
ou que estejam lascadas, fissuradas ou de outro
modo defeituosas.

RISCOS OPERACIONAIS

» Os utilizadores e técnicos de assisténcia devem
ser fisicamente capazes de manusear o tamanho, o
peso e a poténcia da ferramenta.
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» Segure a ferramenta corretamente: esteja
preparado para reagir a qualquer movimento
anormal ou subito — mantenha ambas as méos
prontas.

* Nunca utilize a ferramenta se a lamina néao
estiver alinhada com o material a cortar.

« Evite o contacto com a lamina de serra, faca ou
cortador para evitar cortes nas maos e noutras
partes do corpo.

* A PipeCut 360 HYDRA foi concebida para ser
utilizada com uma proteg¢ao da lamina que deve
estar sempre instalada para proteger contra aparas
e outros detritos.

» As protecdes devem estar firmemente instaladas
e em bom estado funcional.

* Protegdes danificadas, dobradas ou muito gastas
devem ser substituidas por protegdes
recomendadas pelo fabricante da ferramenta.

+ Certifique-se de que as protegbes retrateis
regressam rapidamente a posigao totalmente
fechada sempre que sao libertadas da posigao
aberta.

« As protegdes retrateis nunca devem ser presas
ou amarradas na posigao aberta, nem desativadas
de qualquer outra forma.

+ A utilizagao da ferramenta pode expor a mao do
operador a perigos, incluindo cortes, abraséo e
calor. Use luvas adequadas para proteger as maos.
» Segure a ferramenta corretamente: esteja
preparado para contrariar movimentos normais ou
subitos e mantenha ambas as maos disponiveis.

* Mantenha uma posi¢ao corporal equilibrada e um
apoio dos pés seguro.

» Para evitar ferimentos por corte ou amputacao,
evite o contacto com a lamina de serra, o cortador
ou a faca sempre que a alimentagéo de energia
estiver ligada a ferramenta. Use equipamento de
protecao, como luvas, avental e capacete.

* Ferimentos podem ser causados por movimentos
descontrolados da ferramenta: certifique-se sempre
de que toda a placa-guia (se instalada) fica
firmemente encostada a peca de trabalho.

* O corte com estas ferramentas cria arestas
afiadas; use luvas para proteger as maos.

» Liberte o dispositivo de arranque e paragem em
caso de interrupgao da alimentagao de energia.

» Utilize apenas lubrificantes hidraulicos
recomendados pelo fabricante.

* Devem ser utilizados 6culos de protegao
individual; recomenda-se o uso de luvas e vestuario
de protegédo adequados.

* Tenha em atengao que a ferramenta rotativa
inserida continua a rodar depois de o dispositivo de
arranque e paragem ser libertado.

* Nunca mova a maquina enquanto o motor estiver
a funcionar ou a lamina estiver a rodar.

» Nao utilize a ferramenta se estiver cansado ou se
a sua atencéo estiver reduzida por motivos de
saude.

* N&o comece a trabalhar se o seu apoio dos pés
ou equilibrio for instavel. Cair enquanto segura a
serra pode causar uma situagao perigosa.

PERIGOS DE MOVIMENTOS REPETITIVOS
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* Ao operar a ferramenta, o utilizador pode sentir
desconforto nas méaos, bragos, ombros, pescogo e
noutras partes do corpo.

* Trabalhe com uma postura confortavel mas
segura e evite uma posigao de trabalho incobmoda
ou desequilibrada. Variar a sua posi¢gao durante
tarefas mais longas pode minimizar o desconforto e
a fadiga.

» Nao ignore sintomas como desconforto continuo
ou periodico, dor, ansiedade, dores, formigueiro,
dorméncia, sensagao de ardor ou rigidez. Pare de
utilizar a ferramenta, informe o seu empregador e
contacte um médico.

PERIGOS DE RUIDO

* Ruidos elevados podem causar danos auditivos
permanentes e outros problemas, como zumbido.
Por conseguinte, a avaliagéo de riscos e a
implementagao de controlos adequados para estes
perigos sdo essenciais.

+ Os controlos adequados para reduzir o risco
podem incluir medidas como materiais de
amortecimento para impedir que as pegas de
trabalho “ressoem”.

» Use protegao auditiva de acordo com as
instrucdes do empregador e conforme exigido pelos
regulamentos de saude e seguranca no trabalho.

» Opere e mantenha a serra circular, oscilante ou
alternativa conforme recomendado no manual de
instrucdes, para evitar um aumento desnecessario
dos niveis de ruido.

+ Selecione, mantenha e substitua a ferramenta
consumivel/inserida conforme recomendado no
manual de instrugdes, para evitar um aumento
desnecessario do ruido.

PERIGOS DE VIBRAGAO

* A exposicao a vibragdo pode causar danos
incapacitantes nos nervos e no fornecimento de
sangue as maos e aos bragos.

* Use roupa quente ao trabalhar em condi¢des
frias e mantenha as méos quentes e secas.

+ Se sentir dorméncia, formigueiro, dor ou
branqueamento da pele nos dedos ou nas maos,
pare de utilizar a serra circular, oscilante ou
alternativa, informe o seu empregador e consulte
um médico.

+ Opere e mantenha a serra circular, oscilante ou
alternativa conforme recomendado no manual de
instrugdes, para evitar um aumento desnecessario
dos niveis de vibragéo.

» Selecione, mantenha e substitua a ferramenta
consumivel/inserida conforme recomendado no
manual de instrugdes, para evitar um aumento
desnecessario dos niveis de vibragao.

» Apoie o peso da ferramenta num suporte, tensor
ou equilibrador, se possivel.

» Segure a ferramenta com uma preensao ligeira,
mas segura, tendo em conta as forgas de reagao
necessarias da mao, pois o risco de vibragao é
geralmente maior quando a forga de preensao é
superior.
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* A montagem incorreta da lamina de serra pode
causar niveis excessivos de vibragao.

PERIGOS NO LOCAL DE TRABALHO

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada. Bancadas desarrumadas e areas escuras
aumentam os riscos de choque elétrico, incéndio e
ferimentos em pessoas.

* Nao utilize a serra em areas ou terrenos onde
exista perigo de queda ou escorregamento.
Certifique-se de que a sua posigéo de trabalho é tao
estavel quanto possivel e de que tem um apoio
seguro dos pés.

» Certifique-se sempre de que a vala ou pogo onde
esta a trabalhar esta devidamente reforcado e de
que as suas bordas ndo correm risco de desabar.
Certifique-se de que o terreno nao corre risco de
ceder ou assentar.

* Proceda com cuidado em ambientes
desconhecidos. Podem existir perigos ocultos, como
eletricidade ou outras linhas de servigos publicos.

+ Certifique-se de que nao existem cabos elétricos,
tubos de gas, etc., que possam causar perigo se
forem danificados pela utilizagao da ferramenta.

+ Se a operagao de corte for realizada numa vala
ou trincheira, o acesso ao botdao STOP pode ser
limitado. Tenha sempre um colega pronto para
desligar a alimentagéo de 6leo da ferramenta em
caso de emergéncia. Também pode ser utilizada
uma alimentagao de 6leo separada com dispositivo
de corte para situagbes de emergéncia.

» Nao opere a ferramenta em atmosferas
explosivas, como na presenca de liquidos,
gases ou poeiras inflamaveis. A ferramenta pode
criar faiscas, resultando na igni¢cdo de poeiras ou
fumos.

* A serra circular, oscilante ou alternativa nao se
destina a utilizagdo em atmosferas potencialmente
explosivas e nao esta isolada contra contacto com
energia elétrica.

* Escorregdes, tropegdes e quedas sédo causas
importantes de ferimentos no local de trabalho.
Tenha cuidado com superficies escorregadias
causadas pela utilizacdo da ferramenta e com
perigos de tropegao causados pelas mangueiras
hidraulicas.

* Mantenha transeuntes, criancas e visitantes
afastados durante a operagéo da ferramenta. As
distragbes podem resultar na perda de controlo da
ferramenta.

PERIGOS DE POEIRAS E FUMOS

* Poeiras e fumos gerados ao utilizar serras
circulares, oscilantes e alternativas podem causar
problemas de saude (por exemplo cancro,
malformagbes congénitas, asma e/ou dermatite); a
avaliacado de riscos e a implementacéo de controlos
adequados para estes perigos sao essenciais.

» A avaliagdo de riscos deve incluir a poeira criada
pela utilizagédo da ferramenta e o potencial de
perturbar poeira existente.

» Opere e mantenha a serra circular, oscilante ou
alternativa conforme recomendado no manual de

Portugués

instrucdes, para minimizar emissées de poeiras ou
fumos.
» Direcione a exaustédo para minimizar a
perturbagao de poeira num ambiente cheio de
poeira.
* Quando forem criadas poeiras ou fumos, a
prioridade deve ser controla-los no ponto de
emissao.
» Todas as fungdes ou acessorios integrados para
recolha, extragdo ou supressao de poeiras ou fumos
transportados pelo ar devem ser utilizados e
mantidos corretamente de acordo com as instrugdes
do fabricante.
» Selecione, mantenha e substitua a ferramenta
consumivel/inserida conforme recomendado no
manual de instrugdes, para evitar um aumento
desnecessario de poeiras ou fumos.
» Devem ser dados avisos contra o risco de
explosao ou incéndio devido ao material que esta a
ser processado.
» Use protegao respiratéria de acordo com as
instrugées do empregador e conforme exigido pelos
regulamentos de saude e seguranga no trabalho.
* Trabalhar com determinados materiais cria
emissdes de poeiras e fumos, causando ambientes
potencialmente explosivos.
» Evite ainalagdo de poeiras e vapores, bem como
0 manuseamento de residuos do local de trabalho
gque possam causar perigos para a saude, como,
por exemplo, cancro, malformagdes congénitas,
asma e/ou dermatite. Utilize equipamento de
extragao de poeiras e uma mascara respiratoria
quando o material a cortar libertar particulas
transportadas pelo ar.
» Algumas operagdes de serragem geram poeiras
que contém produtos quimicos que, segundo o
Estado da Califérnia, podem causar cancro,
malformagdes congénitas e outros danos
reprodutivos.
Exemplos destes tipos de produtos quimicos
incluem:

. chumbo de tintas a base de chumbo,

. silica cristalina de tijolos, cimento e outros

produtos de alvenaria,
. arseénico e cromio de borracha tratada
quimicamente.

O seu risco decorrente destas exposig¢des varia
consoante a frequéncia com que realiza este tipo de
trabalho.
Para reduzir a sua exposigao a estes produtos
quimicos, trabalhe numa area bem ventilada e
utilize equipamento de protegao aprovado, como
mascaras contra poeiras especificamente
concebidas para filtrar particulas microscopicas. E
proibido trabalhar sem o equipamento de protegéo
adequado.

APERIGO: Explosivos e materiais, liquidos e
gases inflamaveis:

Perigo de explosao

&xact



Se utilizada em atmosferas explosivas, a ferramenta
pode causar uma exploséo e/ou incéndio.

As explosdes sao perigosas e podem causar
acidentes extremamente graves, ferimentos ou
morte. Como a ferramenta cria frequentemente
faiscas durante a serragem, nunca deve ser
utilizada perto de qualquer tipo de material, liquido
ou gas potencialmente explosivo ou altamente
inflamavel. Familiarize-se bem com as instrugées de
seguranga nacionais, especificas do Estado e locais
relacionadas com trabalhos perto ou entre materiais
explosivos.

- Nunca utilize a ferramenta perto de explosivos ou
de materiais, liquidos ou gases altamente
inflamaveis.

- Nunca trabalhe em atmosferas altamente
inflamaveis ou explosivas.

- Certifique-se de que a sua area de trabalho nao
tem fontes de gas ou explosivos ocultos.

- Se existirem explosivos, materiais, liquidos ou
gases altamente inflaméaveis no seu local de
trabalho, certifique-se de que n&o representam
perigo e nao podem entrar em contacto com
faiscas criadas pela serra.

ALIMENTACAO DE OLEO HIDRAULICO

a) Nunca ligue a uma alimentagéao de éleo
capaz de exceder 150 bar / 2200 psi
(libras por polegada quadrada). A
pressurizagao excessiva da ferramenta
pode resultar em rebentamento,
funcionamento anormal, rutura da
ferramenta ou ferimentos graves em
pessoas. Utilize apenas éleo limpo que
cumpra os requisitos a pressdao nominal ou
dentro da gama de pressao nominal
indicada na ferramenta. Antes de utilizar a
ferramenta, verifique sempre se a fonte de
6leo foi ajustada a pressdo nominal do éleo
ou dentro da gama nominal de presséo e
caudal de 6leo (max. 25 I/min [6,6 GPM]).

b) A sobrevelocidade causada por pressao e
caudal de dleo excessivos deve ser evitada
com os reguladores de pressao/caudal. As
pressdes e o caudal de dleo recomendados
ndo devem ser excedidos durante a
utilizagcado da maquina. Pressao ou caudal
de 6leo excessivos podem causar a rutura
da maquina, da ldmina e dos acessorios, ou
uma situagao perigosa que resulte em
ferimentos pessoais graves ou danos no
equipamento.

c¢) Os acoplamentos e as mangueiras de 6leo
devem estar em bom estado. Verifique os
acoplamentos, as mangueiras de 6leo e a
fonte de poténcia hidraulica antes da
utilizagdo. Nunca trabalhe com um
acoplamento, mangueira de 6leo ou fonte
de poténcia hidraulica danificados.

Portugués

Informagao de segurancga

APERIGO: O incumprimento destas instrugdes
de operagao pode resultar em ferimentos graves ou
morte.

- Certifique-se de que o tubo a cortar esta
corretamente apoiado e de que cada
extremidade do tubo em ambos os lados do
ponto de serragem nao pode colapsar
descontroladamente enquanto o tubo esta a ser
cortado.

- Certifique-se de que as faiscas nao colocam
pessoas ou materiais em perigo. As faiscas
podem causar acidentes se entrarem em
contacto com materiais, liquidos ou gases
inflamaveis. Consulte a secgédo Explosivos e
materiais, liquidos e gases inflamaveis, pagina 7.
O equipamento de protegao individual deve ser
utilizado conforme descrito no capitulo
Equipamento de protegéo individual, pagina 8.
Escorregamento, tropegédo ou queda devem ser
indicados como motivo de acidente grave ou
fatalidade. Tenha cuidado com mangueiras
excessivamente longas deixadas no local de
trabalho.

- Trabalhe com cuidado em locais desconhecidos.
Por exemplo, cabos elétricos ocultos podem
causar perigo.

- Mantenha uma posigao equilibrada e um apoio
dos pés estavel.

- Se uma ferramenta instalada incorretamente ou
danificada vibrar excessivamente, reaja
rapidamente. Desligue o dispositivo ou corte a
pressao do 6leo, se possivel.

Mantenha-se afastado de laminas em rotagao.
N&o retire a serra de tubos do tubo antes de o
movimento de rotagao ter parado.

Se houver uma falha na alimentacao de energia
hidraulica, prima o botdo STOP (Figura A / A2,
pagina 2).

Precaucgoes e requisitos de
segurancga pessoal

Apenas pessoas formadas, familiarizadas com
todos os regulamentos gerais de seguranga, bem
como com 0s possiveis perigos existentes nos
locais de trabalho, podem utilizar esta ferramenta.

Os utilizadores sédo capazes se:

* conseguirem manusear o tamanho, o peso € a
poténcia do dispositivo;

» forem formados para utilizar este dispositivo de
acordo com as instrugdes nacionais, especificas
do Estado e locais;

« estiverem familiarizados e compreenderem
todos os regulamentos nacionais, especificos do
Estado e locais de seguranga, bem como as
medidas de precaucao destinadas a prevengao
de acidentes;

« tiverem lido e compreendido este manual;
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* nao tiverem ingerido alcool, drogas ou
medicamentos que prejudiquem a atencdo ou a
capacidade de trabalhar.

Seguranga pessoal

« USE PROTEGAO AUDITIVA E OCULAR
APROVADA ]
« USE PROTEGAO DAS MAOS APROVADA

-A AVISO: LEIA E COMPREENDA O
MANUAL DE INSTRUGCOES ANTES DA
UTILIZAGCAO

a) Mantenha-se alerta. Observe o que esta a
fazer e use o bom senso ao operar a
ferramenta. Nao utilize a ferramenta se estiver
cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de desatengao
durante a operacgao da ferramenta aumenta o risco
de ferimentos em pessoas.

b) Vista-se adequadamente. Nao use roupa
larga nem joias. Contém cabelo comprido.
Mantenha cabelo, roupa e luvas afastados das
pecas moveis. Roupas largas, joias ou cabelo
comprido aumentam o risco de ferimentos em
pessoas por ficarem presos em pecas moveis.

c) Evite o arranque involuntario. Certifique-se
de que o interruptor esta desligado antes de
ligar a alimentagao de 6leo hidraulico. Nao
transporte a ferramenta com o dedo no interruptor
nem ligue a ferramenta a alimentacao de 6leo com
o interruptor ligado.

d) Nao se incline demasiado. Mantenha
sempre um apoio dos pés e equilibrio
adequados. Um apoio dos pés e equilibrio
adequados permitem controlar melhor a
ferramenta em situagdes inesperadas.

e) Utilize equipamento de seguranga. Mascara
contra poeiras, calgado de seguranga
antiderrapante e capacete devem ser utilizados
nas condigbes aplicaveis.

f) Use sempre protecdo ocular.

g) Use sempre prote¢ao auditiva ao utilizar a
ferramenta. A exposigao prolongada a ruido de alta
intensidade pode causar perda auditiva.

h) AAVISO: Risco de choque elétrico. Esta
ferramenta nao possui superficie de preensao
isolada. O contacto com um fio sob tensao
também colocara sob tensao as partes metalicas
expostas da ferramenta, criando risco de choque
elétrico para o operador.

i) Evite o contacto do corpo com superficies
ligadas a terra, como tubos, radiadores, fogoes e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque
elétrico se o seu corpo estiver ligado a terra.

j) Examine a peca de trabalho para evitar
contacto com cablagem oculta. Investigue
cuidadosamente a peca de trabalho para detetar
possivel cablagem oculta antes de executar o
trabalho. O contacto com cablagem sob tensao
provocara choque elétrico no operador.

Equipamento de protecao individual
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APERIGO: Perigo de ficar preso em pecas

moveis:

- Nao use joias, roupas ou uniformes soltos.
Certifique-se de que eventuais mangas de
camisa, atacadores e/ou calgas ndo podem ser
apanhados pelas pecas moveis da maquina nem
ficar enredados em qualquer outro objeto ou
elemento natural no local de trabalho.

- Para minimizar o perigo de asfixia, certifique-se
de que qualquer gola, gravata ou capuz néo
pode ficar enredado no dispositivo, cabos ou
acessorios.

- Para minimizar o perigo de enredamento,
certifique-se de que o cabelo e o capacete nao
podem ser apanhados pelas pegas moveis,
cabos ou acessorios do dispositivo.

O equipamento de protegao individual deve cumprir
os requisitos de saude e segurancga aplicaveis.
Utilize sempre o seguinte equipamento de protecao
individual:

» Capacete que cumpra os requisitos de
seguranga no trabalho.

* Protegao auditiva suficiente.

+ Oculos de seguranca ou viseiras para protegao
ocular.

+ Luvas de seguranca resistentes a cortes.

+ Calcado de seguranca antiderrapante conforme
os regulamentos de seguranga no trabalho.

* Mascara respiratoria.

AAVISO: Substancias intoxicantes:

Drogas, alcool e medicamentos podem reduzir a
atencao, o discernimento e/ou a capacidade de
concentracdo. Reflexos diminuidos, equilibrio
instavel, alucinagdes e erros de calculo podem
causar acidentes de trabalho graves, como
ferimentos pessoais, danos em ferramentas e
propriedade, ou morte.

Nunca utilize a ferramenta se estiver sob a
influéncia de alcool, medicamentos intoxicantes e/ou
drogas.

Se souber ou notar que alguém esta a consumir
alcool, drogas ou medicamentos intoxicantes,
certifique-se de que essa pessoa nao utiliza a
ferramenta.

Instalagao, utilizacao e
manutengao: medidas de
precaucgao

Esta ferramenta s6 pode ser instalada,

armazenada, mantida e eliminada por pessoas

que:

* sejam fisicamente capazes de manusear o
tamanho, o peso e a poténcia do dispositivo;

» estejam familiarizadas com todos os
regulamentos nacionais, especificos do Estado
e locais relevantes de seguranga, bem como
com medidas de precaucao destinadas a
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prevencao de acidentes;

* tenham lido e compreendido estas instrugdes
de operagao;

* nao tenham ingerido alcool, drogas ou
medicamentos que prejudiquem a atengao ou
a capacidade de trabalhar.

APERIGO: Choque elétrico

Se o dispositivo entrar em contacto com circuitos
elétricos ou outras fontes de energia, pode causar
ferimentos graves ou morte. Certifique-se sempre
de que nao existem cabos, fios ou circuitos no
interior ou perto do tubo a cortar que possam
conduzir eletricidade para o dispositivo ou para o
utilizador.

- Nao trabalhe perto de circuitos elétricos ou
outras fontes de correntes elétricas.

- Certifique-se de que a sua area de trabalho néo
tem circuitos elétricos ocultos e de que o tubo a
serrar nao esta em contacto com qualquer tipo
de circuito elétrico, fonte de energia, cabo, fio ou
transformador.

- Certifique-se de que qualquer agua proveniente
do interior do tubo ou existente no local de
trabalho ndo causa perigo de choque elétrico e
que nenhuma agua entra em contacto com
qualquer tipo de circuito elétrico, fonte de
energia, cabo, fio ou transformador.

AAVISO: O dleo hidraulico de alta presséo pode

causar ferimentos graves.

- Feche sempre a alimentagao de dleo, liberte a
pressao da tubagem e desligue a ferramenta da
alimentagao de 6leo quando nao estiver a ser
utilizada, reparada ou ajustada, por exemplo ao
substituir laminas.

- Nunca substitua laminas nem faga assisténcia a
ferramenta enquanto esta ainda estiver ligada a
alimentagéo de dleo. Certifique-se sempre de
que o dispositivo esta desligado da fonte de 6leo
de alta pressao ao realizar uma inspec¢ao ou
operagéao de assisténcia. Certifique-se de que o
motor esta completamente desligado e de que as
mangueiras ndo estao pressurizadas.

AAVISO: Vibracao

Evite a exposicéo a vibragao; esta pode danificar o

sistema nervoso e prejudicar a circulagado sanguinea

nas maos e nos bragos. Isto pode, por sua vez,
causar dor em articulagdes sensiveis e em
possiveis lesdes antigas.

- Utilize sempre laminas afiadas cujo estado tenha
sido verificado. Uma lamina defeituosa ou
danificada nunca deve ser utilizada para serrar e
deve ser substituida por uma lamina intacta.
Laminas cegas, danificadas ou defeituosas
podem intensificar a vibragao.

- Evite a exposig¢ao a vibragdo. A exposigéo
prolongada a vibragédo pode causar lesdes nas
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articulagdes e/ou no sistema nervoso do
utilizador.

ACUIDADO: Apenas técnicos profissionais
podem utilizar e testar a serra de tubos PipeCut
360 HYDRA.

A serra de tubos néo pode ser testada nem
assistida por pessoas sem formagao em assisténcia
de ferramentas hidraulicas. O pessoal de
assisténcia deve estar autorizado a testar este tipo
de ferramentas e a utilizar um sistema hidraulico de
acordo com os regulamentos nacionais, especificos
do Estado e locais.

Protecao inferior da PipeCut

Verifique se a protegao inferior fecha corretamente
antes de cada utilizagdo. Nao opere a serra se a
protecéo inferior ndo se mover livremente e fechar
instantaneamente.

Nunca prenda nem amarre a protecao inferior na
posicéo aberta. Se a serra cair acidentalmente, a
protecao inferior pode ficar dobrada. Levante a
protecao inferior e certifique-se de que se move
livremente e nao toca na lamina nem em qualquer
outra pega, em todas as profundidades de corte.

Verifique o funcionamento e o estado da mola da
protecao inferior. Se a protegdo e a mola nao
estiverem a funcionar corretamente, devem ser
submetidas a assisténcia antes da utilizagdo. A
protecao inferior pode funcionar lentamente devido
a pecas danificadas, depédsitos pegajosos ou
acumulacgao de detritos. Para todas as operagdes
de serragem, a protegao inferior deve funcionar
automaticamente.

Verifique sempre se a protecgao inferior cobre a
l&mina antes de pousar a serra numa bancada ou
no chdo. Uma l&mina desprotegida e ainda em
movimento fard com que a serra se desloque para
tras, cortando tudo o que estiver no seu caminho.
Tenha em atencdo o tempo que a ldmina demora a
parar depois de o interruptor ser libertado.

Utilize sempre laminas com orificios de eixo do
tamanho e formato corretos (diamante vs.
redondo). LA&minas que ndo correspondam aos
elementos de montagem da serra funcionardo de
forma imprevisivel, causando perda de controlo.

Nunca utilize anilhas ou parafusos da lamina
danificados ou incorretos. As anilhas e o parafuso
da lamina foram especialmente concebidos para a
sua serra, para um desempenho ideal e seguranga
de operagao.

Quando a lamina ficar presa, ou ao interromper um
corte por qualquer motivo, corte a alimentagao de
6leo e mantenha a serra imével no material até a
|[&mina parar por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho nem puxa-la para tras
enquanto a lamina estiver em movimento; caso
contrario, pode ocorrer RESSALTO. Investigue e

&xact



tome medidas corretivas para eliminar a causa do
bloqueio da lamina.

Utilize a protecao inferior da lamina com abertura
mais larga sempre que utilizar o disco Diamond Cut
Bevel.

Utilizagcdao e manutencgao da
ferramenta

Para manter a serra de tubos PipeCut 360 HYDRA
segura, siga os seguintes procedimentos de
manutengao e verificagao.

a) Utilize grampos ou outro método pratico para
fixar e apoiar a pe¢a de trabalho numa
plataforma estavel. Segurar a pega a mao ou
contra o corpo ¢ instavel e pode levar a perda de
controlo.

b) Nao force a ferramenta. Utilize a ferramenta
correta para a aplicagdo. A ferramenta correta
realizara o trabalho melhor e com mais seguranca a
velocidade para a qual foi concebida.

c) Nao utilize a ferramenta se os interruptores
nao ligarem ou desligarem a ferramenta.
Qualquer ferramenta que ndo possa ser controlada
pelos interruptores é perigosa e deve ser reparada.

d) Desligue a ferramenta da fonte de 6leo antes
de efetuar quaisquer ajustes, substituir
acessorios ou armazenar a ferramenta. Estas
medidas preventivas de seguranga reduzem o risco
de arranque involuntario da ferramenta.

e) Guarde a ferramenta, quando néao estiver em
uso, fora do alcance de criangas e de outras
pessoas sem formagao. Uma ferramenta é
perigosa nas maos de utilizadores sem formacao.

f) Mantenha a ferramenta com cuidado.
Mantenha a ferramenta de corte afiada e limpa.
Uma ferramenta devidamente mantida, com arestas
de corte afiadas, reduz o risco de bloqueio e é mais
facil de controlar.

i) Quando nao estiver em uso, coloque tampas
nos acoplamentos de entrada e saida de dleo
hidraulico para impedir a entrada de detritos na
ferramenta. Detritos podem causar mau
funcionamento e aumento do desgaste da
ferramenta.

g) Antes de cada utilizagao, verifique se ha
desalinhamento ou bloqueio de pe¢as méveis,
rutura de pecas e qualquer outra condigao que
afete a operacgao da ferramenta. Se estiver
danificada, mande prestar assisténcia a ferramenta
antes da utilizagdo. Muitos acidentes s&o causados
por ferramentas com manutenc¢éo deficiente. Existe
risco de rebentamento se a ferramenta estiver
danificada.

d) Limpe sempre as superficies interiores da
protecao da lamina (Figura C / C1, pagina 17), se
tiver serrado plastico e estiver agora a serrar
tubos metalicos. O aquecimento das aparas

Portugués

metalicas e das laminas durante a serragem pode
fazer o plastico derreter ou libertar odor,
possivelmente libertando gases toxicos. Limpe a
protecao da lamina apds cada utilizagao e preste
especial atencdo ao funcionamento da protecéo
inferior da l&mina (Figura C / C7, pagina 17). A
protecado inferior da lamina deve mover-se
livremente, e certifique-se de que nao ha detritos,
aparas ou areia nas pegas moveis do seu
mecanismo que possam prejudicar o seu
funcionamento.

e) Limpe regularmente a unidade de preensao,
pelo menos apés cada dia de trabalho, com ar
comprimido limpo. Lubrifique o parafuso
trapezoidal, as porcas de transferéncia, as rodas, as
dobradigas (Figura A) e os rolamentos de esferas da
unidade de preensao com o 6leo aplicavel. Verifique
se nao existem detritos, aparas ou outros materiais
na unidade de preenséo que possam dificultar o seu
funcionamento.

f) Limpe o interior da prote¢ao da lamina apos
cada dia de trabalho. As protecdes da lamina da
ferramenta podem ficar obstruidas, causando mau
desempenho, aumento do desgaste da ferramenta
de corte e sobreaquecimento se os detritos ndo
forem removidos.

e) Verifique regularmente a velocidade em vazio
da PipeCut 360 HYDRA, pelo menos uma vez por
ano. A medigao pode ser efetuada a partir do eixo
da lamina com um contador de RPM adequado. Por
razdes de seguranga, ndo mantenha a lamina
instalada durante a medicao. A velocidade em vazio
nao deve exceder as informacdes da placa de
identificagao.

Utilizacao prevista

A serra de tubos PipeCut 360 HYDRA destina-se a
ser utilizada como ferramenta de instalador de tubos
no local de trabalho.

A PipeCut 360 HYDRA s6 pode ser utilizada para
cortar tubos redondos, com diametro de 75 mm-360
mm (3"-16").

A espessura maxima da parede em aco e ferro
fundido é de 25 mm (1”); em plastico, 45 mm (1,8”).

A serra de tubos PipeCut 360 HYDRA pode ser
utilizada para cortar todos os materiais de tubos
comuns, como ago, ago inoxidavel, ferro
fundido/ductil, cobre, aluminio e plastico.

Ver tabela de profundidade de corte na pagina 19.
A serra de tubos PipeCut 360 HYDRA néo se
destina a utilizagdo em producgao industrial.

Utilize suportes de tubo para apoiar o tubo a cortar.

Com acessorios adicionais, a PipeCut 360 HYDRA
também pode ser utilizada para corte e chanfragem
simultaneos de tubos de ferro fundido ou ductil. Ver
pagina 18 para mais informagdes.
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Garantia

Os termos da garantia entraram em vigor em 1 de
janeiro de 2025. Se a serra Exact PipeCut 360
HYDRA ficar inutilizavel devido a defeitos de
material ou fabrico durante o periodo de validade da
garantia, repararemos a serra de tubos Exact
PipeCut 360 HYDRA ou forneceremos
gratuitamente uma serra Exact PipeCut 360 HYDRA
nova ou recondicionada de fabrica, a nosso critério.

PERIODO DE GARANTIA

A garantia da Exact Tools é valida por 24 meses a
partir da data de compra.

A garantia s6 é vélida se:

1. for apresentado um recibo de compra datado a
empresa de assisténcia autorizada, ou se este for
carregado no nosso sitio Web no ambito do registo
da garantia;

2. aserra Exact PipeCut 360 HYDRA nao tiver sido
utilizada indevidamente;

3. nao tiver sido feita nenhuma tentativa de reparar
a serra por pessoas ndo autorizadas;

4. aserra Exact PipeCut 360 HYDRA tiver sido
utilizada de acordo com estas instrugdes de
operagao, seguranga e assisténcia.

NOTA:

A serra Exact PipeCut 360 HYDRA deve ser
enviada para uma oficina de reparagao autorizada
com despesas de envio pagas. Se a serra Exact
PipeCut 360 HYDRA for reparada ao abrigo da
garantia, o produto sera devolvido com as despesas
de envio pagas.

Se a serra Exact PipeCut 360 HYDRA nao for
reparada ao abrigo da garantia, as despesas de
envio serao da responsabilidade do cliente.

LIMITAGOES DA GARANTIA:

A garantia nao cobre as seguintes pecas, servigos
ou danos:

+ Laminas de serra e ldminas de diamante;

* Rodas da unidade de preensao;

* Flange da lamina;

+ Flange de fixacao;

* Anilha do flange de tragao;

+ Palhetas e vedagdes do motor hidraulico;

* Desgaste normal;

» Utilizacdo indevida ou falhas e danos resultantes
de acidentes;

+ Agua, fogo e danos fisicos;

* Quebra do motor ou outros danos causados por
sujidade ou por um nivel de 6leo inadequado;

» Danos resultantes da utilizagao de déleo
hidraulico cujo nivel de pureza esteja abaixo do
valor de referéncia;

* Danos resultantes da utilizacdo de caudais ou
pressoes de 6leo hidraulico superiores aos valores
de referéncia.

Como resultado do desenvolvimento continuo do
produto, as informagdes deste manual podem
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mudar. As alteragdes ndo sdo anunciadas
separadamente.

Assisténcia

a) A assisténcia da ferramenta deve ser efetuada
apenas por pessoal de reparagao qualificado.

b) Ao prestar assisténcia a uma ferramenta, utilize
apenas pecas de substituicdo idénticas. Utilize
apenas pecgas originais autorizadas.

c) Utilize apenas os lubrificantes fornecidos com a
ferramenta ou especificados pelo fabricante.

d) Apods cada assisténcia, faga um corte de teste
para verificar o funcionamento correto da
ferramenta. Preste atengéo ao alinhamento do
corte, aos niveis de ruido e vibragao.

Apenas técnicos profissionalmente competentes
podem testar a serra de tubos Exact PipeCut 360
HYDRA. A serra de tubos ndo pode ser testada nem
assistida por pessoas que n&o tenham recebido
formagao em assisténcia de ferramentas
hidraulicas. Devem estar autorizadas a testar este
tipo de ferramentas e a utilizar sistemas hidraulicos
de acordo com os regulamentos nacionais,
especificos do Estado e locais.

Informagao ambiental
Ny

& ®

Recolha seletiva.

Quando a sua maquina Exact PipeCut 360 HYDRA
estiver desgastada, n&do a elimine com o lixo
doméstico normal; o produto deve ser reciclado
separadamente. A recolha seletiva e a reciclagem
de produtos e embalagens usados facilitam a
recuperagao de materiais, reduzem a poluigao
ambiental e diminuem a procura de matérias-
primas. Os regulamentos locais permitem a entrega
de serras de tubos domésticas em depdsitos
municipais de residuos ou ao revendedor ao
comprar um produto novo.

Por razbes ambientais, recomenda-se 6leo
hidraulico biodegradavel.
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INSTRUGOES DE OPERAGAO

As serras Exact PipeCut sdo concebidas com uma
unidade de preensao que assegura a fixagao segura
da serra ao tubo. A serra é fixada rodando o
bloqueio de ajuste da unidade de preensao (Figura
A/ A4, pagina 2) e apertando-o firmemente ao tubo.
Certifique-se de que todas as rodas da unidade de
preensao rodam livremente e de que néo ha areia
nem detritos entre as juntas. Se houver detritos ou
areia, a unidade de preensao deve ser limpa antes
de iniciar o trabalho.

Se for detetada uma falha no mecanismo da
unidade de preensao, a serra nao pode ser
utilizada.

ANTES DE UTILIZAR A SERRA DE TUBOS,
VERIFIQUE SE:

» a protecéo inferior deslizante da lamina desliza
livremente;

* 0 mecanismo de bloqueio da unidade do motor
funciona perfeitamente;

* asrodas da unidade de preensdo rodam
livremente;

+ as ligagdes de entrada e saida do éleo hidraulico
estdo intactas e as mangueiras estdo bem
apertadas;

» 0 tubo a cortar esta firmemente apoiado em
ambos os lados do ponto de corte;

* amaquina tem instalada uma Iamina do tipo
correto, especificamente concebida para cortar o
material a serrar;

* alamina esta em bom estado e bem apertada;
+ dispde do equipamento de protegdo individual
adequado, conforme especificado na secgéo de
seguranga operacional deste manual;

» ha oleo suficiente no reservatorio de éleo
hidraulico da unidade de poténcia ou de outra fonte
de pressao de 6leo hidraulico em utilizagao.

Ligue o motor premindo o botdo START (Figura A/
A1). Certifique-se de que o botdo STOP (Figura A/
A2) foi puxado para a posi¢ao exterior. Se o botédo
STOP estiver na posic¢ao interior, o motor nao
arranca. Comece a serrar no prazo de 15 segundos
apos ligar o motor, para evitar que o motor funcione
sem carga ou em sobrevelocidade.

DETERMINAGAO DO PONTO DE SERRAGEM DO
TUBO

Marque o ponto de serragem no tubo a cortar de
forma a deduzir uma polegada da medida
pretendida. O ponto de contacto da lamina com a
parede do tubo fica a uma polegada (25 mm) da
aresta de medicao, na direcdo da unidade de
preensao da serra. Tenha sempre em mente que a
aresta de medicao (Figura A/ A11) é ajustada uma
polegada (25 mm) acima ou, correspondentemente,
abaixo da medida pretendida, dependendo da
diregao a partir da qual a dimenséo pretendida é
calculada.
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FIXAGAO DA SERRA DE TUBOS AO TUBO

Coloque a serra de tubos sobre o tubo a serrar,
certificando-se de que a unidade de preensao
envolve o tubo a serrar. O didmetro da unidade de
preensdo da serra de tubos pode ser ajustado com
o bloqueio de ajuste da unidade de preenséo
(Figura A/ A4). Coloque a serra de tubos na
posicao pretendida utilizando a parte da aresta de
medig¢éo da protegdo da lamina (25 mm / 1” a direita
do ponto de corte). (Figura A/ A2). Ajuste a unidade
de preensao de acordo com o diametro do tubo
rodando o bloqueio de ajuste da unidade de
preensao da serra de tubos (Figura A/ A4) e
apertando a serra contra o tubo. Certifique-se de
que a mangueira de 6leo hidraulico ou qualquer
outro objeto ndo fica preso entre a unidade de
preenséo e o tubo a cortar. Nunca comece a serrar
se 0s seus dedos, ou quaisquer roupas ou outras
ferramentas colocadas incorretamente, estiverem
entre a unidade de preensao e o tubo. Remova
também eventual areia e/ou outros detritos debaixo
da unidade de preenséo. Certifique-se de que a
serra se desloca livremente. Se a serra nao se
mover corretamente, retire a serra do tubo e
verifique as rodas e os rolamentos de esferas da
unidade de preensao (Figura A / A7), limpando-os e
lubrificando-os, se necessario. Se a unidade de
preensao da serra estiver danificada, a maquina nao
pode ser utilizada até ser reparada.

PERFURAGAO E SERRAGEM DA PAREDE DO
TUBO

Certifique-se de que todas as pessoas que
trabalham perto da serra de tubos tém o
equipamento de protecéao individual adequado.

Segure firmemente a pega de operacao da serra
(Figura B / B1, pagina 14) com a méo direita e
segure o bloqueio de ajuste da unidade de preensao
(Figura A/ A4) com a mao esquerda.

Perfure a parede do tubo empurrando suavemente a
pega de operagao da serra de tubos diretamente
para baixo com pressao uniforme, até a lamina
cortar através da parede do tubo e a unidade do
motor ficar bloqueada na posicéo de serragem.
Sentira o bloqueio quando o pino de bloqueio
(Figura A / A3) encaixar na ranhura concebida para
esse efeito (Figura A / A6) e se mover ligeiramente
para a direita.

Agora que a serra de tubos esta bloqueada na
posicéo de serragem, pode comegar em seguranga
a serragem circular do tubo, rodando a serra no
sentido dos ponteiros do reldégio. Nunca alimente a
serra na diregao errada.
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FIGURA B

B1:Handle 1
B2: Handle 2
B3: Handle 3
B4: Handle 4
B5: Handle 5
B6: Handle 6
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CORTE RODANDO A SERRA A VOLTA DO
TUBO, VER PAGINA 14:

Passo 1. Comece a serrar empurrando
primeiro a ldmina através da parede do tubo até a
unidade do motor bloquear em baixo. Em seguida,
comece a alimentar a serra de tubos para a frente
enquanto segura as pegas (Figura B/ B1 e B2) até
ter serrado aproximadamente um quarto da
circunferéncia do tubo.

Passo 2. Mude a sua pega nas pegas:
(Figura B / B4 e B5); agora o préprio peso da serra
de tubos ajuda o movimento de alimentagao e
também pode travar ligeiramente a velocidade de
alimentagéo.

Passo 3. Quando a serra de tubos estiver por
baixo do tubo, mude a posi¢édo da sua pega nas
pegas (Figura B/ B2 e B3) e puxe a serra de tubos
para a frente e para cima até ter serrado
aproximadamente trés quartos da circunferéncia do
tubo.

Passo 4. Mude novamente a posi¢ao da sua
pega nas pegas (Figura B/ B1 e B6) e alimente a
serra de tubos até o corte estar concluido.

CORTE RODANDO O TUBO SOBRE SUPORTES
DE TUBO:

e Comece a serrar empurrando primeiro a
lamina através da parede do tubo até a
unidade do motor bloquear em baixo. Se
possivel, mantenha o pé esquerdo sobre o
tubo. Em seguida, comece a alimentar a
serra de tubos no sentido dos ponteiros do
relégio enquanto segura as pegas até ter
serrado aproximadamente um sexto da
circunferéncia do tubo.

e Alivie o peso do pé esquerdo sobre o tubo e
puxe a serra no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio de volta a posi¢ao
inicial. A unidade de preensdo mantém-se
presa ao tubo, e o tubo move-se juntamente
com a serra nesta diregao.

e Continue a cortar o tubo em
aproximadamente um sexto da
circunferéncia do tubo até o corte estar
concluido.

QUANDO O PEDAGCO CORTADO SE
DESPREENDER:

e Liberte a unidade do motor para a posigao
superior puxando o pino de bloqueio (Figura
A/ A3, pagina 2) e prima imediatamente o
botdo STOP (Figura A/ A2, pagina 2) para
desligar o motor. Evite sempre utilizar o
motor sem carga.

e Avelocidade de alimentacdo é selecionada
de acordo com o material do tubo e a
espessura da parede. Uma velocidade de
alimentagao excessiva pode danificar a
l&mina, sobrecarregar a serra de tubos e
causar um mau resultado de serragem.
Controle a velocidade de alimentagao

Portugués

durante toda a duracgao do corte. Nunca
solte completamente a serra durante o
corte.

e Se problemas, ruidos incomuns ou
vibragdes excessivas durante o processo de
perfuragdo ou serragem exigirem a
interrupcao da serragem antes de o tubo ter
sido cortado, desligue o motor premindo o
botdo STOP (Figura A/ A2, pagina 2) e
liberte a lamina puxando o pino de bloqueio
para fora (Figura A/ A3, pagina 2).

e Quando o problema que causou a
interrupgao tiver sido esclarecido e
resolvido, retome a serragem apos verificar
que a serra ou a lamina nao foram
danificadas. Nunca ligue o motor quando a
unidade do motor estiver bloqueada na
posicao de serragem ou quando os dentes
da lamina estiverem em contacto com o
tubo a serrar.

AJUSTE DA ALTURA

A Exact 360 HYDRA possui um mecanismo de
ajuste da profundidade da Iamina. Isto permite
otimizar a altura da lamina. O ajuste da altura
também é necessario ao utilizar o pacote Cut +
Bevel.

A altura é ajustada rodando o parafuso de ajuste da
altura.
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AJUSTE DO ALINHAMENTO DA SERRAGEM

Portugués

Desaperte os parafusos de ajuste 1 e 2 e rode a ferramenta na diregdo do ponteiro de ajuste, conforme
mostrado na imagem abaixo. Se precisar que a serragem se desloque mais para a esquerda, rode o
ponteiro de ajuste para a direita. Aperte os dois parafusos apds o ajuste.

Alignment
adjustment screw 2

UTILIZAGAO EM CONDIGOES FRIAS

AAVISO: Use luvas de seguranga quentes ao
manusear a serra em condigdes frias. Metal frio
pode causar lesdes na pele.

Em condicbes frias, tenha em atencao o possivel
desenvolvimento de fragilidade no material a cortar.

Verifique o aperto do parafuso da lamina antes de
cortar, utilizando a chave de bocas e a chave Allen
fornecidas.

Certifique-se de que utiliza 6leo hidraulico adequado
ao funcionamento de maquinas hidraulicas em
condigdes frias. Quando a temperatura descer
abaixo de -5 °C (23 °F), certifique-se de que a
classe do 6leo é 32.

Como qualquer humidade ou agua restante no
motor da serra de tubos e noutras pecgas pode
congelar, a serra de tubos deve ser armazenada e
mantida num local quente.

Alignment
adjustment screw 1

Alignment
adjustment pointer

ARMAZENAMENTO

Guarde a serra de tubos num local seco, protegido
da luz solar direta. Nao guarde a serra de tubos em
estruturas frageis ou numa prateleira instavel.

Certifique-se de que o local de armazenamento
consegue suportar o peso da serra de tubos. Proteja
a serra de tubos e as suas pegas contra possiveis
amolgadelas.

Durante o armazenamento, coloque tampas nos
acoplamentos de entrada e saida hidraulicos para
impedir a entrada de detritos na ferramenta. Detritos
podem causar mau funcionamento e aumento do
desgaste da ferramenta.
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Substituicao de laminas
FIGURA C

C1 Protegdo da lamina

C2 Parafuso da lamina

C3 Protecgao inferior da
lamina

C4 Flange de fixagao

C5 Lamina

C6 Flange da lamina

C7 Protegdo mével da lamina

c7 C6 C5 C4 C3 (2 C1
Abra a protegao da ldmina (Figura C / C1) com a Utilize sempre ferramentas nido danificadas ao
chave Allen de 5 mm fornecida. substituir lAminas. Ferramentas danificadas nao
Depois de colocar a prote¢cédo da Iamina de lado, alcangarao necessariamente o aperto necessario
desaperte o parafuso da lamina (Figura C / C2) com a para os componentes de fixagdo da lamina, o que
chave Allen e a chave de bocas. pode causar afrouxamento durante a serragem.
Utilize a chave de bocas na anilha do flange de AAVISO: Utilize apenas laminas com a marca

tragao (Figura C / C3) como contraforga para impedir Exact:
a rotagéo da lamina e desaperte o parafuso da lamina Exact.ALU 165. Exact ALU 180

com a chave Allen. Exact Diamond X165, Exact Diamond X180

Exact C t 165, Exact t 1
Remova a anilha do flange de tracado (Figura C / C3) Eizgt CZ:mZt PE1; 9’0 xact Cermet 180

e o flange de fixagéo (Figura C / C4), apds o que

pode substituir a 1dmina (Figura C / C5). N&o utilize 1aminas de outros fabricantes. As laminas
Exact Tools sao de alta qualidade e foram

Certifique-se de que o flange da lamina localizado concebidas especificamente para a serra de tubos

sob a lamina (Figura C / C6) esta firmemente no lugar Exact PipeCut 360 HYDRA.

e de que nao ha aparas, detritos, areia ou outros

materiais funcionalmente prejudiciais entre o flange

da lamina e a lamina recém-instalada. Verifique A

também se ndo ha aparas, detritos, areia ou outros NOTA: Verifique o estado da lamina. Cortar com

materiais funcionalmente prejudiciais no flange de ~ uma lamina cega causa esforco adicional na maquina

fixagéo, nos parafusos ou na anilha do flange de e pode conduzir a um resultado de serragem
tracéo. significativamente pior. Uma lamina cega ou

danificada deve ser imediatamente substituida por
Se houver matéria indesejada na lamina ou noutras  uma lamina nova ou reafiada. Serrar com uma lamina
pegas, estas devem ser limpas antes da instalagdo. cega ou danificada pode causar faiscas adicionais,
Quando a nova lamina tiver sido colocada firmemente desprendimento de dentes da serra e, portanto, uma

sobre o flange da lamina, coloque cuidadosamente o Situag@o perigosa para pessoas e/ou materiais.
ﬂange de fixagéo sobre a lamina e, em seguida, volte Nunca serre com uma lamina dobrada ou danificada.

a instalar a anilha do flange de tragéo eo parafuso_ As ferramentas utilizadas para substituir lAminas sdo
fornecidas com a maquina. A lamina também pode
ser substituida com outras chaves Allen e chaves de

AVISO: Nunca substitua a lamina se a maquina bocas de tamanho correto. As ldminas da serra de
estiver ligada a uma fonte de éleo hidraulico ou se tubos PipeCut 360 HYDRA podem ser substituidas
nao tiver a certeza de que o motor parou em condi¢des de local de trabalho.

completamente.
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Equipamentos

adicionais

Equipamento adicional para PipeCut
360 HYDRA:

Pacote Exact Cut+Bevel para tubos de
ferro fundido/ductil

Caracteristicas Cut+Bevel

Ao utilizar o disco Diamond Cut + Bevel, a
profundidade e a largura do chanfro séo ajustadas
com o parafuso de ajuste da altura (Figura A /
A13). Rodar o parafuso de ajuste da altura no
sentido dos ponteiros do reldgio cria um chanfro
mais profundo e mais largo; roda-lo no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio cria um
chanfro menor e mais fino.
Tenha em atencdo que o parafuso de ajuste da
altura afeta apenas a posicdo em que a unidade do
motor fica bloqueada em baixo. Este ndo move a
unidade do motor se esta nao estiver bloqueada
em baixo.
Ao utilizar a maquina num novo tamanho de tubo,
ajuste a profundidade de corte para um valor mais
alto do que o necessario antes de cortar. E mais
facil aprofundar o corte ajustando o parafuso de
ajuste da altura durante o corte. A regulagéo
correta da profundidade é confirmada por avaliagao
visual do resultado do corte.
A regulacdo da profundidade ndo muda se o
parafuso de ajuste da altura ndo for movido. Por
conseguinte, os cortes Cut + Bevel podem ser
feitos em tubos do mesmo tamanho sem qualquer
ajuste adicional.
As forgas de chanfragem empurraréo a serra para
a direita. Para compensar estas forgas e obter um
corte reto, & necessario rodar a unidade do motor
no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio. A
dimenséo deste ajuste depende do material do
tubo, da espessura da parede e do tamanho do
chanfro. Por conseguinte, ndo é possivel fornecer
uma unica posic¢ao de ajuste ideal.
Para efetuar o ajuste:

- Desaperte os dois parafusos na placa do

corpo.
- Rode a placa do corpo no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio.
- Aperte os parafusos.

Portugués

se de que util.
lamina com a

seguinte form.. k. .
- Remova a IAmina & ns flanne«
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FIGURA Chanfro mais
profundo /

Chanfro
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- Retire a protecao inferior da lamina, a
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-
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Profundidades de Portugués
corte

Profundidades maximas tedricas de corte

Diametro do Profundidade de corte Profundidade de corte
tubo DN (mm/pol.), lamina (mm/pol.), lamina
mm/pol. 180 mm/7” 165 mm/6.5”
150/6 33,7/1,35 26,2/1,03
200/8 35,8/1,40 28,3/1,11
250/10 39,0/1,55 31,5/1,24
300/12 42,3/1,70 34,8/1,37
350/14 45,0/1,80 37,5/1,47

A MAQUINA EXACT PIPECUT 360 HYDRA CORTA TODAS AS CLASSES CONHECIDAS DE TUBOS
COM AS SEGUINTES LAMINAS:

Discos Exact Diamond X165 e X180, apenas para corte de ferro fundido.
Exact ALU 165 e 180, para aluminio e todos os tipos de plasticos.

Exact Cermet 180 e 165, para corte de ago e ago inoxidavel.

Exact TCT P190 para corte de todos os tipos de plasticos.

ATENGAO! N3o corte tubos com espessura de parede superior & espessura de parede acima
mencionada.

ATENGAO! Verifique o estado e a condigdo da lamina antes de cortar.
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